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Станки резьбошлифовальные с ЧПУ 

Полуавтомат В3-681 Ф4 изготавливается по 
техническому заданию, утвержденному 
Покупателем. Полуавтомат предназначен для 
шлифования внешних винтовых поверхностей 
на деталях однониточным шлифовальным 
кругом с применением смазочно­
охлаждающей жидкости. 

В качестве шлифовальных кругов применяются 
абразивные электрокорундовые круги, профи­
лируемые непосредственно на полуавтомате. 
Устройство ЧПУ SINUMERIK 840DSL обеспечи­
вает высокое качество управления, надежную 
и бесперебойную работу. В качестве приво­
дов используются цифровые приводы серии 
SINAMICSS120. 

Модель станка 

Наибольший диаметр заготовки, мм 

ВЗ-681Ф4 

Наибольшая длина заготовки (расстояние между центрами), мм 
Наибольший угол подъема винтовой линии правой и левой, град. 
Наибольший диаметр устанавливаемого шлифовального круга, мм 
Частота вращения шлифовального круга, об/мин 
Габаритные размеры с приставным оборудованием: 

длина, мм 
ширина, мм 
высота, мм 

Масса, кг 

ВЗ-681СD4 

200 

360 

±15 

400/-

1500 - 2800 

3000 

2600 

2350 

8000 
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Модель станка 

ЗЕ642 (Е) В3-818 (Е) В3-384 В3-319 

Станок ВЗ-818 предназначен для заточки и доводки основных видов 
режущих инструментов из инструментальной стали, твердого сплава и 
минерале-керамики абразивными, алмазными и эльборовыми 
кругами. Станок может выполнять круглое шлифование (наружное и 
внутреннее), плоское шлифование. Преимущества конструкции станка: 
замкнутые роликовые стальные направляющие стола и каретки, 
позволяющие устанавливать на стол тяжелые приспособления и детали 
без потери точности перемещения. Возможно использование до 40 
приспособлений. 

Станок ВЗ-384 предназначен для заточки и доводки 
основных видов дереворежущих инструментов из 
инструментальной стали, твёрдого сплава, мине­
ралокера ми ки абразивными, алмазными, 
эльборовыми шлифовальными кругами с по­
мощью соответствующих 36 приспособлений. 
Возможна также заточка металлорежущего инст­
румента. Исполнение - настольное. За отдельную 
плату комплектуется тумбой (подставкой) и сис­
темой охлаждения. 

Станок ВЗ-319 предназначен для заточки режущих инструментов 
Dxl= 100х200 мм периферией и торцом абразивного, алмазного и 
эльборового шлифовальных кругов с использованием 8 приспособле­
ний, поставляемых за отдельную плату. 

На подвижный стол перемещающийся относительно шлифовального 
круга для существенного расширения номенклатуры затачиваемого 
инструмента возможна установка таких дополнительных приспособле­
ний как передняя и задняя бабки, цанговый зажим, поворотные тиски, 
универсальная упорка и многих других поставляемых по отдельному 
заказу и за дополнительную плату 

3Е642 (Е) В3-818 (Е) В3-384 В3-319 

Наибольший диаметр иЭD.елия устанавливаемого в центровых бабках, мм 250 200 (330) 250 100 
Наибольшая длина иЭD,елия, устанавливаемого в центровых бабках, мм 630 500 (1040) 400 200 
Угол поворота шлифовальной головки: 

в горизонтальной плоскости, град. 360 360 не ограничен 360 
в вертикальной плоскости, град. 200 200 не ограничен 240 

Суммарная мощность установленных электродвигателей, кВт 1,68 0,89 / 1,03 0,55 0,37 
Габаритные размеры станка, мм: 

длина 1385 1085 1080 670 
ширина 1940 1195 750 450 
высота 1550 1630 300 550 

Масса станка (без приспособлений и принадлежностей), кг 1160 780 300 125 
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Заrочные станки с ЧПУ 

В3-454Ф4 В3-441 Ф2 В3-652Ф2 

Модель станка 

Станок ВЗ-454Ф4 предназначен для изготовления и заточки различных 
режущих инструментов из быстрорежущих сталей и твердого сплава 
высокостойкими алмазными, абразивными и эльборовыми шлифоваль­
ными кругами с охлаждением. 

Наибольший диаметр обрабаrываемого изделия, мм 
Наибольшая длина изделий, устанавливаемых в цанговом паrроне, мм 
Наибольший диаметр шлифовального круга, мм 

200 
160 
150 

Станок ВЗ-441 Ф2 предназначен для затачивания 
зуборезных головок и протяжек, нарезающих ко­
нические колёса с круговыми и прямыми зубьями 
из быстрорежущей стали абразивными шлифо­
вальными кругами с охлаждением. Полуавтомат 
имеет вертикальную компоновку и характери­
зуется вертикальными и поперечными перемеще­
ниями шлифовальной головки с осцилирующим 
движением. Полуавтомат оснащен контроллером 
фирмы SIEMENS. 

Диаметр заrачиваемых изделий, мм: 
зуборезных головок для колес с круговыми зубьями 80 ... 500 
зуборезных протяжек до 630 

Наибольшая высота заrачиваемого зуба, мм 50 
Диаметр шлифовального круга, мм 350 

Станок ВЗ-652Ф2 предназначен для заточки торцовых фрез 
диаметром 80 ... 630 мм с режущей частью из твердого сплава, 
минералокерамики, инструментальной или быстрорежущей 
стали торцом абразивного, алмазного или эльборового круга с 
охлаждением или без него. Осна-щается контроллером фирмы 
"SIEMENS". 

Диаметры затачиваемых фрез, мм 80-630

В3-454Ф4 В3-441Ф2 ВЗ-652Ф2 
Мощность привода шлифовального круга и подачи, кВт 2,2 2,2 2,65/2 
Габаритные размеры станка, мм:

длина 1350 2210 2080 
ширина 3000 1700 2210 
высота 2020 1980 1795 

Масса станка (без приспособлений и принадлежностей), кг 3500 4000 2600 
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Шлицешлифовальные станки 

В3-729Ф4 (-01 ,-02, -03) 

Модель станка 

Наибольшая длина устанавливаемой заготовки, мм 
Наибольший диаметр устанавливаемой заготовки, мм 
Длина обрабаrываемых поверхностей, мм 
Диаметр обрабаrываемых поверхностей, мм 

Наибольший диаметр червячных фрез, мм 
Максимальная масса обрабаrываемой детали, кг 
Размеры устанавливаемого шлифовального круга, мм: 

наибольший диаметр 
наименьший диаметр 

Частота вращения шлифовального круга, мин·' 
Количество управляемых осей 
Наибольшие рабочие перемещения, мм: 

осьХ 
ось У 
осьz 
ось А, град. 

Мощность электродвигаrеля главного движения, кВт 
Род тока питающей электросети 
Напряжение, В 
Частота тока, Гц 

Габаритные размеры станка, мм: 
длина 
ширина 
высота 

Масса станка, кг 

Станки предназначены для шлифования на деталях шлицев 
прямого и эвольвентного профиля. Шлифование шлицев 
осуществляется с применением смазочно-охлаждающей 
жидкости абразивными шлифовальными кругами с 
непосредственной их правкой на станке. Технические 
возможности станка позволяют осуществлять с 
использованием дополнительных опций операции 
шлифования пазов делительных дисков, прямозубых 
цилиндрических зубчатых колес и другие подобные 
операции. Устройство ЧПУ SINUMERIK 840DSL (Германия) в 
комплекте с цифровыми приводами осей координат обес­
печивает высокое качество управления полуавтоматом, 
его надежную, бесперебойную работу. Шлифование 
поверхностей на полуавтомате осуществляется по 
управляющей программе. 

B3-729CD4 В3-729CD4-01 В3-729CD4-02 В3-729CD4-03 

600 1000 1400 1800 

250 250 250 250 

400 900 1300 1700 

200 200 200 200 

10 10 10 10 

1 ... 6/2 ... 15 1 ... 8/2 ... 20 1 ... 8/2 ... 20 1 ... 8/2 ... 20 

150 100 150 200 

100 200 200 200 

70 70 70 70 

4000 ... 8000 1500 ... 8000 1500 ... 8000 1500 ... 8000 

4 4 4 4 

600 1200 1600 2000 

300 300 300 300 

300 300 300 300 
не огDаничен не огDаничен не огDаничен не огDаничен 

3 11,5 11,5 11,5 

перем. 3-фазный перем. 3-фазный перем. 3-фазный перем. 3-фазный 

380 380 380 380 

50 50 50 50 

2450 3600 5250 5310 

4500 4500 2600 4500 

2650 2650 2650 2650 

6000 6250 10000 7050 
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Модель станка 
Наибопьший диаметр иэдепия, затачиваемого в центрах, мм 
Наибопьшая дпина иэдепия, vстанавпиваемого в центрах, мм 
Наибопьший диаметр шпиФовапьного кPvra (Тип 1), мм 
Продопьное/поперечное перемещения стопа, мм 
Установочное перемещение в продопьном направпении, мм 
Вертикапьное перемещение шпифовапьной гоповки, мм 
Частота вращения шпифовапьного шпиндепя, оо/мин 
Мощность привода гпавного движения, кВт 
Гаоаритные размеры станка (ДхШхВ), мм 
Масса станка (Оез приспосоопении и принадпежностеи), кг 

Станок заточный настольный 

ВЗ-319 

Назначение: 
Предназначен для заточки режущих инструментов из 
инструментальных сталей, твердых сплавов и минерало­
керамики периферией и торцем абразивного, алмазно­
го и эльборового шлифовальных кругов. Возможно 
осуществление плоской шлифовки. 

Комплект поставки: 

В основной комплект поставки входит бабка изделия со 
следующей технической характеристикой: 
угол поворота: 
в горизонтальной плоскости -360

°

; 
в вертикальной плоскости -240

°

; 
внутренний конус шпинделя -Морзе 2АТ6; 
число делений при работе с диском-2,3,4,6, 12, 18,36. 

В3-319 

100 
200 
150 

150/100 
200 
40* 

4200 
037 

700х450х550 
125 

За счет эксцентричного распо,южения шпиндеnя поnожение ш11ифова11ьного шпиндеnя может изменяться в предеnах 195 мм. 
Со станком по заявке за отдеnьную пnату могут поставnяться сnедующие приспособnения: 
ВЗ-319Л2-Бабка передняя (высота центров 75 мм, внутренний конус Морзе 1 АТ?); 
ВЗ-319.ПЗ-Бабка задняя (высота центров 75 мм, внутренний конус Морзе 1АТ7); 
ВЗ-З l 9Л4-Упарка универсаnьная; 
ВЗ-319Л5-Приспособnение дnя 11инейной правки круга; 
ВЗ-319.П 10-Приспособnение дnя циnиндрической заточки свёр11 (диаметр 3-20 мм); 
ВЗ-319.П 16-Тиски поворотные (дnина губок 25 мм, расход губок 20 мм); 
ВЗ-319Л40-01 -Зажим цанговый: диаметры З-4,4-5,5-6,6-7,7-8,8-9,9-10 мм; 
ВЗ-319Л5З-Приспособnение дnя заточки отрезных фрез (диаметр 50-160 мм). 
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/1енточнопильный столярный / Станок токарный деревообрабатывающий 

В3-357 ТДС2 

Станок ленточнопильный столярный ВЗ-357 предназначен для прямолинейного и 
криволинейного пиления ленточными пилами досок, щитов, листовых материалов на 
заготовки, а также для шлифования деталей и выравнивания углов. 

83-357

Модель станка 

30 

200 

380 

500х500 

45 

300 

1400 

45 

3 

980х500х1900 

360 

200 

1600 

Станок токарный деревообрабатывающий ТДС2 предназначен для 
выполнения следующих видов механической обработки древесины: 
• ручное точение цилиндрических и фасонных поверхностей в центрах
и токарном патроне;
• ручное торцовое точение на планшайбе;
• точение цилиндрических и фасонных поверхностей по копиру в
центрах.
Применяется для индивидуального использования, а также в единичном 
и мелкосерийном производстве. 

ТДС2 

Наибольшая алина заготовки обnnбатываемой на станке в uентоах мм 1000 
Наибольший диаметр заготовки, обрабатываемой в центрах, мм 
при работе с подручником 200 
ПDИ КОПИDОвании 120 
Наибольший диаметD заготовки оt>оабатываемой на планшайбе мм 300 
РазмеDы Dезцов, устанавливаемых на станке, мм 10х10 ... 16х16 
Размео конvса задней бабки, мм Моозе2АТ6 
ДиаметD планшайбы, мм 300/150 
Максимальное прадольное/поперечное перемещение суппорта, мм 1000/45 
Мощность пDивода главного движения, кВт 1 5  
Числа оборотов шпинделя, об/мин 580, 1000,2000,3500 
Габаритные размеры (дхШхВ), мм 1500х700х1210 
Масса станка, кг 300 
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