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FoxWeld –  это широкая гамма оборудования, от профессиональных до бытовых аппаратов. 
Экспертиза промышленного производства аппаратов позволяет выпускать оборудование для бытового 
использования с высочайшим уровнем качества

FoxWeld – это семья, поколениями продвигающая сварочное оборудование будущего, начиная с далекого 
1998 года. Суммарный опыт специалистов превышает десятки миллионов часов

FoxWeld  стала одной из первых Российских компаний, поверивших в будущее инверторных технологий, 
организовав поставку современного сварочного оборудования из Европы

FoxWeld - лидер рынка с мировыми новинками. Это один из первых отечественных производителей, 
который ввел в ассортимент аппараты с двойным импульсом и полной синергетикой

Оборудование FoxWeld применяется для решения комплексных задач промышленных предприятий 
включающие интегрирования всей линии сварочного процесса под ключ

Еще с прошлого века компания FoxWeld  развивается и наращивает объемы. Она успешно прошла 
три кризисных периода, не теряя темпов роста

FoxWeld непрерывный контроль качества процесса производства специалистами компании

Мы уверены, что оборудование Foxweld не подведет Вас в ответственный момент, поэтому мы даем 
расширенную гарантию  до 5 лет

В любой точке нашей страны вы встретите аппараты FoxWeld и для вашего  удобства, мы имеем широкую 
сеть авторизованных сервисных центров по всей России

Под каждую линейку оборудования организовано отдельное производство. Это позволяет довести 
качество продукции до высочайшего уровня

миссия компании
FoxWeld – это широкая гамма оборудования, от профессиональных до бытовых аппаратов. Экспертиза промышленного 

производства аппаратов позволяет выпускать оборудование для бытового использования с высочайшим уровнем качества. 
Вот почему аппараты FOXWELD служат годами. Оборудование FoxWeld применяется для решения комплексных задач 

промышленных предприятий включающие интегрирования всей линии сварочного процесса под ключ.

FoxWeld - компания на рынке с 1998 года, которая входит в ТОП лучших производителей сварочного оборудования по 
репутации, широте ассортимента и популярности.
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Как использовать QR Код?
Для вашего удобства в каталоге размещены QR коды, при 
сканировании которых, вы можете легко и быстро попасть на 
страницу нужного вам раздела или товара.

Откройте на своем устройстве сканер QR-
кодов или просто включите камеру (если она 
поддерживает чтение таких кодов).

1

Наведите камеру на QR-код – он должен 
распознаваться под любым углом.

2

Расшифрованная информация  мгновенно 
появится на экране.

3
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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Аппараты ручной дуговой сварки (Mma)

Ручная дуговая сварка. Данный вид сварки не требует применения дополнительного оборудования. Электрическая дуга создается между плавящимся электродом с покрытием 
и свариваемой деталью, при этом происходит расплавление электрода, свариваемых деталей и соединение их между собой. Большая мобильность современных сварочных 
инверторов позволяет применять их в монтажных работах, работах на высоте, на особо опасных объектах, а также в быту.

полуавтоматические
горелки и частист

р 58
сопутствующие товары
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кабели
Клеммы
электрододержатели
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7396 UNO MMA 160 150 20 - 160 1,5 - 4,0 100 ДА ДА ДА НЕТ 284*118*172 4,10 8

3266 мастер Мастер 162 140 20  - 160 1,5 - 4,0 100 ДА ДА ДА НЕТ 320*130*265 5,05 9

7187 SAGGIO MMA 160 140 20 - 160 1,5 - 4,0 100 ДА ДА, 0  10 ДА НЕТ 345*125*192 5,90 10

7397 UNO MMA 200 150 20 - 200 1,5 - 4,0 100 ДА ДА ДА НЕТ 284*118*172 4,20 8

3269 мастер Мастер 202 140 20 - 200 1,5 - 4,0 100 ДА ДА ДА НЕТ 370*150*295 6,25 9

7186 SAGGIO MMA 200 140 20 - 200 1,5 - 4,0 100 ДА ДА, 0  10 ДА НЕТ 345*125*192 5,90 10

6785 SAGGIO MMA 200 PFC 100 20 - 200 1,5 - 4,0 60 ДА,  -10  +10 ДА,  -10  +10 ДА ДА 394*154*293 6,70 11

7398 UNO MMA 250 150 20 - 250 1,5 - 5,0 60 ДА ДА, 0  100 ДА ДА 305*118*182 4,60 12

5950 мастер Мастер 250 Проф 140 20 - 250 1,5 - 5,0 60 ДА ДА, 0  100 ДА ДА 400*145*245 7,10 13

6668 SAGGIO MMA 250 140 20 - 250 1,5 - 5,0 80 ДА ДА, 0  100 ДА ДА 446*171*328 12,7 14

MIG. Однофазные аппараты / Напряжение сети: 230В
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3271

ВД

ВД-306И 20 - 315 1,5 - 6,0 60 ДА ДА, 0  10 ДА ДА ДА 477*228*338 15,5 15

3273 ВД-400И 20 - 400 1,5 - 6,0 60 ДА ДА, 0  10 ДА ДА ДА 488*260*383 18,2 15

6397 ВД-500И 10 - 500 1,5 - 6,0 60 ДА ДА, 0  10 ДА ДА ДА 488*262*383 19,0 15

MIG. Однофазные аппараты / Напряжение сети: 230В

MMA. Однофазные аппараты / Напряжение сети: 230 В

MMA. Трёхфазные аппараты / Напряжение сети: 400 В
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ФУНкции Mma
HOT START («Горячий старт»)
Hot Start упрощает работу сварщика при начале сварочного процесса, обеспечивая легкое возбуждения дуги. Функция автоматически 
кратковременно прибавляет ток в момент касания электродом заготовки. Происходит быстрый разогрев торца электрода и ускоренное 
формирование сварочной ванны.

ПРЕИМУЩЕСТВА
быстрое и качественное начало сварочного процесса
легкий поджиг дуги на грязной, ржавой или покрашенной детали
помощь с возбуждением дуги даже влажными, «мокрыми» электродами
(при регулируемой функции)

ПРИМЕНЕНИЕ
при работе с деталями, на поверхности которых остались следы краски, ржавчины
при применении электродов не самого высокого качества
при малом опыте сварочных работ

ANTI-STICKING («Антизалипание»)
Anti-Sticking предохраняет электрод от перегрева и осыпания обмазки после приваривания. Это защитная функция, срабатывает, когда электрод 
все-таки «залип». После того, как функция сработала – электрод можно легко отделить от свариваемой детали без искр.
В зависимости от программы, заложенной в инверторе происходит автоматическое снижение тока короткого замыкания до очень низких значений, 
или его полное отключение. Дальше сварочный аппарат автоматически вернется к установленному значению силы тока.

ПРЕИМУЩЕСТВА
электрод легче оторвать от детали
отсутствие повреждения электрода при залипании
дополнительная защита аппарата от выхода из строя

ПРИМЕНЕНИЕ
при сварки ответственных конструкций
при малом опыте сварочных работ

ARC FORCE («Форсаж дуги»)
Функция Arc Force является первым этапом защиты электрода от приваривания, далее срабатывает Anti-sticking. Arc Force позволяет повысить 
качество сварного соединения неопытному сварщику и обеспечивает стабильное горение дуги.
Программа сглаживает скачки напряжения и кратковременно увеличивает ток сварки, не давая электроду привариться. Возможная регулировка 
функции обеспечивает меньшее разбрызгивание.

ПРЕИМУЩЕСТВА
защита от приваривания электрода к детали
более стабильное горение сварочной дуги
позволяет проводить сварку с опиранием
улучшенное качество сварки (можно выполнять сварку с короткой дугой)

ПРИМЕНЕНИЕ
при работе с электродами с целлюлозным или основным покрытием
при сварке ржавого, грязного металла
при сварке тонкого металла на минимальных значениях тока
при малом опыте сварочных работ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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АРТ. 7396/7397

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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АРТ. 3266/3269Мастер 162/202

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

UNO MMA 160/200

8 9

ОСОБЕННОСТИ:

Современные IGBT инверторы
Питание от сети 230В
Инверторы линейки UNO отлично справляются с падением и повышением 
напряжения, работают при падении напряжения до 150В и при повышении до 
270В
Имеют увеличенные панельные розетки: 35мм² для установки «мощных» 
кабелей
Оснащены плавной регулировкой сварочного тока, c точностью до 1 Ампера
Цифровой дисплей на панели управления для отображения настроек 
сварочного тока

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 1,5 м
Обратный кабель с зажимом, 1,5 м
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Инструкция
Гарантийный талон

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

uno/mma 160 230/50 7,2 60 100 (160) 20 - 160 1,5 - 4,0 284*118*172 4,1 21s

uno/mma 200 230/50 8,8 60 100 (200) 20 - 200 1,5- 4,0 284*118*172 4,2 21s

серия / Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

мастер 162 230/50 6,9 62 100 (160) 20 - 160 1,5–4,0 320*130*265 5,05 21S

мастер 202 230/50 8,7 62 100 (200) 20 - 200 1,5–4,0 370*150*295 6,25 21S

панель управления

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Регулятор сварочного тока

1

2

3

4

Цифровой дисплей, отражающий установленное значение тока
Индикатор перегрева
Регулятор сварочного тока
Сетевой выключатель

1

2

3

4

А20 160

ОСОБЕННОСТИ:

Небольшие и компактные сварочные инверторы 
Питание от сети 230В 
Инверторы уверенно выдерживают пониженное и 
повышенное напряжение, работают при падении 
напряжения до 140В
Аппараты имеют одну из самых лучших систем 
стабилизации сварочного процесса и минимизации 
разбрызгивания на сегодняшний день за счет 
дополнительной «начинки» и улучшенной схемы 
управления сварочным процессом
Сварочные клеммы увеличенного диаметра (35мм2 
вместо 25мм2, как у большинства бытовых дешевых 
аппаратов)
Плавная регулировка сварочного тока
Цифровой дисплей на панели управления для 
отображения настроек сварочного тока

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Плавная регулировка 
сварочного тока А Возможность 

работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Защита 
источника

от перегрева
Встроенный
вентилятор

Сварка
постоянным током

Сварка
постоянным током

DCDC

технические характеристикитехнические характеристики

панель управления

работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов

долговечность
и полная отдача
большие панельные розетки

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

плохие сети
Стабильная работа

ПРИ ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИи

работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов

плохие сети
Стабильная работа

ПРИ ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИи

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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АРТ. 7187/ 7186 АРТ. 6785

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

saggio mma 160/200

10 11

SAGGIO MMA 200 PFC

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

Saggio/mma 160 230/50 7,7 64 100 (160) 20 - 160 1,5–4,0 345*125*192 5,9 21S

Saggio/mma 200 230/50  9,0 64 100 (200) 20 - 200 1,5–4,0 345*125*192 5,9 21S

панель управления

технические характеристики

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Встроенный
вентилятор

Цифровой
амперметр

Цифровой
амперметр

Сварка
постоянным током

Сварка
постоянным током

DC DC

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 1,5 м
Обратный кабель с зажимом, 1,5 м
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 2 м
Обратный кабель с зажимом, 2 м
Инструкция
Гарантийный талон

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор перегрева
Индикатор сети
Регулятор величины функции ARC-FORCE (позволяет стабилизировать сварочную дугу, 
снижает вероятность «залипания »электрода)
Регулятор величины сварочного тока

1

2

3

4

5

Контактный поджиг
дуги с облегченной функцией 

поджига «Lift Arc»

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

saggio/mma 200 pfc 230/50 6,6 78 60 (200) 20-200/15-200 1,5–4,0 394*154*293 6,7 23S

панель управления

технические характеристики

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор сети
Индикатор VRD
Индикатор перегрева
Переключатель режима MMA/TIG
Регулятор величины сварочного тока

1

2

3

4

5

6

ОСОБЕННОСТИ:

Небольшие и компактные сварочные инверторы 
Питание от сети 230В 
Инверторы уверенно выдерживают пониженное и повышенное 
напряжение, работают при падении напряжения до 140В
Аппараты имеют одну из самых лучших систем стабилизации сварочного 
процесса и минимизации разбрызгивания на сегодняшний день за счет 
дополнительной «начинки» и улучшенной схемы управления сварочным 
процессом
Сварочные клеммы увеличенного диаметра (35мм2 вместо 25мм2, как у 
большинства бытовых аппаратов)
Плавная регулировка сварочного тока

ОСОБЕННОСТИ:

Эргономичный дизайн
Устойчивая работа источника при падении напряжения в сети до 100В
Система PFC позволяет снизить потребление электроэнергии
Два в одном MMA/TIG Lift: сварка обычным электродом, а также сварка в 
аргоне для получения презентабельных швов
Плавная регулировка сварочного тока
Регулировка функций: Hot Start  Arc Force, что позволяет настроить аппарат 
под любую задачу
Функция VRD (безопасное напряжение холостого хода) -  для исключения 
риска поражения током сварщика

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

PFC
Высокая энергоэффективность

и низкое потреблении

VRD
БЕЗОПАСНая работа

при высокой влажности

долговечность
и полная отдача
большие панельные розетки

плохие сети
Стабильная работа

ПРИ ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИи
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ОСОБЕННОСТИ:

Эргономичный дизайн
Устойчивая работа источника при падении напряжения в сети до 140В
Цифровой индикатор для отображения величины сварочного тока
Кнопка выбора режима сварки: ММА/TIG
Плавная регулировка сварочного тока 20-250А
Встроенные функции для стабилизации процесса сварки : Hot start, 
регулируемый Arc force (0-100%) и Anti Sticking
Для отслеживания безаварийных режимов сварки аппарат имеет на панели 
управления 2 индикатора: 
•	 Индикатор сети (включенная лампочка сообщает о включении 
инвертора и его готовности к работе)
•	 Индикатор аварийной сигнализации термозащиты (загорание 
индикатора сигнализирует о временных перегрузках инвертора в критических 
ситуациях, выключенный индикатор сигнализирует о готовности к работе 
сварочного источника)

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.12 13

АРТ. 7398 АРТ. 5950UNo mma 250 Мастер 250 Проф

 

ОСОБЕННОСТИ:

Современные IGBT инверторы
Питание от сети 230В
Инверторы линейки UNO отлично справляются с падением и повышением 
напряжения, работают при падении напряжения до 150В и при повышении до 
270В
Имеют увеличенные панельные розетки: 35мм²  для установки «мощных» 
кабелей
Оснащены плавной регулировкой сварочного тока, в точности до 1Ампера
Аппарат оснащен регулятором форсажа дуги (контроль стабилизации дуги)
Имеет возможность сварки в режиме TIG Lift, которая необходима для 
получения презентабельных швов

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 2 м
Обратный кабель с зажимом, 2 м
Инструкция
Гарантийный талон

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 
«Arc Force» 

стабилизирует дугу во 
время сварки 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 
«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 
Плавная регулировка 

сварочного тока А

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Сварка
постоянным током

Сварка
постоянным током

DC

DC

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

uno/mma 250 230/50 10,1 60 60 (250) 20 - 250 1,5 - 5,0 305*118*182 4,6 21s

панель управления

технические характеристики

А20 250 0 100

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Регулятор сварочного тока
Переключатель режима MMA/TIG
Регулятор величины функции ARC-FORCE (позволяет стабилизировать 
сварочную дугу, снижает вероятность «залипания» электродаода)

1

2

3

4

5

6

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор перегрева
Индикатор сети
Регулятор величины функции ARC-FORCE (позволяет стабилизировать сварочную 
дугу, снижает вероятность «залипания» электрода)

Регулятор величины сварочного тока

Переключатель режима MMA/TIG 

1

2

3

4

5

6

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

мастер 250 проф 230/50 9,9 60 60 (250) 20-250/10-250 1,5–5,0 400*145*245 7,1 21S

панель управления

технические характеристики

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

долговечность
и полная отдача
большие панельные розетки

LIFT ARC
контактный поджиг дуги

с облегченной функцией поджига

долговечность
и полная отдача
большие панельные розетки

LIFT ARC
контактный поджиг дуги

с облегченной функцией поджига

плохие сети
Стабильная работа

ПРИ ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИи

Цифровой
амперметр

Цифровой
амперметр
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ОСОБЕННОСТИ:

Современный дизайн
Дополнительный режим TIG LIFT для сварки в аргоне изделий из черной и 
нержавеющей стали
Инверторы уверенно выдерживают пониженное и повышенное напряжение, 
работают при падении напряжения до 140В
Аппараты имеют одну из самых лучших систем стабилизации сварочного процесса 
и минимизации разбрызгивания на сегодняшний день за счет дополнительной 
«начинки» и улучшенной схемы управления сварочным процессом
Продолжительность включения аппарата - 80% (MMA) и 100% (TIG), что позволяет 
сваривать на максимальном токе без частых остановок. Это особенно важно в 
условиях производства
Плавная регулировка сварочного тока
Аппараты имеют встроенную функцию облегчения поджига дуги (Hot Start), функцию 
стабилизации и препятствия залипанию в процессе сварки (Arc Force) и функцию 
снижения сварочного тока в случае «прилипания» электрода к изделию (Anti 
Sticking)
Дополнительная регулировка функции Arc Force позволяет использовать разные 
типы электродов

АРТ. 6668

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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АРТ. 3271/3273/6397ВД-306И/400и/500и

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

saggio mma 250

14 15

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Инструкция
Гарантийный талон

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Сварка
постоянным током

Сварка
постоянным токомDC

DC

Контактный поджиг
дуги с облегченной функцией 

поджига «Lift Arc»

Контактный поджиг
дуги с облегченной функцией 

поджига «Lift Arc»

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

saggio/mma 250 230/50 12,3 77 80 (250)/100 (250) 20 - 250 1,5 - 5,0 446*171*328 12,7 23s

панель управления

технические характеристики

Цифровой дисплей сварочного тока
Индикатор перегрева/неисправности
Переключатель режима MMA/TIG
Регулятор сварочного тока
Регулятор величины функции ARC-FORCE (позволяет стабилизировать сварочную 
дугу, снижает вероятность «залипания» электрода)

1

2

3

4

5

ОСОБЕННОСТИ:

Возможность выбора режима сварки простым переключением тумблера ММА 
/ TIG LIFT
Управление характеристиками дуги (регулируемая функция Arc Force – 
позволяет стабилизировать сварочную дугу, снижает вероятность «залипания» 
электрода)
Защита от тепловой перегрузки и от скачков напряжения в сети
Принудительное охлаждение
Цифровой дисплей на лицевой панели аппарата отображает изменяемые 
характеристики сварочного тока
Инвертор имеет возможность подключения пульта дистанционного управления, 
что позволяет регулировать сварочный ток непосредственно вблизи 
проведения сварочных работ даже при большой длине сварочных кабелей.
Индикаторы для контроля за рабочим процессом:
•	 показывает «подключение / отключение сети»
•	 термозащита

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В

вд-306и 400/50 13,7 65 60 20-315 1,5–6,0 477*228*338 15,5 21S

вд-400и 400/50 18,1 65 60 20-400 1,5–6,0 488*260*383 18,2 21S

вд-500и 400/50 25,2 70 60 10-500 1,5–6,0 488*262*383 19,0 21S

панель управления

Цифровой дисплей, отражающий установленное значение тока
Индикатор сетевого питания
Индикатор включенной термозащиты
Регулятор величины функции ARC-FORCE (позволяет стабилизировать 
сварочную дугу, снижает вероятность «залипания» электрода)
Регулятор величины сварочного тока
Клавиша включения дистанционного управления

Переключатель режима MMA/TIG

1

2

3

4

5

6

7

технические характеристики

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

РазъЁм ДУ
Возможность подключения 
дистанционного управления

LIFT ARC
контактный поджиг дуги

с облегченной функцией поджига
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 6787 UNO MIG 180 COMBI 150 40 - 180 0,6/0,8/1,0 60 200 ДА - НЕТ НЕТ НЕТ 436*200*277 9,50 17

3321 INVERMIG INVERMIG 185 140 30 - 180 0,6/0,8/1,0 100 200 ДА - ДА НЕТ НЕТ 470*195*470 12,0 18

7172 UNO MIG 200 SYN 150 30 - 200 0,6/0,8/1,0 60 200 ДА - ДА НЕТ ДА 460*215*350 11,2 19

6378 INVERMIG INVERMIG 205 140 30 - 200 0,6/0,8/1,0 100 200 ДА - ДА НЕТ НЕТ 470*195*470 12,0 18

6144 INVERMIG INVERMIG 200 COMPACT 160 30 - 200 0,6/0,8/1,0 100 200 - 300 ДА - НЕТ НЕТ НЕТ 510*243*492 23,1 20

6008 SAGGIO MIG 200-S 140 30 - 200 0,6/0,8/1,0 60 200 ДА - ДА НЕТ ДА 557*242*437 17,0 21

6145 INVERMIG
INVERMIG 250 COMPACT 

(220V)
160 30 - 250 0,8/1,0/1,2 100 200 - 300 ДА - НЕТ НЕТ НЕТ 510*243*492 23,1 22

 7181 UNO MIG 250 DOUBLE PULSE 150 30 - 250 0,8/1,0/1,2 60 200 - 300 ДА - НЕТ ДА ДА 880*435*715 47,0 23

MIG. Однофазные аппараты / Напряжение сети: 230В
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6146 INVERMIG
INVERMIG 250 Compact 

(380V)
30 - 250 0,8/1,0/1,2 100 ДА - НЕТ НЕТ НЕТ Встроенный 510*243*492 22,9 22

6133 SAGGIO MIG 250 30 - 250 0,8/1,0/1,2 100 ДА - ДА НЕТ ДА Встроенный 875*485*791 51,3 24

6143 INVERMIG INVERMIG 350 Compact 40 - 350 0,8/1,0/1,2 60 ДА - НЕТ НЕТ НЕТ Встроенный 530*270*424 26,0 25

5705 INVERMIG INVERMIG 350E 30 - 350 0,8/1,0/1,2 100 ДА - НЕТ НЕТ ДА Отдельный 880*320*635 51,0 26

7182 UNO MIG 350 DOUBLE PULSE 30 - 350 0,8/1,0/1,2 60 ДА - НЕТ ДА ДА Отдельный 1030*680*1150 85,0 30

5706 INVERMIG INVERMIG 500E 30 - 500 0,8/1,0/1,2/1,6 100 ДА - НЕТ НЕТ ДА Отдельный 880*440*1150 51,0 26

7183 UNO MIG 500 DOUBLE PULSE 30 - 500 0,8/1,0/1,2/1,6 60 ДА - НЕТ ДА ДА Отдельный 1030*680*1150 90,0 30

6516 SAGGIO MIG 500-NS DOUBLE PULSE 40 - 500 0,8/1,0/1,2/1,6 60 ДА - НЕТ ДА ДА Отдельный 1050*600*1160 111,0 28

MIG. Трёхфазные аппараты / Напряжение сети: 400 В

сварочные полуавтоматы (MIG/mag)

Полуавтоматическая сварка сплошной и порошковой проволокой в среде инертного и активного газа. Электрическая дуга создается между плавящейся проволокой и свариваемой 
деталью в атмосфере защитного газа. Это самый широко распространенный процесс сварки в мире. Он обладает хорошей производительностью, позволяет сваривать большие 
толщины, а также не проводятся операции по зачистке и удалению шлака.

MIG/mag
ст

р 60
сопутствующие товары

ст
р136 проволка

сварочная
полуавтоматические
горелки и части

UNO MIG 180 COMBI АРТ. 6787

ОСОБЕННОСТИ:

Выбор режима сварки (MIG/MAG или MMA)
Смена полярности для порошковой проволоки
Встроенная термозащита, принудительное охлаждение
Возможность работать при пониженном напряжении
Переключатель заправки проволоки / настройки расхода газа
Розетка для подключения подогревателя газа (230В)
Полный комплект для начала сварочных работ

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-15, 3 м
Электрододержатель с кабелем, 1,8 м
Обратный кабель с зажимом, 1,2 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция

Гарантийный талон

Однофазный
аппарат

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
источника

от перегрева

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей сварочного напряжения
Переключатель режима MIG/MAG и MMA
Переключатель режимов (Продувка, Сварка, Протяжка)
Индикатор сети
Индикатор включения термозащиты
Регулировка скорости подачи сварочной проволоки при MIG/MAG 
Регулировка сварочного тока при MMA
Регулировка сварочного напряжения при MIG/MAG
Регулировка индуктивности

1

2

3

4

5

6

7

8

9

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

регулировка
индуктивности
Точная настройка динамики 
сварочного процесса
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Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Сварка
постоянным током

Двухроликовый 
механизм подачи 

проволоки

DC

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

uno/mig180 combi 230/50 29 16-23 60 (180) 40-180/20-140 0,6-1,0 200/5 436*200*277 9,5 21S

16 17

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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ОСОБЕННОСТИ:

Универсальность, возможность выбора способа сварки  
(MIG/MAG/MMA/TIG Lift)
Удобная и простая панель управления, позволяющая интуитивно произвести 
настройки сварочных параметров
Встроенная термозащита
Простое переключение для выбора способа сварки
Цифровой дисплей для отображения текущих показателей сварочного тока
Цифровой дисплей для отображения текущих показателей сварочного 
напряжения/Arc Force ММА/время (в зависимости от выбранной функции)
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность сварочной дуги, 
ведение процесса сварки с минимальным разбрызгиванием металла
Выбор режима сварки: 2Т/4Т
Компактная конструкция аппарата

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-15, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 1,5 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

1 1

2T
4T

Встроенный
вентилятор

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита источника
от перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Сварка
постоянным током

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Контактный
поджиг дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

DC

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

invermig 185 230/50 32 15,5-23 100 (180) 30-180/30-160/20–180 0,6-1,0 200/5 470*195*470 12 21S

invermig 205 230/50 35 15,5-24 100 (200) 30-200/30-160/20–180 0,6-1,0 200/5 470*195*470 12 21S

технические характеристики

панель управления

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей напряжения/форсаж
Индикатор сети
Индикатор перегрева/неисправности
Индикатор напряжения на выходных клеммах
Регулятор тока
Регулятор напряжения/форсаж
Регулятор индуктивности (MIG/MAG)
Переключатель режимов сварки MIG/TIG LIFT/MMA
Переключатель 2Т/4Т

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов

долговечность
и полная отдача
большие панельные розетки
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INVERMIG 185/205 АРТ. 7172АРТ. 3321/6378

ОСОБЕННОСТИ:
Универсальность, возможность выбора способа сварки  
(MIG/MAG/MMA/TIG Lift/Flux Wire)
Удобная и простая панель управления
Встроенная термозащита
Простое переключение для выбора способа сварки
Цифровой дисплей для отображения текущих показателей сварочного 
тока
Цифровой дисплей для отображения текущих показателей сварочного 
напряжения/Arc Force ММА/время (в зависимости от выбранной 
функции)
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность 
сварочной дуги, ведение процесса сварки с минимальным 
разбрызгиванием металла
• Выбор режима сварки: 2Т/4Т
• Компактная конструкция аппарата
• Возможность выбора толщины металла

UNO MIG 200 syn

2T
4T

Встроенный
вентилятор

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита источника
от перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Сварка
постоянным током

2-х и 4-х тактный
режим сварки

DC

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-25, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

UNO/MIG 200 SYN 230/50 34 15,5-24 60 30-200/20–180/10-200 0,6-1,0 200/5 460*215*350 11,2 21S

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей сварочного напряжения
Индикатор выбора параметра:

3а. Сварочный ток
3b. Толщина металла 
3c. Сварочное напряжение
3d. Индуктивность

Основной регулятор
Переключатель режимов сварки
Кнопка выбора режима управления сварочным процессом
Кнопка выбора диаметра сварочной проволоки: 0.6/0.8/1.0
Кнопка настройки расхода защитного газа
Кнопка заправки проволоки в горелку

1

2

3

4

5

6

7

8

9

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

панель управления

технические характеристики
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Контактный
поджиг дуги с облегченной 

функцией поджига «Lift Arc»

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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ОСОБЕННОСТИ:

Синергетическая система управления позволяет быстро настроить аппарат для 
сварки MIG/MAG/MMA/TIG
Информативный ЖИДКОКРИСТАЛЛИЧЕСКИЙ (ЖК) ДИСПЛЕЙ, являющийся основным 
информационным источником выдаваемой и устанавливаемой информации
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность сварочной дуги, 
ведение процесса сварки с минимальным разбрызгиванием металла
Регулировка продувки перед/после сварки
Регулировка функции «Soft start»
В режиме ММА: можно устанавливать значение сварочного тока, а также регулировать 
следующие функции:  Hot start / Arc force
Смена полярности обеспечивает возможность использования как проволоки 
сплошного сечения , так и порошковой проволоки
•	 Аппарат имеет возможность сохранения рабочих настроек
•	 Возможность выбора толщины металла

АРТ. 6144 INVERMIG 200 COMPACT

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ОСОБЕННОСТИ:

Удобный, универсальный сварочный источник
Интуитивная панель управления, позволяющая настраивать и отслеживать режимы 
сварки
Цифровой дисплей для отображения сварочного тока
Цифровой дисплей для отображения сварочного напряжения
Переключатель режима сварки: MIG/MMA
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность сварочной дуги, 
ведение процесса сварки с минимальным разбрызгиванием металла
Индикатор аварийной сигнализации термозащиты (загорание индикатора сигнализирует 
о временных перегрузках инвертора в критических ситуациях, выключенный индикатор 
сигнализирует о готовности к работе сварочного источника)
Переключатель режима заправки проволоки 
•	 Смена полярности обеспечивает возможность использования как проволоки        
сплошного сечения , так и порошковой проволоки

Встроенный
вентилятор

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита источника
от перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Сварка
постоянным током

Двухроликовый 
механизм подачи 

проволоки

DC

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-15, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

invermig 200 
compact

230/50 35,8 15,5-24 100 (200) 30-200/20-160 0,8-1,0 200-300/5-15 510*243*492 23,1 23S

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей напряжения
Регулятор индуктивности 
Регулятор сварочного тока MIG/MAG/MMA
Регулятор сварочного напряжения
Индикатор аварийной сигнализации термозащиты
Переключатель режимов сварки MIG/TIG 
Переключатель скорости подачи проволоки 0,8/1,0

1

2

3

4

5

6

7

8

работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов
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АРТ. 6008Saggio mig 200-s

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-15, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

LCD дисплей
Регулятор тока/скорости подачи проволоки
Регулятор напряжения
Клавиша «Главное меню»
Основной регулятор
Клавиша возврата

1

2

3

4

5

6

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита источника
от перегрева

Сварка
постоянным током

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Контактный поджиг дуги 
с облегченной функцией 

поджига «Lift Arc»

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

2T
4T

DC

панель управления

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

saggio/mig 200-s 230/50 36 15,5-24 60 (200) 30-200/10-180/10-180 0,6-1,2 200/5 557*242*437 17 23S

технические характеристики
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ20 21

1

4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки
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АРТ. 6145/ 6146     INVERMIG 250 COMPACT (220V/380V)

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ОСОБЕННОСТИ:
Удобный, универсальный сварочный источник
Интуитивная панель управления, позволяющая настраивать и отслеживать режимы 
сварки
Цифровой дисплей для отображения сварочного тока и напряжения
Переключатель режима сварки: MIG/MMA
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность сварочной дуги, 
ведение процесса сварки с минимальным разбрызгиванием металла
Индикатор аварийной сигнализации термозащиты (загорание индикатора сигнализирует 
о временных перегрузках инвертора в критических ситуациях, выключенный индикатор 
сигнализирует о готовности к работе сварочного источника)
Переключатель режима заправки проволоки 
Смена полярности обеспечивает возможность использования как проволоки 
сплошного сечения , так и порошковой проволоки.

Встроенный
вентилятор

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита от источника
перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Сварка
постоянным током

Двухроликовый 
механизм подачи 

проволоки

DC

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-24, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг
Редуктор
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

технические характеристики

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

invermig 250 compact 
(220V)

230/50 48,8 15,5-26,5 100 (250) 30-250/20-200 0,8-1,2 200-300/5-15 510*243*492 23,1 23S

invermig 250 compact 
(380V)

400/50 13 15,5-26,5 100 (250) 30-250/20-200 0,8-1,2 200-300/5-15 510*243*492 23,1 23S

панель управления

INVERMIG 250 COMPACT

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей напряжения
Регулятор индуктивности 
Регулятор сварочного тока MIG/MAG/MMA
Регулятор сварочного напряжения
Индикатор аварийной сигнализации термозащиты
Переключатель режимов сварки MIG/MMA
Переключатель скорости подачи проволоки 0,8/1,0
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работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов

СВ
АР

ОЧ
НЫ

Е 
ПО

ЛУ
АВ

ТО
М

АТ
Ы

АРТ. 7181uno MIG 250 DOUBLE PULSE

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ОСОБЕННОСТИ:
4-х роликовый подающий механизм позволяет стабильно подавать проволоку 
диаметром до 1,2 мм в зону сварки
Цифровые дисплеи для отображения и настройки параметров сварки
Клавиша выбора способа сварки (MIG/MAG, PULSE, DOUBLE PULSE, MMA)
Регулятор сварочного тока / скорости подачи проволоки
Регулятор сварочного напряжения. В режиме ММА регулирует сварочный ток
Выбор материала, диаметра проволоки и защитного газа
Функция дожиг проволки и заварка кратера

Режим «SPOT» 
устанавливает время 

горения сварочной дуги 

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Индикатор сети
Индикатор перегрева/неисправности
Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей сварочного напряжения
Выбор вида сварочного процесса
Кнопка выбора режима управления сварочным процессом MIG/MAG
Регулятор сварочного тока/скорости подачи проволоки
Регулятор сварочного напряжения «V». В режиме ММА регулирует
сварочный ток
Настройка расхода защитного газа
Выбор материала, диаметра проволки и защитного газа
Параметры режима «DOUBLE PULSE» 
Кнопка выбора параметра «SET». 
Регулятор индуктивности и параметров сварки «SET»
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серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

UNO/MIG 250 DOUBLE PULSE 230/50 42 15,5-26,5 60 (250) 30-250 0,8-1,2 200-300/5-15 880*435*715 47 21S

панель управления

технические характеристики

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Источник питания
Горелка MIG 36, 3м
Зажим для заземления 
с кабелем, 3м
Электрододержатель  
с кабелем, 3м
Редуктор с подогревом 
Комплект ЗИП.
Инструкция.

Режим 2Т / 4Т / 4Т Special
Расширенная возможность

выбора режима управления

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

Режим импульсной 
сварки

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ22 23

1

4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки



24 25

АРТ. 6133 Saggio mig 250

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Ы ОСОБЕННОСТИ:

Синергетическая система управления позволяет быстро настроить аппарат для 
сварки следующих материалов: Углеродистые стали / Нержавеющие стали / 
Алюминиевые сплавы / Медно-кремнистые сплавы
Дополнительные параметры ММА сварки: Функция «Arc force»; Функция «VRD»
Дополнительные параметры MIG сварки, для повышения эффективности сварочного 
процесса: Предварительная и заключительная продувка газа; Регулировка 
индуктивности; Функция «Soft start»; Функция «Burn back»; Режим «SPOT»
Возможность смены полярности для сварки без использования защитного газа.
Удобная тележка с площадкой для газового баллона.

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-24, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Память
ВОЗМОЖНОСТЬ СОХРАНЕНИЯ НАСТРОЕК 
СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Функция снижения
напряжения 

холостого хода

Сварка
постоянным током

Режим
«Растяжка дуги»

Трехфазный
аппарат

DC V.R.d.

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Контактный поджиг дуги 
с облегченной функцией 

поджига «Lift Arc»

2T
4T

технические характеристики

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

saggio/mig 250 400/50 14 15,5-26,5 100 (250) 30-250/20-250/10-250 0,8-1,2 200-300/5-15 875*485*790 51,3 23S

панель управления

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей сварочного напряжения
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Индикатор VRD
Клавиша выбора способа сварочного процесса
Клавиша выбора материала для сварки
Клавиша выбора диаметра проволоки
Клавиши выбора режимов управления сварочным процессом
Клавиши переключения параметров сварки на циклограмме
Клавиша сохранения программ «SAVE»
Клавиша загрузки сохраненной программы «LOAD»
Кодер №1
Кодер №2
Регулятор индуктивности
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АРТ. 6143INVERMIG 350 CompacT (380V)

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка MIG-24, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 1,2 м
Электродержатель с кабелем, 1,8 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Малый вес
Удобство использования 
при монтажных и выездных 
работах

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Сварка
постоянным током

Трехфазный
аппарат

DC

2-х и 4-х тактный
режим сварки

2T
4T

Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей напряжения/форсажа
Регулятор индуктивности 
Регулятор сварочного тока MIG/MAG/MMA
Регулятор сварочного напряжения
Переключатель режимов сварки MIG/MMA
Переключатель 2Т/4Т
Клавиша проверки расхода защитного газая

1
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ОСОБЕННОСТИ:

Удобный, универсальный сварочный источник
Интуитивная панель управления, позволяющая настраивать и отслеживать 
режимы сварки
Тумблер для выбора режима сварки: MIG / MMA
Регулировка индуктивности - возможность регулировать активность сварочной 
дуги, ведение процесса сварки с минимальным разбрызгиванием металла
Индикатор аварийной сигнализации термозащиты (загорание индикатора 
сигнализирует о временных перегрузках инвертора в критических ситуациях, 
выключенный индикатор сигнализирует о готовности к работе сварочного 
источника)
Переключатель режима заправки проволоки 
Кнопка настройки расхода газа

регулировка
индуктивности
Точная настройка динамики 
сварочного процесса

Встроенный
вентилятор

Защита от источника
перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

Двухроликовый 
механизм подачи 

проволоки

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

invermig 350 compact 
(380М)

400/50 21,3 16-31,5 60 (350) 40-350/20-350 0,8-1,2 200-300/5-15 530*270*424 26 21S

панель управления

технические характеристики

 

24 25

1

4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки
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АРТ. 5705/5706 INVERMIG 350E/500E

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Ы ОСОБЕННОСТИ:

Возможность выбора способа сварки: (Полуавтоматическая сварка в среде защитных газов (MIG/MAG) 
или ручная дуговая сварка штучным покрытым электродом на постоянном токе (ММА))
Возможность выбора управления процессом сварки: ручное управление  
или с помощью синергетики
Удобная панель управления, позволяющая интуитивно произвести настройки сварочных параметров
Цифровой дисплей для отображения текущих показателей сварочного тока / напряжения, скорости 
подачи проволоки
Цифровой дисплей для отображения сварочного напряжения
Ручная продувка защитного газа
Регулируемый режим «Заварки кратера»
Регулировка динамики дуги
Удобный кронштейн для крепления горелки на механизме  
подачи сварочной проволоки

работа без остановки
ПВ: 100% для профессионалов

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Механизм подачи сварочной проволки с 
механизмом крепления
Кабель управления, 5 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Комплект ЗИП
Редуктор
Инструкция
Гарантийный талон
Блок охлажденияя (приобретается отдельно)

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

Сварка
постоянным током

Режим
«Растяжка дуги»

Трехфазный
аппарат

DC

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

invermig 350E 400/50 25,5 15,5–31,5 100 (350) 30-350/40-350 0,8-1,2 200-300/5-15 880*440*635 51ИП/14мп 23S

invermig 500E 400/50 44 15,5–39,0 100 (500) 30-500/40-490 0,8-1,6 200-300/5-15 880*440*1150 51ИП/14мп 23S

панель управления источника

Цифровой дисплей скорости подачи проволоки и сварочного тока ММА
Цифровой дисплей напряжения/форсаж
Индикатор сети
Индикатор перегрева/неисправности
Индикатор напряжения на выходных клеммах
Регулятор тока ММА
Регулятор функции Arc force 
Регулятор индуктивности (MIG/MAG)
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технические характеристики

АРТ. 5705/5706INVERMIG 350E/500E

2T
4T

панель регулировки механизма подачи проволоки

Цифровой дисплей скорости подачи проволоки
Цифровой дисплей сварочного напряжения и параметры сварки
Регулятор скорости подачи проволоки
Регулятор сварочного напряжения и параметров сварки
Переключатель режимов сварки
Клавиша выбора режимов управления сварочным процессом
Клавиша выбора защитного газа
Клавиша выбора диаметра сварочной проволоки
Предварительная продувка газа
Время нарастания скорости подачи проволоки
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Основное значение скорости подачи проволоки
Сварка по времени / заварка кратера
Отжиг
Заключительная продувка газа
Клавиша ручной настройки расхода защитного газа
Клавиша протяжки проволоки
Индикатор ошибки

ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ
ВСЕХ ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

БЫСТРОЕ ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ МЕЖДУ
РЕЖИМАМИ СВАРКИ

БЫСТРОЕ ОТОБРАЖЕНИЕ ВСЕХ
ПАРАМЕТРОВ НА ЦИКЛОГРАММЕ

УДОБНЫЙ, ЭРГОНОМИЧНЫЙ ДИСПЛЕЙ

Удобный выбор режима 
управления при любой
длительность сварки

функция сварки по времени

функция отсутствия кратера
в конце сварного шва

2 режима
контроля

режим Spot
Заварка кратера+

3 режима
сварки

ручная дуговая сварка

полуавтоматическая сварка, ручная 
настройка параметров

полуавтоматическая сварка, 
синергетический режим настройки

26 27

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки
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АРТ. 6516

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

СВ
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НЫ
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ЛУ
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М

АТ
Ы ОСОБЕННОСТИ:

Данный аппарат способен выполнять такие сварочные процессы как:
Полуавтоматическая сварка углеродистых сталей в среде углекислого газа 
Полуавтоматическая сварка в импульсном режиме
Полуавтоматическая сварка в режиме двойной импульс
Ручная дуговая сварка штучным электродом с покрытием

Полуавтомат с отдельным механизмом подачи сварочной проволоки
Понятная панель управления, где все параметры сварки можно настроить или выбрать из уже 
имеющихся
Цифровые дисплеи для отображения и настройки параметров сварки:

Отображает установленные значения параметров в режиме настройки. В режиме «сварки» 
отображает фактические значения сварочного тока и сварочного напряжения.

Spot («сварка по времени») – позволяет установить время горения сварочной дуги для получения 
точек одинакового размера

Память
ВОЗМОЖНОСТЬ СОХРАНЕНИЯ 
НАСТРОЕК СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА

Режим 2Т / 4Т /
2Т Special / 4Т Special
Расширенная возможность выбора 
режима управления

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Механизм подачи сварочной проволки с 
механизмом крепления
Кабель управления, 5 м
Горелка MIG-500, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон
Блок охлажденияя

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

Сварка
постоянным током

Режим
«Растяжка дуги»

Трехфазный
аппарат

DC

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

технические характеристики

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

Saggio/mig 500-NS Double plus 400/50 44 16–39 60 (500) 40-500/20-500 1050*600*1160 111 23S

панель управления   

Индикатор нагрева/неисправности
Цифровой дисплей сварочного тока
Клавиша для настройки выбранного параметра
Цифровой дисплей сварочного напряжения и параметров сварки
Клавиша для настройки выбранного параметра
Клавиша заправки проволоки в сварочную горелку
Основной регулятор скорости подачи проволоки/сварочного тока 
MIG/MAG
Основной регулятор сварочного напряжения MIG/MAG.
Клавиши переключения параметров сварки на циклограмме.
Клавиша настройки расхода защитного газа.
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Saggio MIG 500-NS DOUBLE PULSE АРТ. 6516

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Saggio MIG 500-NS DOUBLE PULSE

Индикатор перегрева/неисправности
Цифровой дисплей №1
Клавиша для настройки выбранного параметра
Цифровой дисплей №2
Клавиша для настройки выбранного параметра
Клавиша выбора вида сварочного процесса
Клавиша выбора материала для сварки
Клавиша выбора защитного газа
Клавиша выбора диаметра сварочной проволоки: 0,8-1,6
Клавиша выбора режимов управления сварочным процессом (MIG/MAG)
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Клавиша выбора параметра сварки на циклограмме
Клавиша заправки проволоки в сварочную горелки
Клавиша настройки равхода защитного газа
Клавиша сохранения программ
Клавиша загрузки сохраненной программы
Регулятор настройки параметров сварки

4 режима
сварки

ручная дуговая сварка

полуавтоматическая сварка

полуавтоматическая сварка
в импульсном режиме   

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА 
РЕЖИМ «ДВОЙНОЙ ИМПУЛЬС»

возможность
Сохранения и загрузки 

программ

Позволяет сохранять
в память более 

ручных настроек
250 ЯЧЕЕК ПАМЯТИ

Удобный выбор режима 
управления при любой
длительности сварки

функция сварки по времени

4 режима
контроля режим Spot+

ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ
ВСЕХ ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

БЫСТРОЕ ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ МЕЖДУ
РЕЖИМАМИ СВАРКИ

БЫСТРОЕ ОТОБРАЖЕНИЕ ВСЕХ
ПАРАМЕТРОВ НА ЦИКЛОГРАММЕ

УДОБНЫЙ, ЭРГОНОМИЧНЫЙ ДИСПЛЕЙ

5 ВИДОВ МАТЕРИАЛА
ДЛЯ сварки

АЛЮМИНИЙ БЕЗ ДОБАВЛЕНИЙ
ЛЕГИРУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ

НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ   

АЛЮМИНИЕВО-МАГНИЕВЫЕ СПЛАВЫ-ЫЕ 
СПЛАВЫ

АЛЮМИНИЕВО-кремниевые СПЛАВЫ

Fe

CrNi

AAllMMgg55

AAllSSii55

AAll99.599.5
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4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки



30 31

Трехфазный
аппарат

АРТ. 7182/7183

ОСОБЕННОСТИ:
Понятная панель управления, где все параметры сварки можно настроить или выбрать из уже 
имеющихся
Возможность подключения горелок с жидкостным охлаждением
Цифровые дисплеи для отображения и настройки параметров сварки:
Клавиша выбора способа сварки (MIG/MAG, PULSE, DOUBLE PULSE, MMA)
Регулятор сварочного тока / скорости подачи проволоки
Регулятор сварочного напряжения. В режиме ММА регулирует сварочный ток
Клавиша выбора материала, диаметра проволоки и защитного газа
Клавиша для выбора режима управления сварочным процессом
Клавиша включения блока охлаждения

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Источник питания
Горелка с жидкостным охлаждением 501D на 500 
А с кабелем 3м
Электрододержатель на 500 A с кабелем 3м, 
(40mm2 Al покрытый медью) 
Зажим для заземления на 500 A с кабелем 3м. 
(50mm2, медь)
Маска
Щетка 
Подогреватель 36V 
Блок охлаждения
Тележка
Кабель управления - 5 м
Установленные ролики в механизме подачи 
1.2-1.6 - 2 шт.  
Запасные ролики для AL 1.2-1.6 - 2 шт.
Инструкция

Режим 2Т / 4Т / 4Т Special
Расширенная возможность выбора

режима управления

Режим «SPOT» 
устанавливает время 

горения сварочной дуги 

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Anti Sticking» 
предотвращает 

залипание электрода 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу во 

время сварки 

Режим импульсной 
сварки

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%)

uno/mig 350 db 400/50 29 15,5-31,5 60 (350) 30-350/20-300 0,8-1,2 200-300/5-15 1030*680*1150 85ИП/15МП 21S

uno/mig 500 db 400/50 42 15,5-39 60 (500) 30-500/20-400 0,8-1,6 200-300/5-15 1030*680*1150 90ИП/15МП 21S

Индикатор сети
Индикатор перегрева/неисправности
Цифровой дисплей сварочного тока
Цифровой дисплей сварочного напряжения
Выбор вида сварочного процесса
Кнопка выбора режима управления сварочным процессом
Настройка расхода защитного газа
Выбор материала, диаметра проволоки и защитного газа 
Параметры режима «DOUBLE PULSE»
Кнопка выбора параметра «SET».
Регулятор индуктивности и параметров сварки «SET»

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11
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технические характеристики

панель управления   

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

uno MIG 350/500 DOUBLE PULSE
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4-Х роликовый МП
комплектация механизма

подачи с 4-мя роликами

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Synergy
Синергетическая настройка

режимов сварки
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INVERSAW 1000 
С ТРАКТОРОМ

400 81 100 60-1000 3,2/4,0/5,0 0,2-2,5 6-80 6 Ручной Отдельный 840*380*900 115 1020*480*740 65 25
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арт. 3233

ОСОБЕННОСТИ:

Принудительное охлаждение
Плавное регулирование сварочного тока, напряжения, 
скорости подачи проволоки
Поворот сварочной горелки позволяет производить сварку 
«вне колеи» трактора, а также под углом 45°
Возможность сцепления и расцепления колес с приводом 
с помощью зубчатой муфты
Настройка прижима роликов протяжки

VRD
Безопасная работа

при высокой влажности

РазъЁм ДУ
Возможность подключения 
дистанционного управления

Микропроцессор
Точный контроль всех

параметров сварки

Любая разделка
Регулировка угла наклона

сварочной головки

Защита от источника
перегрева

Цифровой
амперметр

Цифровой 
вольтметр

«Hot Start» 
улучшает поджиг 

дуги 

«Arc Force» 
стабилизирует дугу 

во время сварки 

Подключение
400В

V

A

Индикатор работы
Выключатель (защитный автомат)
Переключатель управления сварочным током (ММА)
Переключатель режимов сварки MMA/SAW
Ток поджига (ММА)
Регулировка ARC FORCE (MMA)
Сварочный ток ММА
Цифровой дисплей
Запуск сварки
Окончание сварки
Выключатель пульта
Регулятор напряжения
Регулятор тока
Регулятор скорости сварки

1

2
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4
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18
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Протяжка проволоки
Переключатель режимов
Направление движения трактора
Переключатель BAX. CV-жесткая, CC-крутопадающая

технические характеристики

панель управления
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р70 136 137 138Аргонодуговые

горелки и части
проволка
сварочная

прутки
сварочные     

вольфрамовые
электроды     

сопутствующие товары

Аргонодуговая сварка неплавящимся электродом. Электрическая дуга «горит» между неплавящимся вольфрамовым электродом и свариваемой деталью. Атмосфера инертного 
газа, как правило аргона, защищает сварочную ванну. Сварка может выполняться путем расплавления стыков самих деталей, либо с введением в этот процесс дополнительного 
сварочного материала в виде стержня, подобного основному материалу. При этом стержень расплавляется под воздействием электрической дуги.
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6000 SAGGIO TIG 180 DC Pulse Digital 140 5 - 180 100 DC ДА 432*174*331 8,5 34

7171 UNO TIG 200 DC PULSE 160 5 - 200 60 DC ДА 359*140*206 6 35

6001 SAGGIO TIG 200 DC Pulse Digital 140 5  - 200 100 DC ДА 432*174*331 8,5 34

6790 UNO TIG 200 AC/DC 140 15 - 200 60 AC/DC НЕТ 435*215*395 11,5 36

7170 UNO TIG 200 AC/DC PULSE 160 5 - 200 60 AC/DC ДА 404*160*241 10 37

5886 SAGGIO TIG 200 AC/DC Pulse 140 5 - 200 100 AC/DC ДА 500*240*410 19,5 38

7586 SAGGIO TIG 205 AC/DC Pulse 100 5 - 200 60 AC/DC ДА 500*240*410 19,5 39

TIG. Однофазные аппараты / Напряжение сети: 230 В

ар
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6134 SAGGIO TIG 300 DC Pulse Digital 10 - 300 60 DC 508*241*408 18 40

6135 SAGGIO TIG 300 AC/DC Pulse Digital 10 - 315 60 AC/DC 604*307*486 36,5 41

7809 TIG 401 AC/DC Pulse 10 - 420 100 AC/DC 760*365*566 63 42

7810 TIG 501 AC/DC Pulse 10 - 500 100 AC/DC 760*365*566 64 42

TIG. Трёхфазные аппараты / Напряжение сети: 400 В
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

аппараты аргонодуговой сварки (TIG)

особенности TIG
режимы управления

баланс ас

частота ас

balance + balance -

2T
В режиме 2Т нажатие кнопки управления горелкой 
запускает процесс сварки, отпускание — прерывает

Подходит для сварки непродолжительных швов и 
прихваток, швов расположенных в труднодоступных 
местах и для сварки тонкостенных изделий2 тактный режим

с в/ч поджигом

4 тактный режим
с в/ч поджигом

special 4T режим 
с в/ч  поджигом

4T
В этом режиме сварка начинается после 
кратковременного нажатия кнопки управления на 
горелке и отключается после повторного нажатия

Рекомендуется при сварке продолжительных швов

sp4T
Этот параметр устанавливает соотношение положительной к отрицательной волне
Данный параметр позволяет получить: 
- эффективное очищение поверхности металла от оксидной пленки
- оптимальную глубину проплавления металла

Регулировка частоты переменного тока обеспечивает более локальный нагрев 
свариваемой поверхности. 
Высокая частота позволяет производить сварку тонких листов с уменьшенной 
зоной термического влияния.
Сварка на низкой частоте идеально подходит для средних толщин, а также для 
заготовок с плохо подготовленными кромками.

Улучшенный режим 4Т
Режим позволяет во время «спада тока» отпустить 
кнопку горелки до перехода в «конечный ток» с 
целью повторения цикла сварки 

1t 2t

I I

I I

1t 2t 4t3t

balance 0

низкая частота высокая частота

Dc+(35%) Dc-(65%) Dc+(50%) Dc-(50%) Dc+(20%) Dc-(80%)

Гц
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ОСОБЕННОСТИ:
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Цифровая панель управления
Выбор режимов сварки TIG HF / TIG LIFT / MMA
Циклограмма параметров сварки:
•	 Регулировка продувки перед/после сварки
•	 Регулировка начального и конечного тока
•	 Регулировка времени нарастания и спада дуги (Заварка кратера)
Дополнительная регулировка Arc Force в режиме ММА

АРТ. 6000/6001 saggio TIG 180/200 dc Pulse Digital

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26F, 5 м
Обратный кабель с зажимом, 2 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Плохие сети
Стабильная работа ПРИ 
ПОНИЖЕННОМ НАПРЯЖЕНИи

технические характеристики

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

Saggio/TIG 180 DC Pulse Digital 230/50 7,3 62 100 (180) 5–180/20-180 1,6–2,4 432*174*331 8,5 23S

Saggio/TIG 200 DC Pulse Digital 230/50 8,5 62 100 (200) 5-200/20-200 1,6–2,4 432*174*331 8,5 23S

панель управления

Цифровой индикатор
Индикатор сети
 Индикатор перегрева
 Индикатор неисправности
Основной регулятор
Продувка перед сваркой
Функция «форсаж» (в режиме MMA)
Начальный ток
Время нарастания сварочного тока
Ток сварки
Время импульсов (в режиме Pulse)
Частота импульсов (в режиме Pulse)
Ток паузы (в режиме Pulse)
Спад
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Конечный ток
Продувка после сварки
Переключатель режимов сварки
Переключатель режима Pulse
Переключатель режима 2T/4T
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Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

ОСОБЕННОСТИ:
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Небольшой вес и габариты 
Широкий спектр регулировок параметров сварки (начальный и конечный 
ток, нарастание и затухание дуги) позволяет настроить аппарат под любую 
задачу
Режим TIG Pulse позволяет облегчить сварку тонколистового металла.
Режим TIG SPOT позволяет установить время горения сварочной дуги
Регулировка функции ARC FORCE в режиме ММА позволяет настроить 
аппарат под любой тип электрода

АРТ. 7171uno TIG 200 DC PULSE

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Однофазный
аппарат

Встроенный
вентилятор

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита от источника
перегрева

2-х и 4-х тактный
режим сварки

2T
4T

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

uno/TIG 200 DC Pulse 230/50 8,5 56 60 (200) 5-200/5-170 1,6–2,4 359*140*206 6 21S

Переключатель режимов 2T/4T/Spot
Цифровой дисплей
Переключатель режимов сварки
Основной регулятор
Кнопка выбора параметра сварки

1

2

3

4

5

Режим SPOT
Сварка по таймеру

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26, 4 м
Электродержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ



ОСОБЕННОСТИ:
Универсальный аппарат для сварки любых металлов
Удобная и простая панель управления
Регулировка времени продувки газа до и после сварки для предотвращения 
окисления разогретых деталей и электрода
Регулировка времени спада дуги (заварка кратера) для предотвращения 
образования воронки в конце шва
Выбор управления кнопкой на горелке: 2Т/4Т

АРТ. 6790 uno TIG 200 AC/DC

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26, 3 м
Электрододержатель с кабелем, 1,8 м
Обратный кабель с зажимом, 1,6 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

2-х и 4-х тактный
режим сварки

2T
4T

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Плавное снижение
тока в конце сварки

Цифровой
амперметр

Сварка переменным / 
постоянным током

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

uno/TIG 200 AC/DC 230/50 8,8 70 60 (200) 15-200/20-200 1,6–2,4 435*215*395 11,5 21S

технические характеристики

панель управления

Цифровой индикатор сварочного тока
Индикатор перегрева
Индикатор ошибки
Продувка
Ток
Баланс полярности
Спад
Продувка
Сетевой выключатель
Выбор вида сварки
Выбор рода тока
Выбор режима управления

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

10

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ36 37

ОСОБЕННОСТИ:
Универсальный аппарат для сварки любых материалов 
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления.
Небольшой вес и габариты 
Широкий спектр регулировок параметров сварки (начальный и конечный ток, 
нарастание и затухание дуги) позволяет настроить аппарат под любую задачу
Режим TIG Pulse позволяет облегчить сварку тонколистового металла.
Режим TIG SPOT позволяет установить время горения сварочной дуги
Регулировка функции ARC FORCE в режиме ММА позволяет настроить аппарат под 
любой тип электрода

АРТ. 7170uno TIG 200 AC/DC PULSE

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26, 4 м
Электрододержатель с кабелем, 3 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

2-х и 4-х тактный
режим сварки

2T
4T

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Цифровой
амперметр

Сварка переменным / 
постоянным током

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

Переключатель режимов 2T/4T/Spot
Цифровой дисплей
Переключатель режимов сварки
Основной регулятор
Индикатор выбора электрода
Индикатор соответствия электрода

1

2

3

4

5

6

Плавная регулировка 
сварочного тока А

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

uno/TIG 200 AC/DC PULSE 230/50 8,5 56 60 (200) 5-200/5-160 1,6–2,4 404*160*241 10 21S

технические характеристики

панель управления

Режим SPOT
Сварка по таймеру

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Малый вес
Удобство использования 
при монтажных и 
выездных работах

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

Режим 2Т / 4Т
Возможность выбора режимов 
управления

2T
4T



ОСОБЕННОСТИ:
Универсальный аппарат для сварки любых материалов
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Выбор режимов сварки TIG HF / TIG LIFT / MMA
Циклограмма параметров сварки:
•	 Регулировка продувки перед/после сварки
•	 Регулировка начального и конечного тока
•	 Регулировка времени нарастания и спада дуги (Заварка кратера)
•	 Регулировка частоты переменного тока
Дополнительная регулировка Arc Force в режиме ММА
Кнопка настройки расхода защитного газа

АРТ. 5886 Saggio TIG 200 AC/DC Pulse

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26F, 5 м
Обратный кабель с зажимом, 2 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

saggio/TIG 200 ac/DC Pulse 230/50 8,8 65 100 (200) 5-200/5-170 1,6–2,4 500*240*410 19,5 23S

технические характеристики

панель управления

Цифровой индикатор тока
Цифровой индикатор напряжения
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Индикатор неисправности
Основной регулятор
Переключатель режимов сварки
Переключатель переменного/постоянного тока AC/DC
Кнопки переключения параметров сварки
Переключатель режима Pulse
Переключатель режима 2T/4T
Кнопка продувки защитного газа

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

10

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ38 39

РазъЁм ДУ
Возможность подключения 
дистанционного управления

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

ОСОБЕННОСТИ:
Универсальный аппарат для сварки любых материалов
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Выбор режимов сварки TIG HF / TIG LIFT / MMA
Циклограмма параметров сварки:
•	 Регулировка продувки перед/после сварки
•	 Регулировка начального и конечного тока
•	 Регулировка времени нарастания и спада дуги (Заварка кратера)
•	 Регулировка частоты переменного тока
Дополнительная регулировка Arc Force в режиме ММА
Кнопка настройки расхода защитного газа

АРТ. 7586Saggio TIG 205 AC/DC Pulse

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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PFC
Высокая 
энергоэффективность и 
низкое потребление

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-26, 4 м
Обратный кабель с зажимом, 2 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

Цифровой дисплей тока и параметров сварки
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Индикатор неисправности
Выбор рода тока
Выбор вида сварки
Выбор режима управления сварочным процессом
Регулятор/кнопка
Кнопка «память»
Включение/выключение бесконтактного поджига 
дуги (TIG HF)

1

2

3

4

5

6

7

9

8

10

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

saggio/TIG 205 ac/DC Pulse 230/50 5,7 60 60 5-200/10-160 1,6–2,4 500*240*410 19,5 21S

технические характеристики

панель управления

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

РазъЁм ДУ
Возможность подключения 
дистанционного управления



40 41

Saggio TIG 300 DC Pulse Digital

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ОСОБЕННОСТИ:
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Выбор режимов сварки TIG HF/TIG LIFT/MMA
Циклограмма параметров сварки:
•	 Регулировка продувки перед/после сварки
•	 Регулировка начального и конечного тока
•	 Регулировка времени нарастания и спада дуги (Заварка кратера)
Дополнительная регулировка Arc Force в режиме ММА

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-18, 5 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

saggio/TIG 300 AC/DC Pulse Digital 400/50 12,1 64 60 (300) 10-300/20-300 1,6–3,2 508*241*408 18 23S

технические характеристики

панель управления

Цифровой индикатор тока и параметров сварки
Цифровой дисплей сохранения программ
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Индикатор неисправности
Основной регулятор
Переключатель режимов сварки
Переключатель режима Pulse
Переключатель режима 2T/4T
Клавиша «Программа»
Клавиша «Выбор»

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

10
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Память
ВОЗМОЖНОСТЬ СОХРАНЕНИЯ 
НАСТРОЕК СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

АРТ. 6135АРТ. 6134 Saggio TIG 300 AC/DC Pulse Digital

ОСОБЕННОСТИ:
Универсальный аппарат для сварки любых материалов
Аппараты отличаются функциональностью и простотой управления
Выбор режимов сварки TIG HF / TIG LIFT / MMA
Циклограмма параметров сварки:
•	 Регулировка продувки перед/после сварки
•	 Регулировка начального и конечного тока
•	 Регулировка времени нарастания и спада дуги (Заварка кратера)
•	 Регулировка частоты переменного тока
Дополнительная регулировка Arc Force в режиме ММА
Кнопка настройки расхода защитного газа

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

АП
ПА

РА
ТЫ

 А
РГ

ОН
ОД

УГ
ОВ

ОЙ
 С

ВА
РК

И

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Горелка TIG-18, 5 м
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг
Комплект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

saggio/TIG 300 AC/DC Pulse Digital 400/50 13,8 65 60 (300) 10–315/20-250 1,6–3,2 604*307*486 36,5 23S

технические характеристики

панель управления

Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

2-х и 4-х тактный
режим сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

2T
4T

PRE-GAS POST-GAS

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

Цифровой индикатор тока и параметров сварки
Индикатор сети
Индикатор перегрева
Индикатор ДУ
Основной регулятор
Переключатель режимов сварки
Переключатель переменного/постоянного тока (AC/DC)
Кнопки переключения параметров сварки
Переключатель режима Pulse
Переключатель режима 2T/4T
Кнопка продувки защитного газа
Сохранение параметров сварочного процесса
Загрузка параметров сварочного процесса

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

13

10

Память
ВОЗМОЖНОСТЬ СОХРАНЕНИЯ 
НАСТРОЕК СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

Цифровой дисплей
ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ

ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

РазъЁм ДУ
Возможность подключения 
дистанционного управления
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АРТ. 7809/7810 TIG 401/501 AC/DC PULSE

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ОПИСАНИЕ:
TIG 401/501 AC/DC Pulse является современным инверторным 
аргонодуговым аппаратом с полностью цифровым управлением, 
позволяющие работать на:

DC Ss FeCuTi

AC CuAl Mg

MIX

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
TIG 401 AC/DC PULSE - Горелка WP-18 (300A, с жидк. охл.)
TIG 501 AC/DC PULSE - Горелка WP-12 (500A, с жидк. охл.)
Обратный кабель с зажимом, 3 м
Газовый шланг, 4 м
Инструкция
Гарантийный талон

Контактный поджиг
дуги с облегченной

функцией поджига «Lift 
Arc»

Продувка газа до 
сварки

Продувка газа после 
сварки

Плавное снижение
тока в конце сварки

Плавное нарастание
тока в начале сварки

PRE-GAS POST-GAS

Бесконтактный поджиг 
дуги с помощью 

встроенного осциллятора

Встроенная функция 
«Balance» 

для регулировки
по времени полуволн

42 43

АРТ. 7809/7810TIG 401/501 AC/DC PULSE

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.
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серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр.

В
I2

TIG 401 AC/DC Pulse 400/50 19,7 76 100 (400) 10-420/15-420 1,6–5,0 760*365*566 63 23S

TIG 501 AC/DC Pulse 400/50 26,2 79 100 (500) 10-500/15-500 1,6–6,0 760*365*566 64 23S

технические характеристики

возможность
Сохранения и загрузки 

программ

Компенсация потерь
сварочного напряжения

ТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ
ВСЕХ ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ФУНКЦИИ
ДЛЯ TIG AC СВАРКИ

позволяет осуществить хранение 
или управление

сварки

БЫСТРОЕ ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ МЕЖДУ
РЕЖИМАМИ СВАРКИ

БЫСТРОЕ ОТОБРАЖЕНИЕ ВСЕХ
ПАРАМЕТРОВ НА ЦИКЛОГРАММЕ

УДОБНЫЙ, ЭРГОНОМИЧНЫЙ ДИСПЛЕЙ

ПРЯМОУГОЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

ПРЯМОУГОЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

СИНУСОИДАЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

СИНУСОИДАЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

ТРЕУГОЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

ТРЕУГОЛЬНЫЙ
ИМПУЛЬС

СМЕШАННЫЙ ТОК
(Режим MIX)

СМЕШАННЫЙ ТОК
(Режим MIX)

Удобный выбор режима 
управления при любой
длительность сварки

улучшает процесс сварки
при использовании
длинных кабелей

20 программами

3 режима
контроля

 эффективен для получения большей мощности

плавная и мягкая дуга со сниженным уровнем шума, идеально подходит для сварки средних толщин

пониженное тепловложение с уменьшенной деформацией металла, идеально подходит для сварки малых толщин, 
оптимально для сварки загрязненных изделий

ток автоматически переключается с переменного тока (AC) на постоянный (DC), что позволяет получить в сумме хорошую 
очистку поверхности + увеличение глубины проплавления

панель управления

РЕЖИМ PULSE
Режим импульсной сварки

РЕЖИМ MIX
Возможность задавать 
смешанный ток AC/DC 

Выбор формы волны
Возможность задавать различные формы волн 
переменного тока

память
Возможность сохранения
настроек сварочного процесса

разъём ду
Возможность подключения 
дистанционного управления

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



44 45

Ар
ти

ку
л

се
ри

я

мо
де

ль

На
пр

яж
ен

ие
 с

ет
и,

 В

То
к 

ре
за

, А

ПВ
 (4

0°
С)

, %

То
лщ

ин
а 

чи
ст

ог
о 

ре
за

, м
м

То
лщ

ин
а 

ра
зд

ел
ит

ел
ьн

ог
о 

ре
за

, м
м

Га
ба

ри
тн

ые
 

ра
зм

ер
ы,

 м
м

Ма
сс

а,
 к

г

ст
р.

3764 PLASMA 43 230 15 - 40 60 8 15 414*150*226 8,5 45

7254 UNO PLASMA 50 230 15 - 50 60 10 18 420*140*290 5,4 46

6007 PLASMA 73 400 30 - 70 60 18 25 595*260*386 19,0 47

3250 PLASMA 103 400 30 - 100 60 16 35 595*260*386 31,0 48

3329 PLASMA 123 400 30 - 120 60 30 40 595*260*386 32,0 48

3330 PLASMA 163 400 30 - 160 60 35 50 761*350*510 49,0 49

PLASMA cut

Плазменная резка (PLASMA CUT)

PLASMA CUT — плазменная резка. Благодаря высокой температуре плазменной струи позволяет производить резку большого перечня сталей и сплавов. Обладает высокой 
скоростью и качеством реза. Не требует применения горючих газов, что снижает уровень взрывоопасности.

plasma
cut

ст
р73

сопутствующие товары

плазматроны
и части

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

АРТ. 3764

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ПЛ
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ЕН

НА
Я 

РЕ
ЗК

А

PLASMA 43

прорезает сталь
до 15 мм

15 мм

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Плазматрон РТ-31, 4 м
Кабель заземления, 1,2 м 
Газовый шланг
Узел подготовки воздуха (редуктор-осушитель)
Комлект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

ОСОБЕННОСТИ:

Простой, удобный, легкий и надежный источник
Встроенная термозащита, принудительное воздушное охлаждение
Цифровой дисплей на панели управления для отображения величины тока 
резки
Высокая скорость резки, низкая себестоимость
Узкая зона термического влияния при резке, высокое качество реза, не 
требующее дополнительной обработки кромок

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр. I2

PLASMA 43 230/50 6,0 260 96 60(40) 15,0 15-40 414*150*226 8,5 21S

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей
Индикатор сети 
Аварийный индикатор
Ток: устанавливает величину тока резки
Регулировка времени продувки после окончания резки

1

2

3

4

5

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
от источника

перегрева

Цифровой
амперметр

Сварка
постоянным током

DC

Поджиг дуги с помощью 
встроенного осциллятора

POST-GAS РЕГУЛИРУЕМАЯ
ПРОДУВКА ПОСЛЕ 
РЕЗКИ

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Встроенный
вентилятор

44 45
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ
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А
АРТ. 7254 uno PLASMA 50

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ОСОБЕННОСТИ:

Простой, удобный, легкий и надежный источник
Плавная регулировка тока резки
Встроенная термозащита, принудительное воздушное охлаждение
Высокая скорость резки, низкая себестоимость
Узкая зона термического влияния при резке, высокое качество реза, не требующее 
дополнительной обработки кромок

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Плазматрон PT-31, 3 м
Кабель заземления, 2 м 
Газовый шланг
Узел подготовки воздуха (редуктор-осушитель)
Комлект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
от источника

перегрева

Сварка
постоянным током

DC

Поджиг дуги с помощью 
встроенного осциллятора

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Встроенный
вентилятор

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр. I2

uno/PLASMA 50 230/50 4,8 270 100 60 18,0 15-50 420*140*290 5,4 21S

Индикатор сети
Аварийный индикатор
Регулятор тока

1

2

3

технические характеристики

панель управления

АРТ. 6007PLASMA 73

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ПЛ
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Я 

РЕ
ЗК

А

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Плазматрон А-101, 4 м
Обратный кабель с зажимом, 1,2 м 
Газовый шланг
Узел подготовки воздуха (редуктор-осушитель)
Комлект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

прорезает сталь
до 18 мм

18 мм

встроенный 
манометр

бесконтактный
поджиг дуги

прорезает сталь
до 25 мм

ОСОБЕННОСТИ:

Простой, удобный и надежный источник
Плавная регулировка тока резки
Встроенная термозащита, принудительное воздушное охлаждение
Цифровой дисплей на панели управления для отображения величины 
тока резки
Регулируемая функция «продувки после резки»
Режим настройки расхода сжатого воздуха
Высокая скорость резки, низкая себестоимость
Узкая зона термического влияния при резке, высокое качество реза, не 
требующее дополнительной обработки кромок

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр. I2

PLASMA 73 400/50 9,5 268 108 60(70) 25,0 30-70 595*260*386 19 21S

технические характеристики

панель управления

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
от источника

перегрева

Цифровой
амперметр

Сварка
постоянным током

DC

Возможность 
работы от бензо- и 
дизельгенераторов 

Встроенный
вентилятор

Продувка газа после 
сварки

POST-GAS

Цифровой дисплей
Индикатор неисправности
Аварийный индикатор
Индикатор сети 
Регулировка времени продувки после окончания резки
Ток: устанавливает величину тока резки
Переключатель: ручная продувка сжатого воздуха / резка

1

2

3

4

5

6

7

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.46 47
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АРТ. 3250/3329 PLASMA 103/123

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ОСОБЕННОСТИ:

Простой, удобный и надежный источник
Плавная регулировка тока резки
Встроенная термозащита, принудительное воздушное охлаждение
Цифровой дисплей на панели управления для отображения величины тока резки
Регулируемая функция «продувки после резки»
Высокая скорость резки, низкая себестоимость
Узкая зона термического влияния при резке, высокое качество реза, не требующее 
дополнительной обработки кромок

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Плазматрон Plasma 103: A-101, 4м

Plasma 123: A-141, 4м
Обратный кабель с зажимом, 1,2 м
Газовый шланг
Узел подготовки воздуха
Комлект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

прорезает сталь
до 35 мм (Plasma 103)
до 40 мм (Plasma 123)

бесконтактный
поджиг дуги

2-х и 4-х тактный
режим уплавления

2T
4T

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
от источника

перегрева

Цифровой
амперметр

Сварка
постоянным током

DC

Встроенный
вентилятор

Продувка газа после 
сварки

POST-GAS

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр. I2

PLASMA 103 400/50 17,2 370 120 60(100) 35 30-100 595*260*386 31,0 21S

PLASMA 123 400/50 19,1 370 128 60(120) 40 30-120 595*260*386 32,0 21S

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей
Переключатель режимов 2T/4T
Аварийный индикатор
Ток: устанавливает величину тока резки
Регулировка времени продувки после окончания резки

1

2

3

4

5

АРТ. 3330PLASMA 163

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ПЛ
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Я 

РЕ
ЗК

А

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Аппарат
Плазматрон Plasma A-141, 4м
Обратный кабель с зажимом, 1,2 м
Газовый шланг
Узел подготовки воздуха
Комлект ЗИП
Инструкция
Гарантийный талон

ОСОБЕННОСТИ:

Простой, удобный и надежный источник
Плавная регулировка тока резки
Встроенная термозащита, принудительное воздушное охлаждение
Режим «дежурная дуга»
Режим управления 2Т/4Т
Регулируемая функция «продувки после резки»
Высокая скорость резки, низкая себестоимость
Узкая зона термического влияния при резке, высокое качество реза, не 
требующее дополнительной обработки кромок

бесконтактный
поджиг дуги

прорезает сталь
до 50 мм

50 мм

Плавная регулировка 
сварочного тока А

Защита 
от источника

перегрева

Цифровой
амперметр

Сварка
постоянным током

DC

Встроенный
вентилятор

Продувка газа после 
сварки

POST-GAS

2-х и 4-х тактный
режим сварки

2T
4T

серия/Модель 
50/60

Hz

В ( 15%) КВА

P потр. I2

PLASMA 163 400/50 28,7 370 144 60(160) 50,0 30-160 761*350*510 49 21S

технические характеристики

панель управления

Цифровой дисплей
Аварийный индикатор
Ток: устанавливает величину тока резки
Регулировка времени продувки после окончания резки
Переключатель режимов 2T/4T
Ручная продувка сжатого воздуха

1

2

3

4

5

6

48 49
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3367

МТР

МТР-10 5000 10 1,5 + 1,5 260
механический 

(ножной)
радиальный 800*310*1180 83 51

3366 МТР-16 6000 16 2,0 + 2,0 280
механический 

(ножной)
радиальный 800*310*1180 87 51

3373 МТР-25 9000 25 3,0 + 3,0 280
механический 

(ножной)
радиальный 800*310*1180 95 51

5112

МТРА

МТРа-16 5000 16 1,5 + 1,5 210 пневматический радиальный 780*400*1300 100 52

5113 МТРа-25 6000 25 2,0 + 2,0 240 пневматический радиальный 780*400*1300 110 52

5114 МТРа-35 8000 35 2,5 + 2,5 240 пневматический радиальный 780*400*1300 115 52

3686

МТ

МТ-25 10000 25 2,5 + 2,5 350 пневматический линейный 1015*390*1750 250 53

3376 МТ-40 12000 40 3,0 + 3,0 350 пневматический линейный 1015*390*1750 260 53

3093 МТ-63 16000 63 3,5 + 3,5 350 пневматический линейный 1015*390*1750 300 53

3090 МТ-100 20000 100 5,0 + 5,0 450 пневматический линейный 1125*460*2070 380 54

6552 мт-150 22000 150 5,5 + 5,5 450 пневматический линейный 1125*460*2070 400 54

6547 МТ-25-700 7000 25 1,5 + 1,5 700 пневматический линейный 1360*390*1750 300 55

6548 МТ-40-700 9000 40 2,0 + 2,0 700 пневматический линейный 1360*390*1750 310 55

6549 МТ-63-700 12000 63 2,5 + 2,5 700 пневматический линейный 1360*390*1750 350 55

6550 МТ-80-700 13000 80 3,0 + 3,0 700 пневматический линейный 1375*460*2070 400 56

6551 МТ-100-700 15000 100 3,5 + 3,5 700 пневматический линейный 1370*460*2070 430 56

6553 МТ-150-700 17000 150 4,0 + 4,0 700 пневматический линейный 1370*460*2070 450 56

Машины контактной точечной сварки

контактная сварка

ст
р77

сопутствующие товары

прочее оборудование
к электросварке

Навигатор по категории

категория стр

Машины контактной точечной сварки 51

Аппарат конденсаторной приварки шпилек 57   

Споттер ims spot 2702 58

сварочные клещи ктр-8 58

50 51

контактная
сварка

Машины контактной точечной сварки FoxWeld серии МТР разработаны с учетом наиболее важных производственных требований, таких как: компактность, 
малый вес (при относительно большой мощности) и простота эксплуатации.

Реле времени

7 ступеней регулировки 
мощности

Жидкостное охлаждение 
электродов

Ножной привод
(механический)

Радиальный ход
электродов

Подключение
400В и 230В

Особенности:

арт. 3367/3366/3373МТР-10/16/25

СЕРИЯ МТР

Модель 
Максимальный 

первичный, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход электродов, 
мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие сжатия, Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

MTP-10 26,5 10 1,5 + 1,5 30

механический 
(ножной)

1200 1,5 800*310*1180 83

MTP-16 39,5 16 2,0 + 2,0 30 1200 1,5 800*310*1180 87

MTP-25 66 25 3,0 + 3,0 30 1400 1,5 800*310*1180 95

технические характеристики

Реле времени

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

А

Цифровой дисплей
Установка времени сварки
Индикатор сети
Предохранитель
Включение установки

1

2

3

4

5



52 53

АРТ.6556

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

ААппараты контактной точечной сварки с пневмоцилиндром МТ – это надежные установки, предназначенные для использования на промышленных предприятиях. 
Данные машины являются высокопроизводительным оборудованием с широкими технологическими возможностями.

Особенности:

4 контура жидскостного 
охлаждения

Микропроцессорный блок 
управления сварочными 
параметрами

Бесступенчатые регулировки 
режимов сварки

Пневматический 
привод сжатия

Линейный ход 
электродов

Встроенный фильтр-
регулятор с манометром

КОМПЛЕКТ УВЕЛИЧЕНИЯ ВЫЛЕТА ДЛЯ МАШИН КОНТАКТНОЙ 
СВАРКИ FOXWELD СЕРИИ МТ 500ММ*
*приобретается отдельно

МТ-25/40/63 МТра-16/25/35

Модель 
Максимальный 

первичный, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход 
электродов, 

мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие сжатия, 

Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

МТ-25 63 25 2,5 + 2,5 60

пневматический

4000 6 1015*390*1750 250

МТ-40 92 40 3,0 + 3,0 60 4000 6 1015*390*1750 260

МТ-63 166 63 3,5 + 3,5 60 4000 6 1015*390*1750 300

технические характеристики

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

А

арт. 3686/3376/ 3093арт. 5112/5113/5114

Особенности:

Пневматический 
привод сжатия

Микропроцессорный блок 
управления сварочными 
параметрами

Радиальный ход 
электродов

Встроенный фильтр-
регулятор с манометром

4 контура жидскостного 
охлаждения

Машины контактной точечной сварки МТРА с пневмоприводом, радиальным ходом электрода и микропроцессорным контроллером режимов сварки предназначены 
для мелкосерийного и серийного производства. Контроллер позволяет бесступенчато регулировать: сварочный ток, время сварки, время спада тока. Пневмопривод 
позволяет быстро и без особых усилий производить сварку изделий

АРТ.6555
КОМПЛЕКТ УВЕЛИЧЕНИЯ ВЫЛЕТА ДЛЯ МАШИН КОНТАКТНОЙ СВАРКИ 
FOXWELD СЕРИИ МТРА 500 ММ*
*приобретается отдельно

серия МТРА

Модель 
Максимальный 

первичный ток, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход 
электродов, 

мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие сжатия, Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

МТРА-16 42,1 16 1,5 + 1,5 50

пневматический

2500 6 780*400*1300 100

МТРА-25 63 25 2,0 + 2,0 50 2500 8 780*400*1300 110

МТРА-35 92 35 2,5 + 2,5 50 2500 8 780*400*1300 115

технические характеристики

контроллёр контактной сварки  pc-11

контроллёр контактной сварки  pc-14A

серия МТ

52 53

Дисплей значения текущего тока / после сварки
Индикатор отображения настройки выбранного параметра
Выбор параметра
Настройка выбранного параметра
Коды ошибок (отбражаются на дисплее)
Настройка режима / сварка

1

2

3

4

5

6

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Дисплей значения текущего тока / после сварки
Индикатор контроля: напряжение / перв. тока / 
св. напряжения
Индикаторы состояния машины
Номер выбранного параметра
Значение выбранного параметра
Список сварочных параметров
Переключение параметры / занчения
Настройка рережима / сварка
Коды ошибок (отображаются на дисплее)
Дисплей отпражения текущей программы
Выбор 1-й из 9-ти сохраненных программ 
Включение установки
Ручное включение клапана сжатия

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

13

10

До 30 точек 
в минуту

До 60 точек 
в минуту
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А
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А

Особенности:

4 контура жидкостного 
охлаждения

Микропроцессорный блок 
управления сварочными 
параметрами

Бесступенчатые регулировки 
режимов сварки

Пневматический 
привод сжатия

Линейный ход 
электродов

Встроенный фильтр-
регулятор с манометром

Вылет электродов

700мм

Модель 
Максимальный 

первичный, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход 
электродов, 

мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие сжатия, 

Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

МТ-25-700 63 25 1,5 + 1,5 60

пневматический

4000 6 1360*390*1750 300

МТ-40-700 92 40 2,0 + 2,0 60 4000 6 1360*390*1750 310

МТ-63-700 166 63 2,5 + 2,5 60 4000 6 1360*390*1750 350

технические характеристики

арт. 6547/6548/6549МТ-25-700/40-700/63-700МТ-100/ 150  арт. 3090/ 6552 

АРТ.6556

Особенности:

4 контура жидскостного 
охлаждения

Микропроцессорный блок 
управления сварочными 
параметрами

Бесступенчатые регулировки 
режимов сварки

Пневматический 
привод сжатия

Линейный ход 
электродов

Встроенный фильтр-
регулятор с манометром

КОМПЛЕКТ УВЕЛИЧЕНИЯ ВЫЛЕТА ДЛЯ МАШИН КОНТАКТНОЙ 
СВАРКИ FOXWELD СЕРИИ МТ 500ММ*
*приобретается отдельно

Модель 
Максимальный 

первичный, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход 
электродов, 

мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие сжатия, 

Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

МТ-100 263 100 5,0 + 5,0 80
пневматический

8000 8 1125*460*2070 300

МТ-150 394 150 5,5+ 5,5 80 8000 8 1125*460*2070 400

Дисплей значения текущего тока / после сварки
Индикатор контроля: напряжение / перв. тока / 
св. напряжения
Индикаторы состояния машины
Номер выбранного параметра
Значение выбранного параметра
Список сварочных параметров
Переключение параметры / занчения
Настройка рережима / сварка
Коды ошибок (отображаются на дисплее)
Дисплей отпражения текущей программы
Выбор 1-й из 9-ти сохраненных программ 
Включение установки
Ручное включение клапана сжатия

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

13

10

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

технические характеристики

Дисплей значения текущего тока / после сварки
Индикатор контроля: напряжение / перв. тока / 
св. напряжения
Индикаторы состояния машины
Номер выбранного параметра
Значение выбранного параметра
Список сварочных параметров
Переключение параметры / занчения
Настройка рережима / сварка
Коды ошибок (отображаются на дисплее)
Дисплей отпражения текущей программы
Выбор 1-й из 9-ти сохраненных программ 
Включение установки
Ручное включение клапана сжатия

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

13

10

54 55

контроллёр контактной сварки  pc-10 контроллёр контактной сварки  pc-14A

До 60 точек 
в минуту

До 60 точек 
в минуту
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арт. 6550/6551/6553

4 контура жидкостного 
охлаждения

Микропроцессорный блок 
управления сварочными 
параметрами

Бесступенчатые регулировки 
режимов сварки

Пневматический 
привод сжатия

Линейный ход 
электродов

Встроенный фильтр-
регулятор с манометром

Вылет электродов

700мм

Особенности:

МТ-80-700/100-700/150-700

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Аппарат конденсаторной приварки шпилек

арт. 3094

СВАРОЧНЫЙ ПИСТОЛЕТ 4М 

SW2500

Технология сварочного процесса конденсаторной сварки основана на разряде энергии, накопленной в конденсаторной батарее большой емкости. В момент соприкосновения 
шляпки крепежа и поверхности листа замыкается цепь и через торец крепежа начинает течь электрический ток. В результате он размягчается, и крепежный элемент 
вплавляется в поверхность детали, чему способствует и действие пружины.

Приборостроение

Электронная 
промышленность

Пищевое 
оборудование

Торговые и игровые 
автоматы

Рамы и каркасы 
различных стеклянных 
конструкций.

Лабораторное 
и медицинское 
оборудование

Обработка листового 
металла

Модель 
Максимальный 

первичный ток, А
Диаметр 

метизов, мм
Скорость сварки, 

шт./мин
Время 

сварки, мс
Мощность, Дж/с Тип сварки

Габаритные 
размеры, мм

Масса, кг

SW2500 10 М3 - М8 10 - 20 1 - 3 2500 Конденсаторная 355*355*155 14,5

технические характеристики

область применения:

панель управления

Цифровой вольтметр
Индикатор зарядки
Индикатор готовности
Индикатор сварки
Подключение пистолета
Обратный кабель

1

2

3

4

5

6

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

А

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Источник питания
Пистолет с проводами
Зажим-масса с проводами
Цанги М4, М5, М6, М8
Ключи для смены цанг
Инструкция
Гарантийный талон

ст
р77

сопутствующие товары

прочее оборудование
к электросваркеУзнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ

Модель 
Максимальный 

первичный ток, А
Номинальная 
мощность, кВА

Толщина 
свариваемых 

деталей до, мм

Ход 
электродов, 

мм

Привод сжатия 
электродов

Максимальное 
усилие 

сжатия, Н

Расход 
охладителя, 

л/мин

Габаритные 
размеры, мм

Масса, 
кг

МТ-80-700 197 80 3,0 + 3,0 80

пневматический

8000 8 1375*460*2070 400

МТ-100-700 263 100 3,5 + 3,5 80 8000 8 1370*460*2070 430

МТ-150-700 394 150 4,0 + 4,0 80 8000 8 1370*460*2070 450

технические характеристики

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

А

Дисплей значения текущего тока / после сварки
Индикатор контроля: напряжение / перв. тока / 
св. напряжения
Индикаторы состояния машины
Номер выбранного параметра
Значение выбранного параметра
Список сварочных параметров
Переключение параметры / занчения
Настройка рережима / сварка
Коды ошибок (отображаются на дисплее)
Дисплей отпражения текущей программы
Выбор 1-й из 9-ти сохраненных программ 
Включение установки
Ручное включение клапана сжатия

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

12

13

10
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контроллёр контактной сварки  pc-10

До 60 точек 
в минуту



58 59

аксессуары для электросварки

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

клеммы
и электродержатели

EC-500
Арт. 5883

Клемма-струбцина С-600
Арт. 7135

EC-300
Арт. 5882

Клемма-струбцина С-600 макси
Арт. 7136

арт.   модель Макс. сварочный ток, А Материал Наибольшая величина раствора губок, мм 2 Вес, кг Количество в упаковке, шт.

5882 EC-300 300
алюминий

45 0,18 1/100

5883 EC-500 500 55 0,4 1/50

7135 Клемма-струбцина С-600 600
алюминий, латунь

50 0,71 1/30

7136 Клемма-струбцина С-600 Макси 600 30 0,83 1/30  

технические характеристики

клеммы

58 59

АРТ. 6786

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Споттер IMS SPOT 2702 предназначен для профессионального использования в промышленных условиях и позволяет ремонтировать стальные детали кузова любой 
сложности. Оборудование имеет 4 рабочих режима - приваривание звездочек или колец для вытягивания листового металла, приваривание змейки, усадка с помощью 
медной насадки, угольный электрод для нагрева. Поворотный регулятор обеспечивает удобный выбор рабочего инструмента и одновременно позволяет плавно изменять 
уровень мощности для компенсации возможного понижения напряжения в электросети. Не используется для сварки листов металла друг с другом.

Модель 
Напряжение 

сети, В
Максимальная 

мощность сварки, кВт

Максимальный 
сварочный ток, А

Наличие 
сетевой вилки

Степень защиты Синергетика
Габаритные размеры, 

мм
Масса, кг

Споттер IMS SPOT 2702 230 2,3 2600 ДА IP 21 ДА 200*320*180 14

Большая рукоятка для 
быстрой перестановки

технические характеристики

Плавная регулировка 
параметров

Защита от источника
перегрева

Синергетическая 
настройка режимов 
сварки

Сварочный разряд 
одним нажатием на 
кнопку пистолета

Споттер IMS SPOT 2702

Особенности:

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

КО
НТ

АК
ТН

АЯ
 С

ВА
РК

А

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

арт. 3097 Сварочные клещи КТР-8

Сварочные клещи КТР-8 предназначены для ручной точечной сварки листовой низкоуглеродистой стали. 
Модель имеет компактные габариты и небольшой вес, ее удобно применять для выполнения сварки в 
различных условиях, в том числе в труднодоступных местах.

Модель 
Максимальный 

первичный ток, А
Максимальная 

потребляемая мощность, кВт

Скорость сварки для 
1,5 + 1,5

Вылет электродов, мм Габаритные размеры, мм Масса, кг

КТР-8 6,5 8 3 точки/мин 150 150*500*230 12,7

Большая рукоятка 
для быстрой 
перестановки

Повышенная 
мощность 
сварочного тока

Относительно 
небольшие 
габариты

Вылет электродов 
150 мм позволяет 
заводить между 
ними крупные 
электроды

технические характеристики

Особенности:



EH-300А / EH-500А
Арт. 5935/5936

Handy 200/Handy 300/
Handy 500 

Арт. 8444/ 8445/ 8446

EH-500А/ EH-600А/EHM-500А
Арт. 4475/4476/5938

EH-300А/EHM-300А
Арт. 4474/5937

арт.   модель тип эд
Макс. диаметр 

электродов, мм
Макс. cечение подсоединяе-

мого кабеля, мм2

Усилие прижатия электрода не 
менее, кгс

Вес, кг
Количество в 
упаковке, шт.

4474 EH-300А

Американский

6 70 8 0,48 1/25 

4475 EH-500А 9 95 25 0,72 1/25 

4476 EH-600А 10 95 25 0,80 1/25 

5937 EHM-300А 6 70 8 0,48 1/25 

5938 EHM-500А 9 95 25 0,72 1/25 

8444 Handy 200

винтовой

4 35 - 0,28 1/50

8445 Handy 300 4 35 - 0,31 1/50

8446 Handy 500 6 30 - 0,49 1/50

5935 EH-300А
немецкий

6 70 8 0,48 1/25 

5936 EH-500А 9 95 25 0,72 1/25 

Горелка UnoMIG-15 3м/4м
Арт. 2848/2849

Набор комплектующих MIG-15
Арт. 4554

Набор комплектующих MIG-15
Арт. 5300

Диффузор газовый MIG-15  
Арт. 2866

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2913 Сопло MIG-15 д. 9,5мм сильно конич. 145.0123 / МС0017

10

2914 Сопло MIG-15 д.12мм конич. 145.0075 / МС0018

2915 Сопло MIG-15 д.16мм цилиндр. 145.0041 / МС0019

5042 Изолятор MIG-15 / MIG-140 002.0050 / BW0085

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2866 Диффузор газовый MIG-15 002.0078 / FВ0117
20

5038 Гусак MIG-15 002.0009 / MF0032

4554 Набор комплектующих MIG-15 / 7 предметов

- -
5300

Набор комплектующих MIG-15 / 48 
предметов

технические характеристики

Гусак MIG-15 
Арт. 5038

арт.   модель макс. ток, а длина, мм
Используемые 
диаметры, мм

тип охлаждения

2848 Горелка UnoMIG-15 3м (180А, возд.) 180
3

0,6/0,8/1,0

воздушное

5930 Горелка UnoMIG-15 3м шарнирная (180A, возд.) 180 0,6/0,8/1,0

2849 Горелка UnoMIG-15 4м (180А, возд.) 180
4

0,6/0,8/1,0

5946 Горелка UnoMIG-15 4м шарнирная (180A, возд.) 180 0,6/0,8/1,0

5958 Горелка UnoMIG-15 5м шарнирная (180A, возд.) 180 5 0,6/0,8/1,0

части для горелок mig-15

технические характеристики технические характеристики

технические характеристики

60 61

электрододержатели
АК

СЕ
СС

УА
РЫ

 Д
ЛЯ

 Э
ЛЕ

КТ
РО

СВ
АР

КИ

технические характеристики

полуавтоматические горелки и части (mig/mag)

60 61

Навигатор по категории

категория стр

горелки mig 14/15 и части 61

горелки mig 24 и части 62

горелки mig 25 и части 63

горелки mig 36 и части 64

горелки mig 40 и части 65656665665

Навигатор по категории

категория стр

горелки mig-500 и части 66

наконечники 67

каналы направляющие 68

подающие ролики 69

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Горелка UnoMIG-15 3м/4м/5м шарнирная
Арт. 5930/5946/5958

горелки mig-15

Изолятор MIG-15 / MIG-140
Арт. 5042

Сопло MIG-15 д.12мм конич.
Арт. 2914

Сопло MIG-15 д.16мм цилиндр.
Арт. 2915

Сопло MIG-15 д.9,5мм сильно конич.
Арт. 2913

АК
СЕ

СС
УА

РЫ
 Д

ЛЯ
 Э

ЛЕ
КТ

РО
СВ

АР
КИ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



части для горелок mig-24

Диффузор газовый MIG-24
Арт. 2908

Набор комплектующих MIG-24 
Арт. 4550

Держатель након. М6 (MIG-24) 
Арт. 2886

Сопло MIG-24 д.17мм цилиндр.
Арт. 2922

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2886 Держатель након. М6 (MIG-24) 142.0003/МD0138 20

2908 Диффузор газовый MIG-24 012.0183/МЕ0584 20

2924 Сопло MIG-24 д.10мм сильно конич. 145.0128/MC0302 10

2923 Сопло MIG-24 д.12,5мм конич. 145.0080/MC0301 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2922 Сопло MIG-24 д.17мм цилиндр. 145.0047/МС0300 10

4550
Набор комплектующих MIG-24 / 7 

предметов
- -

5041 Гусак MIG-24 012.0001/MF0180 10

арт.   модель длина, м Макс. ток, а
Используемые 
диаметры, мм

тип 
охлаждения

5959 Горелка UnoMIG-24 3м шарнирная 3 250 0,8 / 1,0 / 1,2 

воздушное5960 Горелка UnoMIG-24 4м шарнирная 4 250 0,8 / 1,0 / 1,2 

5947  Горелка UnoMIG-24 5м шарнирная 5 250 0,8 / 1,0 / 1,2 

Горелка UnoMIG-24 3/4/5м шарнирная
Арт. 5959/5960/5947

Гусак MIG-24
Арт. 5041

части для горелок mig-25

арт.   модель длина, м Макс. ток, а
Используемые 
диаметры, мм

тип охлаждения

5948 Горелка UnoMIG-25 3м шарнирная 3 230 0,8 / 1,0 / 1,2 
воздушное

5931 Горелка UnoMIG-25 5м шарнирная 5 230 0,8 / 1,0 / 1,2 

Гусак MIG-25
Арт. 5039

Диффузор газовый MIG-25
Арт. 2813

Набор комплектующих MIG-25
Арт. 4555

Сопло MIG-25 д.11,5мм сильно конич.
Арт. 4532

Сопло MIG-25 д.15мм конич.
Арт. 2916

Сопло MIG-25 д.18мм цилиндр.
Арт. 4533

Спираль к соплу MIG-25
Арт. 2883

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2883 Спираль к соплу MIG-25 003.0013/ЕА0304 20

2813 Диффузор газовый MIG-25 142.0001/ME0016 20

2916 Сопло MIG-25 д.15мм конич. 145.0076/MC0023 10

4533 Сопло MIG-25 д.18мм цилиндр. 145.0042/MC00024 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

4532 Сопло MIG-25 д.11,5мм сильно конич. 145.0124/MC0022 10

4555
Набор комплектующих MIG-25 / 7 

предметов
- -

5039 Гусак MIG-25 004.0012/MF0033 10

Горелка UnoMIG-25 3м шарнирная
Арт. 5948/5931

Сопло MIG-24 д.12,5мм конич.
Арт. 2923 

Сопло MIG-24 д.10мм сильно конич.
Арт. 2924

технические характеристики

технические характеристики технические характеристики
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горелки mig-25
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технические характеристики технические характеристики
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Диффузор газовый MIG-36
Арт. 2906

Держатель након. M6/м8 (MIG-36)
Арт. 2884/ 2885

Сопло MIG-36 д.19мм цилиндр.
Арт. 4540

Сопло MIG-36 д.12мм сильно конич.
Арт. 4539

Набор комплектующих MIG-36
Арт. 4556

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2906 Диффузор газовый MIG-36 014.0261/ME0517 10

2884 Держатель након. M6 (MIG-36) 142.0005/MD0131 20

2885 Держатель након. M8 (MIG-36) 142.0020/MD0132 20

2847 Сопло MIG-36 д.16мм конич. 145.0078/MC0027 5

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

4539 Сопло MIG-36 д.12мм сильно конич. 145.0126/MC0026 5

4540 Сопло MIG-36 д.19мм цилиндр. 145.0045/MC0028 5

5040 Гусак MIG-36 014.0006/MF0034 10

4556 Набор комплектующих MIG-36 / 8 предметов - -

Горелка UnoMIG-36 шарнирная
Арт. 5961/ 5932/5933

арт.   модель длина, м Макс. ток, а Используемые диаметры, мм тип охлаждения

5961 Горелка UnoMIG-36 3м шарнирная 3 340 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

воздушное5932 Горелка UnoMIG-36 4м шарнирная 4 340 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

5933 Горелка UnoMIG-36 5м шарнирная 5 340 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

Гусак MIG-36
Арт. 5040

Сопло MIG-36 д.16мм конич.
Арт. 2847

части для горелок mig-36

Гусак MIG-40
Арт. 5314

Держатель након. M8
Арт. 5309

Диффузор газовый MIG-40
Арт. 5310

набор комплектующих MIG-40
Арт. 5307

Сопло MIG-40 д.18мм конич.
Арт. 5311

Сопло MIG-40 д.21мм цилиндр.
Арт. 5313

Сопло MIG-40 д.14мм сильно конич.
Арт. 5312

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

5310 Диффузор газовый MIG-40 014.0021/ME0079 10

5309 Держатель након. M8 (MIG-40) 142.0021/ME0076 20

5311 Сопло MIG-40 д.18мм конич. 145.0079/MC0268 5

5313 Сопло MIG-40 д.21мм цилиндр. 145.0046/MC0268 5

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

5312 Сопло MIG-40 д.14мм сильно конич. 145.0127/MC0268 5

5314 Гусак MIG-40 015.0001 10

5307
Набор комплектующих MIG-40 /

 7 предметов
- -

арт.   модель длина, м Макс. ток, а Используемые диаметры, мм тип охлаждения

5304 Горелка UnoMIG-40 3м 3 380 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

воздушное5305 Горелка UnoMIG-40 4м 4 380 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

5306 Горелка UnoMIG-40 5м 5 380 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

Горелка UnoMIG-36 шарнирная
Арт. 5961/ 5932/5933

части для горелок mig-40

технические характеристики

технические характеристики технические характеристики
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Держатель након. M8
Арт. 2905

Сопло MIG-500 д.14мм 
сильно конич.

Арт. 2919

Сопло MIG-500 д.16мм 
конич. 

Арт. 2918

Диффузор газовый MIG-500
Арт. 2907

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2907 Диффузор газовый MIG-500 030.0145/МЕ0579 10

2905 Держатель након. M8 (MIG-500) 142.0022/МЕ0390 20

2918 Сопло MIG-500 д.16мм конич. 145.0085/МС0268 5

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2919 Сопло MIG-500 д.14мм сильно конич. 145.0132/MC0290 5

2920 Сопло MIG-500 д.20мм цилиндр. 145.0051/MC0291 5

4557 Набор комплектующих MIG-500 / 7 предметов - -

арт.   модель длина, м Макс. ток, а
Используемые 
диаметры, мм

тип 
охлаждения

4543 Горелка UnoMIG-500 3м 3 500 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

жидкостное4544 Горелка UnoMIG-500 4м 4 500 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

2859 Горелка UnoMIG-500 5м 5 500 0,8 / 1,0 / 1,2 / 1,6

Горелка UnoMIG-500 3м
Арт. 4543/ 4544/2859

Сопло MIG-500 д.20мм 
цилиндр.
Арт. 2920

Набор комплектующих 
MIG-500

Арт. 4557

части для горелок mig-500

 Арт. 3049/3052/3048/2795/
2796/3051/2798/2791

Арт. 2788/3054 Арт. 2800/2799/2797Арт. 3044/3045/3046/3047/4515/5315/
4516/5316/5317/4517

Арт. 3058/2790/3053/
2792/4519

ар
т.

   

м
од

ел
ь

ре
зь

ба

ди
ам

ет
р 

пр
ов

ол
ок

и,
 м

м

ан
ал

ог
и

ко
л-

во
, ш

т.

3044  Наконечник M5х0.6 M5 0.6 140.0002 20

3045 Наконечник M5х0.8 M5 0.8 140.0037/MD0001-08 20

3046  Наконечник M5х1.0 M5 1.0 140.0229 20

3047 Наконечник М6х25х0.6 M6 0.6 140.0008/MD0008-06 20

4515 Наконечник М6х25х0.8 M6 0.8 140.0059/MD0008-08 20

4516 Наконечник М6х25х1.0 M6 1.0 140.0253/MD0008-10 20

4517 Наконечник М6х25х1.2 M6 1.2 140.0387/MD0008-12 20

5315 Наконечник  М6х25х0.8 (AL) M6 0.8 141.0001/MD0009-58 20

5316 Наконечник М6х25х1.0 (AL) M6 1.0 141.0006/MD0009-60 20

5317 Наконечник М6х25х1.2 (AL) M6 1.2 141.0010/MD0009-62 20

3048 Наконечник M6х28х0.8 M6 0.8 140.0051/MD0009-08 10

3049 Наконечник M6х28х1.0 M6 1.0 140.0242/MD0009-10 10

3051 Наконечник M6х28х1.2 M6 1.2 140.0379/MD0009-12 10

3052 Наконечник М6х28х1.6 M6 1.6 140.0555/MD0009-16 10

2795 Наконечник M6х28х0.8 (AL) M6 0.8 141.0001/MD0009-58 10

2796 Наконечник M6х28х1.0 (AL) M6 1.0 141.0006/MD0009-60 10

2798 Наконечник M6х28х1.2 (AL) M6 1.2 141.0010/MD0009-62 10

ар
т.
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3053 Наконечник М8х30х0.8 М8 0.8 140.0114/MD0005-08 20

3054 Наконечник M8х30х1.0 М8 1.0 140.0313/MD0005-10 20

3056 Наконечник M8х30х1.2 М8 1.2 140.0442/MD0005-12 20

3058 Наконечник M8х30х1.6 М8 1.6 140.0587/MD0005-16 20

2788 Наконечник М6х28х0.8 (CuCrZr) M6 0.8 140.0054/MD0009-78 20

2789 Наконечник М6х28х1.0 (CuCrZr) M6 1.0 140.0245/MD0009-80 20

2791 Наконечник М6х28х1.2 (CuCrZr) M6 1.2 140.0382/MD0009-82 10

2797 Наконечник M8х30х1.0 (AL) М8 1.0 141.0008/MD0005-60 10

2799 Наконечник M8х30х1.2 (AL) М8 1.2 141.0015/MD0005-62 10

2800 Наконечник M8х30х1.6 (AL) М8 1.6 141.0022/MD0005-66 10

2790 Наконечник М8х30х1.0 (CuCrZr) М8 1.0 140.0316/MD0005-8 10

2792 Наконечник М8х30х1.2 (CuCrZr) М8 1.2 140.0445/MD0005-82 10

4519 Наконечник М8х30х1.6 (CuCrZr) М8 1.6 140.0590/MD0005-86 10

горелки mig-500

технические характеристики
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горелки mig-500
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технические характеристики



канал сталь красный
Арт. 6271/ 2831/ 4559/ 2828

канал сталь СИНИЙ
Арт. 2834/ 4558/ 3306

канал сталь ЖЕЛТЫЙ
Арт. 6272/ 6273/4560/ 2832/ 2833

технические характеристики

арт.   модель длина, м
диаметр проволоки, 

мм
цвет аналоги

2834 Канал 0,6-0,8мм сталь синий, 3м 3 0,6 - 0,8

синий

124.0011/GM0500

4558 Канал 0,6-0,8мм сталь синий, 4м 4 0,6 - 0,8 124.0012/GM0501

3306 Канал 0,6-0,8мм сталь синий, 5м 5 0,6 - 0,8 124.0015/GM0502

2831 Канал 1,0-1,2мм сталь красный, 3м 3 1,0 - 1,2

красный

124.0026/GM0510

4559 Канал 1,0-1,2мм сталь красный, 4м 4 1,0 - 1,2 124.0031/GM0511

2828 Канал 1,0-1,2мм сталь красный, 5м 5 1,0 - 1,2 124.0035/GM0512

2560 Канал 1,2-1,6мм сталь желтый, 3м 3 1,2 - 1,6

желтый

124.0041/GM0540

2832 Канал 1,2-1,6мм сталь желтый, 4м 4 1,2 - 1,6 124.0042/GM0541

2833 Канал 1,2-1,6мм сталь желтый, 5м 5 1,2 - 1,6 124.0044/GM0542

канал тефлон красный
Арт. 4564/ 2823/ 4565

канал тефлон СИНИЙ
Арт. 2822/4562/4563 

канал тефлон ЖЕЛТЫЙ
Арт. 2820/2824/4566

ар
т.
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2822 Канал 0,6-0,8мм тефлон синий, 3м 3 0,6 - 0,8

синий

126.0005/GM0600

4562 Канал 0,6-0,8мм тефлон синий, 4м 4 0,6 - 0,8 126.0008/GM0601

4563 Канал 0,6-0,8мм тефлон синий, 5м 5 0,6 - 0,8 126.0011/GM0602

4564
Канал 1,0-1,2мм 

тефлон красный, 3м
3 1,0 - 1,2

красный

126.0021/GM0610

2823
Канал 1,0-1,2мм 

тефлон красный, 4м
4 1,0 - 1,2 126.0026/GM0611

ар
т.
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4565
Канал 1,0-1,2мм 

тефлон красный, 5м
5 1,0 - 1,2 красный 126.0005/GM0600

2820
Канал 1,2-1,6мм 

тефлон желтый, 3м
3 1,2 - 1,6

желтый

126.0008/GM0601

2824
Канал 0,6-0,8мм тефлон 

синий, 5м
4 1,2 - 1,6 126.0011/GM0602

4566
Канал 1,2-1,6мм тефлон 

желтый, 4м
5 1,2 - 1,6 126.0021/GM0610

технические характеристики

арт.   модель
внешний 

диаметр,мм
внутренний 

диаметр, мм
ширина, мм

тип, 
шпонка, 
паз,зуб

канавка серия апп. (мп)*

5587  Ролики 0.6 - 0.8 мм

30 22 10 паз 4 мм

V-образная

 INVERMIG серия COMPACT, INVERMIG серия PWE.VARTEG 351 DUO, 
VARTEG 501 DUO 

3380  Ролики 0.8 - 1.0 мм

3381  Ролики 1.0 - 1.2 мм

3382  Ролики 1.2 - 1.6 мм

5344  Ролики 0.8 - 1.0 мм  (AL)
U-образная

5349  Ролики 1.0 - 1.2 мм (AL)

5972  Ролики 0.6 - 0.8 мм

30 10

10 паз 3 мм
V-образная   INVERMIG 185, INVERMIG 205, INVERMIG 185M, INVERMIG 188 MULTI, 

INVERMIG160, INVERMIG 180 COMBI,SAGGIO MIG 200,VARTEG 200 DUO, 
VARTEG 200 DUO-S,KVAZARRUS MIG 200, KVAZARRUS MIG 200-S.

5973  Ролики 0.8 - 1.0 мм

5955  Ролики 0.8 - 1.0 мм  (AL) U-образная

5969  Ролики 0.8 - 1.0 мм

12

V-образная
  INVERMIG 350 Е, INVERMIG 500 E, SAGGIO MIG 200-S, SAGGIO MIG 250 
UNO MIG 250 DOUBLE PULSE, UNO MIG 350 DOUBLE PULSE, UNO MIG 500 

DOUBLE PULSE

5970  Ролики 1.0 - 1.2 мм

5971  Ролики 1.2 - 1.6 мм

7234  Ролики 0.8 - 1.0 мм  (AL)
U-образная

7235  Ролики 1.0 - 1.2 мм (AL)

5975  Ролики 0.6 - 0.8 мм 25 7*7 7,4
V-образная с 

насечкой
VARTEG 150 DUO, VARTEG 180 DUO

4019  Ролики 0.8 - 1.0 мм

37 19 12

V-образная

SAGGIO MIG 500-NS DP
4018  Ролики 1.2 - 1.6 мм

5358  Ролики 0.8 - 1.0 мм  (AL)
U-образная

5359  Ролики 1.2 - 1.6 мм (AL)

Ролики 0.6 - 0.8 мм/ Ролики 0.8 - 1.0 мм/ Ролики 1.0 - 1.2 мм/ Ролики 1.2 - 1.6 мм/ 
Ролики 0.8 - 1. 0 мм(al)/ Ролики 1.0 - 1.2 мм (al)

Арт. 5587/ 3380/ 3381/3382/5344/5349

Ролики 0.8 - 1.0 мм/ Ролики 1.2 - 1.6 мм/ Ролики 0.8 - 1.0 
мм  (AL) / Ролики 1.2 - 1.6 мм (AL) 

Арт. 4019/4018/5358/5359

 Ролики 0.8 - 1.0 мм/ 1.0 - 1.2 мм/ 1.2 - 1.6 мм/ 0.8 - 1.0 мм  (AL)/ 
1.0 - 1.2 мм (AL)/ 0.6 - 0.8 мм

Арт. 5969/ 5970/ 5971/7234/7235/5975

Ролики 0.6 - 0.8 мм/ Ролики 0.8 - 1.0 мм/ 
Ролики 0.8 - 1.0 мм  (AL)
Арт. 5972/ 5973/ 5955

68 69

каналы направляющие сталь

каналы направляющие тефлоновые

68 69
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технические характеристики

Горелка UnoTIG-26 4м/8м
Арт. 4568/4569/4571/4572

FoxWeld Горелка UnoTIG-26-Flex 4м 
Арт. 4573

Горелка SRT-26V 4м 35мм2
Арт. 2586

арт.   модель длина, м разъем, мм2 управление диаметр проволоки, мм тип охлаждения

2585 Горелка SRT-17V 4м 25мм2 4 25 вентилем 0,5 - 2,4

воздушное
4568 Горелка UnoTIG-26 4м 4 M16 кнопкой 0,5 - 4,0

4567 Горелка UnoTIG-17 4м 4 M16 кнопкой 0,5 - 2,4

2586 Горелка SRT-26V 4м 35мм2 4 35 вентилем 0,5 - 2,4

4574 Горелка UnoTIG-18 4м 4 35 кнопкой 0,5 - 4,0 жидкостное

4571 Горелка UnoTIG-26 4м 4 35 кнопкой 0,5 - 4,0
воздушное

4573 Горелка UnoTIG-26-Flex 4м 4 35 кнопкой 0,5 - 4,0

4576 Горелка UnoTIG-18-Flex 4м 4 35 кнопкой 0,5 - 4,0 жидкостное

2584 Горелка SRT-17V 4м 35мм2 4 35 вентилем 0,5 - 2,4

воздушное4572 Горелка UnoTIG-26 8м 8 35 кнопкой 0,5 - 4,0

4569 Горелка UnoTIG-26 8м 8 M16 кнопкой 0,5 - 4,0

4575 Горелка UnoTIG-18 8м 8 35 кнопкой 0,5 - 4,0 жидкостное

аргонодуговые горелки и части (tig)

Горелка SRT-17V 4м 25мм2/35мм2
Арт. 2584/2585

Горелка UnoTIG-17 4м
Арт. 4567

горелки TIG в сборе

Горелка UnoTIG-18 4м/8м
Арт. 4574/4575

Cопло керам. N04
Арт. 2747/2740

Cопло керам. N05
Арт. 2748/2741

Cопло керам. N06
Арт. 2750/2742

Cопло керам. N07
Арт. 2751/2743

Cопло керам. N08
Арт. 2744/2752

Cопло керам. N012
Арт. 2754/2739

Cопло керам. N010
Арт. 2753

корпус цанги газ. линза
Арт. 2720/2721/2722/2723

корпус цанги
Арт. 2725/2726/2727/2728

цанга
Арт. 2626/2765/2767/2769/2773/2775/2763

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2747 Cопло керам. 6,5мм N04 701.0107/TC0002 10

2748 Cопло керам. 8,0мм N05 701.0108/TC0003 10

2750 Cопло керам. 9,5мм N06 701.0109/TC0004 10

2751 Cопло керам. 11,0мм N07 701.0110/TC0005 10

2752 Cопло керам. 12,5мм N08 701.0111/TC0006 10

2753 Cопло керам. 16,0мм N010 701.0113/TC0007 10

2754 Cопло керам. 19,5мм N012 701.0114/TC0008 10

Газовые линзы

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2740 Сопло керам. 6,5мм N04 газ.линза 701.0420/TC0031 10

2741 Сопло керам. 8,0мм N05 газ.линза 701.0421/ТС0032 10

2742 Сопло керам. 9,5мм N06 газ.линза 701.0422/TC0033 10

2743 Сопло керам. 11,0мм N07 газ.линза 701.0423/ТС0034 10

2744 Сопло керам. 12,5мм N08 газ.линза 701.0424/ТС0035 10

2739 Сопло керам. 19,5мм N012 газ.линза 701.0426/ТС0036 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2626 Цанга 4,0мм х 50мм TIG17/18/26 702.0011/TD0001-40 20

2765 Цанга 1,6мм х 50мм TIG17/18/26 702.0008/TD0001-16 20

2767 Цанга 2,0мм х 50мм TIG17/18/26 702.0012/TD0001-20 20

2769 Цанга 2,4мм х 50мм TIG17/18/26 702.0009/TD0001-24 20

2773 Цанга 3,0мм х 50мм TIG17/18/26 702.0241 20

2775 Цанга 3,2мм х 50мм TIG17/18/26 702.0010/TD0001-32 20

2763 Цанга 1,0мм x 50мм TIG17/18/26 702.0006/TD0001-10 20

2725 Корпус цанги 1,6мм TIG17/18/26 701.0191/ТЕ0001-16 20

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

2726 Корпус цанги 2,4мм TIG17/18/26 701.0196/ТЕ0001-24 20

2727 Корпус цанги 3,2мм TIG17/18/26 701.0197/ТЕ0001-32 20

2728 Корпус цанги 4,0мм TIG17/18/26 701.0198/ТЕ0001-40 20

Газовые линзы

2720 Корпус цанги 1,6мм газ.линза 701.0203/ТЕ0006-16 10

2721 Корпус цанги 2,4мм газ.линза 701.0207/TE0006-24 10

2722 Корпус цанги 3,2мм газ.линза 701.0209/ТЕ0006-32 10

2723 Корпус цанги 4,0мм газ.линза 701.0211/TE0006-40 10

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

сопла керамические

цанги держатели

70 7170 71
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Навигатор по категории

категория стр

горелки tig в сборе 70

сопла керамические 71

цанги держатели 71

головки для горелок tig 17 72

Навигатор по категории

категория стр

головки для горелок tig 18 72

головки для горелок tig  26 72

прочее для горелок tig 17/18/26 72
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Узнай больше
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арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

2694 Головка горелки TIG-17 712.1020 1

2699 Головка горелки TIG-17V 705.0038 1

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

2590 Колпачок длинный TIG17/18/26 712.1051/BW066 10

2707 Колпачок короткий TIG17/18/26 712.1053/BW067 10

2704 Изолятор TIG17/18/26 703.0012/TQ0002 10

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

2638 Головка горелки TIG-26 TF0026 1

4639 Головка горелки TIG-26F - 1

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

2697 Головка горелки TIG-17F 703.0009 1

2698 Головка горелки TIG-17FV 703.0010 1

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

2692
Изолятор корпуса цанги 

TIG17/18/26 газ.линза
701.0130/

TQ0003
10

3494
Набор комплектующих TIG17/18/26 

/ 10 предметов
- -

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

2701 Головка горелки TIG-26FV 703.0290 1

головки для горелок tig 17

головки для горелок tig 26

головки для горелок tig 18

Головка горелки TIG-17
Арт. 2694

Головка горелки TIG-17F
Арт. 2697

Головка горелки TIG-17FV
Арт. 2698

Головка горелки TIG-17V
Арт. 2699

Головка горелки TIG-18/ TIG-18V
Арт. 3335/ 4638

Головка горелки TIG-18F
Арт. 4637

Головка горелки TIG-26/ TIG-26F
Арт. 2638/ 4639

Головка горелки TIG-26FV
Арт. 2701

прочее для горелок tig 17/18/26

Изолятор TIG17/18/26
Арт. 2704

Изолятор корпуса цанги 
TIG17/18/26 газ.линза

Арт. 2692

Колпачок длинный/короткий TIG17/18/26
Арт. 2590/2707

Набор комплектующих TIG17/18/26
Арт. 3494

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

4637 Головка горелки TIG-18F 712.2030 1

3335 Головка горелки TIG-18 712.2020 1

арт.   модель аналоги кол-во в упаковке, шт.

4638 Головка горелки TIG-18V - 1

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

ПЛАЗМОТРОНЫ PT31 И ЧАСТИ

Плазмотрон РТ31
Арт. 3256

Насадка защитная PT31
Арт. 3255

Сопло к плазмотрону PT31
Арт. 3257

ПЛАЗМОТРОНЫ A101/141/151 И ЧАСТИ

Плазмотрон S45 и части

арт.   модель кол-во в упаковке, шт.

3256 Плазмотрон РТ31 (4М, М16, БЕЗ Ц. АДАПТЕРА) 1

3254 Диффузор газовый PT31 20

3257 Сопло к плазмотрону PT31 50

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

3136 Катод S45 PR0110 10

3127 Сопло д.0.8мм S45 PD0116-08 10

4879 Сопло д.0.9мм S45 PD0116-09 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

3126 Сопло д.0.6мм S45 PD0116-06 10

3145 Диффузор газовый S45 PE0106 10

3148 Насадка защитная S45 PC0116 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

3520 Плазмотрон А141 (6М, М16, БЕЗ Ц. АДАПТЕРА) - 1

4657 Плазмотрон А141 (6М, Ц. АДАПТЕР) - 1

3112 Насадка пружинная A101-141 CV0011 5

3123  Сопло д.1.4мм А101-141 до 15мм PD0101-14 5

3124 Сопло д.1.7мм А101-141 PD0101-17 5

3125 Сопло д.1.9мм А101-141 PD0101-19 5

3135 Катод A101-141 PR0101 10

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, шт.

3122 Сопло д.1.1мм А101-141 до 8мм PD0101-11 5

4882 Сопло д.1.6мм A151 PD0109-16 5

4881  Сопло д.1.4мм A151 PD0109-14 5

4883 Сопло д.1.8мм A151 PD0109-18 5

4880 Катод A151 PR0111 10

3143 Диффузор газовый А101-141 РЕ0101 10

3113 Насадка роликовая А101-141 CV0021 1

арт.   модель кол-во в упаковке, шт.

3255 Насадка защитная PT31 10

3258 Катод к плазмотрону PT31 50

3953 Набор Плазма N01 / 17 предметов -

Диффузор газовый PT31
Арт. 3254

Катод к плазмотрону PT31
Арт. 3258

Набор Плазма N0z1 
Арт. 3953

Плазмотрон А141
Арт. 3520/ 4657

Катод A101-141
Арт. 3135

Насадка пружинная 
A101-141
Арт. 3112

Насадка роликовая 
А101-141
Арт. 3113

Диффузор газовый 
А101-141
Арт. 3143

Катод A151
арт. 4880

сопло
Арт. 3122/3123/3124/
3125/4881/4882/4883

ПЛАЗМОТРОНЫ И ЧАСТИ (PLASMA)

Диффузор газовый S45
Арт. 3145

Катод S45 G-30
Арт. 3136

Насадка защитная S45
Арт. 3148

Сопло S45
Арт. 3126/3127/4879/6314
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Угольник магнитный SHIFT-3/6 
отключаемый
Арт. 5387/5388

Угольник магнитный FIX-4/5/6
Арт. 5153/5385/6005

Угольник магнитный SHIFT-4/ 7 
отключаемый
Арт. 5389/5390

Угольник магнитный FIX-7
Арт.6006

Угольник магнитный FIX-3
Арт. 5384

Магнитные приспособления предназначены для фиксации металлических деталей и позволяют проводить точное выставление углов в процессе проведения 
сварочных работ, монтажа стальных конструкций и т.д. Данные приспособления дают возможность осуществлять процесс сварки одному рабочему, так как сборка и 
выставление элементов конструкции осуществляется не в процессе сварки, а перед ней. Могут быть использованы также для крепления элементов в процессе резки, 
для предотвращения падения частей конструкции.

угольники магнитные

технические характеристики

арт.   модель Выставляемые углы, град.
Максимальное 

усилие, кг
Возможность 
отключения

Габаритные 
размеры, мм

5384 Угольник магнитный FIX-3 45/90/135 11

нет

117*83*13

5393 Угольник магнитный FIX-3Pro 30/45/60/75/90/135 11 117*90*15

5153 Угольник магнитный FIX-4 45/90/135 22

5394 Угольник магнитный FIX-4Pro 30/45/60/75/90/135 22 155*100*15

6006 Угольник магнитный FIX-7 15/45/60/90/240 13,5 95*83*10

5385 Угольник магнитный FIX-5 45/90/135 34 190*120*25

5395 Угольник магнитный FIX-5Pro 30/45/60/75/90/135 34

6006 Угольник магнитный FIX-6 45/90/135 45 215*140*25

5387 Угольник магнитный SHIFT-3 45/90/135 13

да

190*120*30

5389 Угольник магнитный SHIFT-4 45/90/135 24 160*105*25

5388 Угольник магнитный SHIFT-6 45/90/135 13 190*120*30

5390 Угольник магнитный SHIFT-7 45/90/135 24 160*105*25

Угольник магнитный FIX-4Pro/ 
FIX-5Pro

Арт. 5394/5395

Угольник магнитный FIX-3Pro
Арт. 5393

магнитные приспособлениЯ

Набор угольников магнитных 
FIX KIT-4 
Арт.5391

Магнитные приспособления: Наборы/Держатели/Клеммы заземления

арт.   модель ХАРАКТЕРИСТИКИ
Максимальное 

усилие, кг

5397 Клемма заземления магнитная МКЗ-200 - 3,5

5401 Телескопическое зеркало Диаметр 50 мм -

5391 Набор угольников магнитных FIX KIT-4 45/90/135 град 4

5398 Клемма заземления магнитная МКЗ-400Р - 30

5399 Магнитный держатель сварочной горелкИ - -

5396 Набор приспособлений д/сварки MULTI-3 45/90/135 град 4

5400 Набор магнитных тарелок FIXCAP-4 / 4 предмета - -

5386 Держатель магнитный TWIN шарнирный 0 - 360 град 22

5392 Набор приспособлений д/сварки MULTI-6 45/90/135 град 4

Держатель магнитный TWIN 
шарнирный

Арт.5386

Клемма заземления магнитная 
МКЗ-200
Арт.5397

Набор приспособлений д/сварки MULTI-3
Арт.5396

Набор приспособлений д/сварки MULTI-6
Арт.5392

Набор магнитных тарелок FIXCAP-4 
Арт.5400

Телескопическое зеркало диам. 5см
Арт.5401

Клемма заземления магнитная 
МКЗ-400Р
Арт.5398

Магнитный держатель сварочной 
горелки
Арт.5399
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Кабельная розетка 10-25
Арт.6441

 Кабельная розетка 50-70
Арт.6443

Соединитель кабельный 25мм2 
«вилка»
Арт.3410

 Кабельная вилка 50-70
Арт.6439

 Кабельная розетка 35-50
Арт.6442

 Кабельная вилка 70-95
Арт.6440

Панельная розетка 35-50
Арт.6446

 Кабельная розетка 70-95
Арт.6444

 Кабельная вилка 35-50
Арт.4694

кабельные вилки и розетки

кабели сварочные

Соединители и кабели FoxWeld используются для надежного, качественного и безопасного соединения горелки или кабелей к сварочным аппаратам, а также для 
соединения нескольких сварочных кабелей между собой.

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

6441 Кабельная розетка 10-25 511.0303/СХ0540 2

3410
Соединитель кабельный 25мм2 

«вилка»
511.0305/СХ0520 2

6442 Кабельная розетка 35-50 511.0313/СХ0541 2

6446 Панельная розетка 35-50 511.0314/СХ0558 2

арт.   модель аналоги
кол-во в 

упаковке, 
шт.

4694 Кабельная вилка 35-50 511.0315/СХ0521 2

6443 Кабельная розетка 50-70 511.0329/СХ0542 2

6439 Кабельная вилка 50-70 511.0331/СХ0522 2

6440 Кабельная вилка 70-95 511.0342/СХ0523 3

6444 Кабельная розетка 70-95 511.0340/СХ0543 2

арт.   модель длина, м характеристики

3372
Кабели сварочные дл.2м, разьем 25мм2, 

электрододержатель, зажим.
2 200 А

7023
Кабели сварочные дл.5м разъем 35мм2, 

электрододержатель, зажим.
5 200 А

5994 Комплект кабелей для INVERMIG 500E 5 воздушное охл.

5995
Комплект кабелей для INVERMIG 500E 

(для блока охлаждения)
5 жидкостное охл.

арт.   модель длина, м характеристики

6030 Комплект кабелей для INVERMIG 500E 10 воздушное охл.

6032
Комплект кабелей для INVERMIG 500E (для 

блока охлаждения)
10 жидкостное охл.

6031 Комплект кабелей для INVERMIG 500E 15 воздушное охл.

6033
Комплект кабелей для INVERMIG 500E (для 

блока охлаждения)
15 жидкостное охл.

Кабели сварочные дл.2м, разьем 25мм2/35мм2
Арт.3372/7023

Комплект кабелей для INVERMIG 500E
Арт.6030/6031/5994

Комплект кабелей для INVERMIG 500E (для блока 
охлаждения)

Арт.6032/6033/5995

соединители и кабели

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

АКСЕССУАРЫ ДЛЯ автоматической СВАРКИ

АКСЕССУАРЫ ДЛЯ контактной СВАРКИ

арт.   модель характеристики кол-во в упаковке, шт.

3688 Цанга М3 (для SW2500) М3 10

3689 Цанга М4 (для SW2500) М4 10

3690 Цанга М5 (для SW2500) М5 10

3691 Цанга М6 (для SW2500) М6 10

3692 Цанга М8 (для SW2500) М8 10

3103 Комплект электродов для КТР-8 диаметр 16, М8 2

арт.   модель характеристики
кол-во в 

упаковке, шт.

3687 Сварочный пистолет 4м (для SW2500) 4м 1

6555
Комплект увеличения вылета для 

машин контактной сварки серии МТРА 
(плечи + шланги)

500 мм 1

6556
Комплект увеличения вылета для 

машин контактной сварки серии МТ 
(плечи + шланги)

500 мм 1

Сварочный пистолет 4м (для 
SW2500

Арт.3687

Комплект электродов FoxWeld 
для КТР-8
Арт.3103

Комплект увеличения вылета для машин 
контактной сварки FoxWeld серии МТ 500 мм 

Арт.6556

Комплект увеличения вылета для машин 
контактной сварки FoxWeld серии МТРА 500 мм 

Арт.6555

 Цанга М3 (для SW2500)
Арт.3688

 Цанга М4 (для SW2500)
Арт.3689

 Цанга М5 (для SW2500)
Арт.3690

 Цанга М6 (для SW2500)
Арт.3691

 Цанга М8 (для SW2500)
Арт.3692

 Адаптор подачи 
флюса (INVERSAW)

Арт.6577

 Наконечник сварочный 
3.2мм (INVERSAW)

Арт.6572

 Наконечник сварочный 
4.0мм (INVERSAW)

Арт.6573

 Наконечник сварочный 
5.0мм (INVERSAW)

Арт.6574

 Ролик д.3.2 - 4.0 мм 
(INVERSAW)

Арт.6575

Ролик д.4.0 - 5.0 мм 
(INVERSAW)

Арт.6576

прочее оборудование к электросварке

арт.   модель характеристики кол-во в упаковке, шт.

6572
Наконечник сварочный 

3.2мм (INVERSAW)
М14 1

6573
Наконечник сварочный 

4.0мм (INVERSAW)
М14 1

6574
Наконечник сварочный 

5.0мм (INVERSAW)
М14 1

арт.   модель характеристики кол-во в упаковке, шт.

6578 Сопло подачи флюса (INVERSAW) - 1

6575 Ролик д.3.2 - 4.0 мм (INVERSAW)  диаметр 3,2 - 4,0 1

6576 Ролик д.4.0 - 5.0 мм (INVERSAW) диаметр 4,0 - 5,0 1

6577 Адаптор подачи флюса (INVERSAW) - 1

 Сопло подачи флюса 
(INVERSAW)

Арт.6578

технические характеристики

технические характеристикитехнические характеристики

технические характеристики
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аксессуары для контактной сварки 77

аксессуары для автоматической сварки 77

вращатели сварочные 78

Навигатор по категории
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механизмы подачи/ пульты управления, педали 78

тележки и блоки охлаждения 79

термопеналы 79
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вращатели сварочные

механизмы подачи/пульты управления, педали

держатель сварочной горелки

Цифровой дисплей 
точный контроль параметров сварки

механизация процесса
подключение к сварочному аппарату

электронная педаль
механизация сварочного процесса

ОСОБЕННОСТИ:
Головка вращателя может быть повернута на 90 градусов с 
фиксацией в произвольном положении
Три режима работы, регулирующие особенности вращения
Удобное управление с помощью ножной педали
Режим управления «АВТО», позволяющий совмещать вращение 
стола с началом/окончанием сварки
Контроллер с цифровым дисплеем, фотоэлектрический датчик 
угловых перемещений - возможность задавать произвольный угол 
поворота

Подключение 
230 В

Аварийная
остановка

 Педаль для SAGGIO TIG
Арт.6112

 Пульт ДУ для ВД-306И
Арт.3776

Механизм подачи MP-500
Арт.6209

 Защитный кожух на механизм подачи
Арт.6372

технические характеристики
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6209 Механизм подачи MP-500 0,8/1,0/1,2/1,6 500 4-х роликовый Аналоговая 880*320*480 15

арт.   модель Вертикальный ход, мм Горизонтальный ход, мм Вращение держателя горелки, град.

6564 Держатель сварочной горелки WDCL-3 1200*330 мм 1200 330 360

механизмы подачи

технические характеристики

серия / Модель арт. 
         d стола

мм

        d отверстия

мм

               
детали горизонт.

КГ

   V вращ.

об./мин mm

         
вращателя

кг

Вращатель Атлант-0.5 c патроном 1921 300 30 50 1-12 490*450*460 48,0

Вращатель Атлант-1 с патроном 1922 350 45 100 0,2-2 460*420*420 55,0

Вращатель Атлант-2 с патроном 1923 400 45 200 0,2-2 560*420*460 65,0

Вращатель Атлант-3 с патроном 1924 450 45 300 0,2-2 660*450*480 78,0

Установка задержки

термопеналы химия

Термопенал для электродов TB-9
Арт.4482

Термопенал для электродов TB-5
Арт.4481

тележки и блоки охлаждения

Тележка CB-46 700х390х710 мм
Арт.6660

Тележка CН-46 700х390х970 мм
Арт.6661

 Блок водяного охлаждения WRC 300B
Арт.6243

ОСОБЕННОСТИ:
Обладает высокими защитными 
свойствами и длительным 
действием;
Повышает качество шва, за счет 
улучшения контакта электрода 
с изделием;
Позволяет вести сварку по 
влажной поверхности.
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4481
Термопенал для электродов 

TB-5
5 150 270 186*148*578 4,0

4482
Термопенал для электродов 

TB-9
9 300 800 285*252*600 14,2

тележки блоки охлаждения

технические характеристики
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3243
Блок водяного охлаждения WRC 

300B
9 3,5 260 457*315*315 14,6
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т.
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6660
Тележка CB-46 

700х390х710 мм
46 700*390*710 20

6661
Тележка CН-46 

700х390х970 мм
46 700*390*970 12

технические характеристики

технические характеристики
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т.
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6557 Средство предотвращения налипания сварочных брызг Glazer 25 (500мл)

Средство для предотвращения налипания сварочных брызг GLAZER 
25 защищает поверхности изделия от брызг расплавленного металла 
при проведении сварочных работ.

без силикона

антиприлипание

без запаха
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Любое пространственное 
положение

3600
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80 81

GRE-2000
Арт. 4422

БПО-5-СВ
Арт. 4426

БПО-5-СВ-AЛ
Арт. 4429

БПО-5-СВ-М
Арт. 5898

«лягушка»
Арт. 1351

редукторы
и регуляторы газа

технические характеристики

Баллонные одноступенчатые редукторы предназначены для понижения давления газа, поступающего из
баллона, и для автоматического поддержания постоянного, заданного рабочего давления.
Регуляторы, в свою очередь, предназначены для понижения давления газа поступающего из
баллона, и для автоматического поддержания постоянного, заданного газового потока (расхода).
Редукторы и регуляторы подбираются с учетом используемого газа. 
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1351  «ЛЯГУШКА» алюминий да - 9 / - 21.8-14/1»LH 120*105*50 0,20

4429 БПО-5-СВ-АЛ алюминий да 1 6/9 / М16LH W 21,8-14LH 149*139*160 0,60

4426 БПО-5-СВ латунь да 1 6/9 / М16LH W 21,8-14LH 130*130*160 0,70

5898 БПО-5-СВ-М латунь нет 1 6/9 / М16LH W 21,8-14LH 149*139*160 0,60

4422 GRE-2000 латунь нет 1 6/9 / М16LH W 21,8-14LH 180*200*70 1,30

Навигатор по категории

категория стр

редукторы пропановые 80

редукторы кислородные 81881

редукторы ацетиленовые 8181

регуляторы расхода газа 82

Узнай больше
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сопутствующие товары

рукава
газовые

редукторы пропановые

CR300-Ac
Арт.  4410

GRE-300
Арт. 4423

БаО-5-СВ
Арт. 4427

редукторы кислородные
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т. 
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4428 БКО-50-СВ-АЛ алюминий да 2 6/9 / М16LH G 3/4» 149х139х160 0,80

4421 GRE-1000 латунь нет 2 6/9 / М16LH G 3/4» 200х205х70 1,40

5897 БКО-50-СВ-М латунь нет 2 6/9 / М16LH G 3/4» 149х139х160 0,80

4425 БКО-50-СВ латунь да 2 6/9 / М16LH G 3/4» 130х130х160 0,90

ар
т. 

  

мо
де

ль

ма
те

ри
ал

ма
ло

га
ба

ри
тн

ый

ко
ли

че
ст

во
 

ма
но

ме
тр

ов

ра
зм

ер
ы 

на
 

вы
хо

де

ра
зм

ер
ы 

на
 в

хо
де

га
ба

ри
ты

, м
м

ве
с,

 к
г

4410 CR300-Ac латунь нет 2 6/9 / М16LH Накидной хомут 260х200х70 1,40

4423 GRE-3000 латунь нет 2 6/9 / М16LH Накидной хомут 250х200х70 1,30

4427 БАО-5-СВ латунь да 2 6/9 / М16LH Накидной хомут 130х130х160 0,90

редукторы ацетиленовые

технические характеристики

технические характеристики

БКО-50-СВ-АЛ
Арт. 4428

БКО-50-СВ-М
Арт. 5897

GRE-1000
Арт. 4421

БКО-50-СВ
Арт. 4425
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      подогреватели газа
арт.   модель напряжение питания, В потребляемая мощность, Вт размеры на выходе Размеры на входе габариты, мм вес,кг

4431 ПГС-220В 220 210 g 3/4’’ g 3/4’’ 70*150*50 0,70

7039 ПГС-36В 36 190 g 3/4’’ g 3/4’’ 130*65*60 0,50

VARTEG УРГ-40
Арт. 6525

WR550 mini
Арт. 4416

WR410-F
Арт. 4412

WR500
Арт. 4414

GRE-4000
Арт. 4420

Foxweld ПГС-220В
Арт. 4431

Foxweld ПГС-36В
Арт. 7039

WR420-F2
Арт. 4413

VARTEG УРГ-40 (Cu)
Арт. 7050

BH600-He
Арт. 4415

регуляторы расхода газа

ар
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4414  WR500 Аргон/углекислота латунь нет 1 стрелочный 6/9 / М16LH G 3/4» 194*59*203 1,25

4416 WR550 mini Аргон/углекислота латунь да 1 стрелочный 6/9 / М16LH G 3/4» 115*105*44 0,63

6525 УРГ-40 Аргон/углекислота алюминий нет 1 поплавковый 6/9 / М16LH G 3/4» 220*160*110 0,50

4412 WR410-F Аргон/углекислота латунь нет 1 поплавковый 6/9 / М16LH G 3/4» 194*59*203 1,28

7050 УРГ-40 (Cu) Аргон/углекислота латунь нет 1 поплавковый 6/9 / М16LH G 3/4» 220*160*110 1,20

4420 GRE-4000 Аргон/углекислота латунь нет 1 стрелочный 6/9 / М16LH G 3/4» 200*200*70 1,43

4413 WR420-F2 Аргон/углекислота латунь нет 2 поплавковый 6/9 / М16LH     G 3/4» 194*59*203 1,48

4415 BH600-He гелий латунь нет 1 стрелочный
Резиновый ниппель со 
встроенным клапаном

G 3/4» 180*120*150 1,30

технические характеристики

Г-1000В
Арт. 5924

ГВ-1000В
Арт. 5905

ГВ-1000В
Арт. 5910

ГВ-700В
Арт. 6035

Гк-1000В
Арт. 5917

ГВ-500В
Арт. 5900

Горелки газовоздушные и паяльные лампы применяются при проведении кровельных
работ, сушки и нагрева панелей и форм, кирпичной кладки, сжигания травы, дорожных
работ и других случаев, где требуется быстрый автономный нагрев. В качестве горючего
газа применяется пропан-бутановая смесь или бензиновые пары, в качестве окислителя – 
воздух.  Горелки выпускаются с регулировочным вентилем, а некоторые также оснащены
рычажным механизмом для экономии газа. Удлиненная конструкция горелки позволяет 
производить работы в труднодоступных местах. 

арт.   модель
количество/

диаметры 
насадок

длина, мм Угол изгиба горелки, ° Мощность, кВт габариты, мм вес, кг

5924 Г-1000В, д. 60 1 / 60 1000 0 58 120*60*1000 0,56

6035 ГВ-700В, д. 60 1 / 60 700 150 58 120*60*700 0,50

5905 ГВ-1000В, д. 60 1 / 60 1000 150 58 120*60*1000 0,56

5910 ГВ-1000В, д. 76 1 / 76 1000 150 80 120*80*1000 0,68

5900 ГВ-500В, д. 60 1 / 60 500 150 58 130*60*х500 0,46

5917 ГК-1000В, д. 50 1 / 50 1000 150 48 130*40*1000 0,42

Горелки 
газовоздушные

82 83

газосварочное оборудование

Навигатор по категории

категория стр

горелки кровельные газовоздушные вентильные 83

горелки кровельные газовоздушные рычажные 84

насадки на баллон/лампы паяльные 84

рукава газовые 85

горелки кровельные газовоздушные вентильные

технические характеристики
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арт.   модель угол изгиба насадки,° Тип горючего Вид поджига Наличие баллона Вес, кг

6398 Насадка на баллон без резьбы LP-55 45 Бутан / пропан Традиционный нет 0,13

6381 Насадка на баллон без резьбы LP-75 25 Бутан / пропан Пьезоподжиг нет 0,136

6382 Насадка на баллон без резьбы LP-95 30 Бутан / пропан Пьезоподжиг нет 0,13

7185 лампа паяльная ГОРН (1,5 литра) 0 бензин Пьезоподжиг да 1,17

7184 лампа паяльная ГОРН (1 литр) 0 бензин Пьезоподжиг да 1,08

горн 1л
Арт. 7184

TC-04
Арт. 4472

Зажигалка для газосварки L2
Арт. 4483

W21,8LH-M16*1.5 «ПАПА»
Арт. 5152

EPI-GAS
Арт. 5457

клапан 
огнепреградительный кислород

Арт. 6003

клапан 
огнепреградительный газ

Арт. 6004горн 1,5л
Арт. 7185

LP-55
Арт. 6398

LP-75
Арт. 6381

LP-95
Арт. 6382

арт.   модель
количество/

диаметры 
насадок

длина, мм Угол изгиба горелки, ° Мощность, кВт габариты, мм вес, кг

5903 ГВ-500Р, д. 60 1 / 60 500 150 58 110*60*500 0,52

5908 ГВ-1000Р, д. 60 1 / 60 1000 150 58 130*60*1000 0,56

5912 ГВ-1000Р, д. 76 1 / 76 1000 0 80 130*70*1000 0,74

5920 ГК-1000Р, д. 50 1 / 50 1000 150 50 220*40*1000 0,50

5925 Г-1000Р, д. 60 1 / 60 1000 0 58 130*60*1000 0,64

6038 ГВ-700Р, д. 60 1 / 60 700 150 58 130*60*700 0,58

5923 ГК2-1050Р, д. 50 2 / 50 1000 0 90 220*40*1000 0,84

Гв-500р
Арт. 5903

ГВ-1000Р
Арт. 5912

Гв-1000р
Арт. 5908

Гв-700В
Арт. 6038

Гк-1000р
Арт. 5920

Гк2-1050р
Арт. 5923

Г-1000В
Арт. 5925
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горелки кровельные газовоздушные рычажные

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

насадки на баллон/лампы паяльные

Узнай больше
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

арт.   модель цвет тип газа
наружный 

диаметр, мм
внутренний 

диаметр, мм
длина бухты, м вес бухты, кг

1445 Рукав текстильный СИНИЙ кислород 18 9,0 40 10,40

1443 Рукав текстильный КРАСНЫЙ Ацетилен 18 9,0 40 10,40

1447 Рукав текстильный ЧЕРНЫЙ кислород 18 9,0 40 10,40

1446 Рукав резиновый ЧЕРНЫЙ кислород 13 6,3 40 5,60

6646 Рукав резиновый КРАСНЫЙ Ацетилен 18 9,0 40 2,60

6669 Рукав текстильный КРАСНЫЙ Ацетилен 18 9,0 5 1,30

1447 Рукав текстильный ЧЕРНЫЙ кислород 18 9,0 40 10,40

1440 Рукав текстильный КРАСНЫЙ Ацетилен 13 6,3 40 5,60

1441 Рукав текстильный СИНИЙ кислород 13 6,3 40 6,80

6670 Рукав резиновый СИНИЙ кислород 18 9,0 5 1,30

РУКАВ АЦЕТИЛЕНОВЫЙ/
ПРОПАНОВЫЙ КРАСНЫЙ

АРТ. 1440/1443/6646/6669

РУКАВ КИСЛОРОДНЫЙ СИНИЙ
АРТ. 1441/1445/6647/6670

РУКАВ КИСЛОРОДНЫЙ ЧЕРНЫЙ
АРТ. 1446/1447

Рукава для газовой сварки и резки металла применяются для подачи под давлением ацетилена, пропана, бутана и кислорода к приборам для газовой сварки и резки 
металла. В отличие от обычного поливочного шланга, газовый рукав имеет трехслойное строение: внутренний слой изготовлен из особой резины, выдерживающей 
определенное давление, в зависимости от типа газа. Средний слой считается промежуточным, выступает в роли прослойки и сдерживает растяжение резины. Он 
армирован и состоит из сети волокон. Внешний слой состоит из резины или текстильного материала, стойкого к внешнему воздействию.

рукава газовые

технические характеристики

ГА
ЗО

СВ
АР

ОЧ
НО

Е 
ОБ

ОР
УД

ОВ
АН

ИЕ

      наборы/зажигалки/переходники/клапаны
арт.   модель

4472 Набор для чистки наконечников TC-04

4483  Зажигалка для газосварки L2 

5152  Переходник для больших  газовых баллонов W21,8LH-M16*1.5 «папа»

5457 Переходник для малых газовых баллонов с цангового на резьбовой epi-gas 

6003  клапан огнепреградительный кислород

6004 клапан огнепреградительный газ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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бензиновые генераторы

бензиновые
генераторы

ОСНОВНЫЕ КОНКУРЕНТНЫЕ преимущества бензиновых генераторов Foxweld

Линейка бензиновых генераторов Foxweld EXPERT представляет собой профессиональный инструмент, который позволит вам обеспечить электроэнергией все ваши потребители в 
случаях отсутствия сетевого напряжения в бытовой розетке. В том случае, если мы планируем проводить выездные работы , то генераторы Foxweld EXPERT станут незаменимыми 
помощниками в решении полевых задач, для этого потребуются лишь качественные ГСМ. Для удобства работы с генератором на нем имеется современная панель управления
с многофункциональным дисплеем и индикаторами. Генераторы Foxweld EXPERT разработаны таким образом, чтобы справляться с нагрузкой продолжительное время без 
перебоев, при этом расходуя минимум топлива.

мультифункциональный 
дисплей

предохранитель на 
каждую линию

медная обмотка

реальная
мощность

экономичные подключение
ATS

блок AVR
до 15 часов
беспрерывной
работы

силовая розетка
400В/16А

86 87

бензиновые генераторы

технические характеристики

Бензиновые генераторы Foxweld EXPERT применяются в качестве основного или резервного источника 
питания электроэнергии для широкого ассортимента инструментов и бытовых приборов. Мощность 
двигателя подобрана таким образом, чтобы обеспечить стабильную работу установки на максимальных 
режимах. Датчик аварийного уровня масла предупредит о недостаточном количестве смазочного материала 
в картере и защитит двигатель от «сухой» работы, это сохранит его ресурс и снизит преждевременный 
риск выхода из строя генератора. Каждый генератор оснащен современной системой стабилизации 
напряжения «AVR», позволяющей эффективно работать устройствам в любых режимах без перебоев.

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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7246 Expert G3700 230 2 / 16А (230 В)

ме
дь

2 ,8 3,3 15

ру
чн

ой

212

да

ци
ф

ро
во

й 
му

ль
ти

ме
тр

 4
в1

1 автомат 
защиты на 2 

линии 230В / 16А

нет 600 * 450 * 460 43 88

7244 Expert G3700 E 230 2 / 16А (230 В) 2,8 3,3 15

эл
ек

тр
ич

ес
ки

й
(с

 к
лю

ча
)

212 нет 600 * 450 * 460 46,5 88

7908 Expert G6500 EW 230
2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

5,0 5,5 25 420

2 автомата 
защиты на 2 

линии 230В / 16А
+

1 автомат 
защиты на 1 
линию 230В 

/ 32 А

нет 700 * 550 * 560 86,4 89

7245 Expert G7500 EW 230
2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

6,0 6,5 25 420 нет 700 * 570 * 560 87 90

7246 Expert G8500 EW 230
2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

7,0 7,5 25 460 да 700 * 570 * 580 92,5 91

8221
Expert G8500 EW

(ats-1)
230

2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

7,0 7,5 25 460 да
700 * 570 * 580

+
410 * 340 * 200

92,5 + 6 91

7247 Expert G9500 EW 230
2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

7,8 8,3 25 460 да 710 * 580 * 580 97,5 92

8222
Expert G9500 EW

(ats-3)
230

2 / 16А (230 В)
1 / 32А (230 В)

7,8 8,3 25 460 да
710 * 580 * 580

+
410 * 340 * 200

97,5 + 6 92

7863 Expert G9500-3 230/400
1 / 16А (230 В)
1 / 16А (400 В)

линия 230 В: 
3,0 кВт

линия 400 В: 
7,6 кВт

линия 230 В: 
3,5 кВт

линия 400 В: 
8,0 кВт

25 460

1 автомат 
защиты на 1 

линию 230В / 32А
+

1 автомат 
защиты на 1 
линию 400 В 

/ 16 А

да 710 * 580 * 570 97 93

7890 Expert G9500-3 (ats-3) 230/400
1 / 16А (230 В)
1 / 16А (400 В)

линия 230 В: 
3,0 кВт

линия 400 В: 
7,6 кВт

линия 230 В: 
3,5 кВт

линия 400 В: 
8,0 кВт

25 460 да
710 * 580 * 570

+
410 * 340 * 200

97 + 6 93

7864 Expert G9500-3  HP 230/400
1 / 32А (230 В)
1 / 16А (400 В)

линия 230 В: 
7,0 кВт

линия 400 В: 
7,6 кВт

линия 230 В: 
7,3 кВт

линия 400 В: 
8,0 кВт

25 460 да 710 * 580 * 570 96 94

7891
Expert G9500-3  HP

(ats-3)
230/400

1 / 32А (230 В)
1 / 16А (400 В)

линия 230 В: 
7,0 кВт

линия 400 В: 
7,6 кВт

линия 230 В: 
7,3 кВт

линия 400 В: 
8,0 кВт

25 460 да
710 * 580 * 570

+
410 * 340 * 200

96+ 6 94
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АРТ. 7243/7244 EXpert g3700/g3700 e
БЕ

НЗ
ИН

ОВ
Ы

Е 
ГЕ

НЕ
РА

ТО
РЫ

Особенности:

4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Антикоррозийная обработка рамы и корпусных элементов
Продолжительный автономный режим работы 10-12 часов
Усиленная рама до 25 мм
Увеличенный ресурс двигателя
Индикатор уровня топлива
Высокий запас мощности альтернатора
Блок AVR — автоматический стабилизатор напряжения
Датчик аварийного уровня масла

Экономичный Лёгкий
вес

Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g3700 170F, 4T, OHV, 
АИ-92, 212сс,
7 л.с. / 5кВт

2,8 3,3 15

ручной

230/50 230/16(2) 0,6  1 360|0,47 600*450*460

43

g3700 e
ручной/

электростартер
46,5

технические характеристики

панель управления

Евророзетки 230В/16А
Мультифункциональный дисплей
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12 В
Защитный выключатель
Клемма заземления

1

2

3

4

5

6

7

модель 
g3700E

8888

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Электростартер
(арт. 7244)
Облегчённый запуск

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

увеличенная
максимальная
мощность

увеличенная
максимальная
мощность

3,3 квт

88 89

АРТ. 7908Expert G6500 EW

БЕ
НЗ

ИН
ОВ

Ы
Е 

ГЕ
НЕ

РА
ТО

РЫ

Особенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая покраска 
корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g6500 ew
190F, 4T, OHV, 

АИ-92, 420сс, 15 
л.с. / 11кВт

5,0 5,5 25
ручной/

электростартер
230/50 230/16(2)+230/32 1,1  1 360|0,47 710 * 540 *600 86,4

технические характеристики

панель управления

8888

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Электростартер
Облегчённый запуск

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

5,5 квт

Евророзетки 230В/16А
Силовая розетка 230В/32А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Мультифункциональный дисплей
Предохранитель 16А

1

2

3

4

5

6

7

9

8

10

Силовая розетка 
230В/32A

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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АРТ. 7245 Expert G7500 EW
БЕ

НЗ
ИН

ОВ
Ы

Е 
ГЕ

НЕ
РА

ТО
РЫ

Особенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая покраска 
корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт Колеса
в комплаекте

Силовая розетка 
230В/32A

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g7500 EW
190F, 4T, OHV, АИ-92, 

420сс, 15 л.с. / 11кВт
6,0 6,5 25

ручной/ 
электростартер

230/50 230/16(2)+230/32 1,1  1 360|0,47 710*540*570 87

технические характеристики

панель управления

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Электростартер
Облегчённый запуск

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

6,5 квт

8888

Евророзетки 230В/16А
Силовая розетка 230В/32А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Мультифункциональный дисплей
Предохранитель 16А

1

2

3

4

5

6

7

9

8

10

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ90 91

АРТ. 7246/8221Expert G8500 EW/Expert G8500 ew (ats-1)

БЕ
НЗ

ИН
ОВ

Ы
Е 

ГЕ
НЕ

РА
ТО

РЫ

Особенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая покраска 
корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт Колеса
в комплаекте

Силовая розетка 
230В/32А

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g8500 EW
192FP, 4T, OHV, АИ-92, 
460сс, 19 л.с. / 14кВт

7,0 7,5 25
ручной/ 

электростартер
230/50 230/16(2)+230/32 1,1  1 360|0,47

710*540*570 92,5

G8500 EW
(ats-1)

710*540*570
+

410*340*200
92,5+6

технические характеристики

панель управления

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

7,5 квт

8888

Евророзетки 230В/16А
Силовая розетка 230В/32А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Разъём подключения ATS
Мультифункциональный дисплей
Предохранитель 16А

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

10

ATS 
Подключение блока ATS

увеличенная
максимальная
мощность

увеличенная
максимальная
мощность
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Expert G9500 EW/Expert G9500 EW (ats-3)АРТ. 7247/8222

БЕ
НЗ

ИН
ОВ

Ы
Е 

ГЕ
НЕ

РА
ТО

РЫ Особенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное 
напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая 
покраска корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт Колеса
в комплаекте

Силовая розетка 
230В/32А

технические характеристики

панель управления

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g9500 EW
192Fp, 4T, OHV, АИ-92, 
460сс, 19 л.с. / 14кВт

7,8 8,3 25
ручной/ 

электростартер
230/50 230/16(2)+230/32 1,1  1 360|0,47

710*540*570 97,5

G9500 EW
(ats-3)

710*540*570
+

410*340*200
97,5+6

8,3 квт

Евророзетки 230В/16А
Силовая розетка 230В/32А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Разъём подключения ATS
Мультифункциональный дисплей
Предохранитель 16А

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

10

8888

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

ATS 
Подключение блока ATS

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ92 93

АРТ. 7863/7890Expert G9500-3/Expert G9500-3 (ats-3)

БЕ
НЗ

ИН
ОВ

Ы
Е 

ГЕ
НЕ

РА
ТО

РЫОсобенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное 
напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая 
покраска корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт Колеса
в комплаекте

Силовая розетка 
400В/16А

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g9500-3
192Fp, 4T, OHV, 
АИ-92, 460сс, 

19 л.с. / 14кВт

230 В: 3,0 кВт/ 
400 В: 7,6 кВт

230 В: 3,5 кВт/ 
400 В: 8,0 кВт

25
ручной/ 

электростартер
400/50 230/16+400/16 1,1  1 360|0,47

710*540*600 97

G9500-3
(ats-3)

710*540*600
+

410*340*200
97+6

технические характеристики

панель управления

8,0 квт

Евророзетка 230В/16А
Силовая розетка 400В/16А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Разъём подключения ATS
Мультифункциональный дисплей
Предохранитель 16А

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

10

8888

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

ATS 
Подключение блока ATS

увеличенная
максимальная
мощность

увеличенная
максимальная
мощность
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Expert G9500-3 HP/Expert G9500-3 HP (ATS-3)АРТ. 7864/7891

БЕ
НЗ

ИН
ОВ

Ы
Е 

ГЕ
НЕ

РА
ТО

РЫ

технические характеристики

панель управления

Модель 
двигатель квт квт л В/гц в/а л г/квт*ч mm kг

g9500-3 HP
192Fp, 4T, OHV, 
АИ-92, 460сс, 

19 л.с. / 14кВт

230 В: 7,0 
кВт/ 400 В: 

7,6 кВт

230 В: 7,3 
кВт/400 В: 

8,0 кВт

25
ручной/ 

электростартер
400/50 230/32+400/16 1,1  1 360|0,47

710*540*570 96

g9500-3 HP
(ats-3)

710*540*570
+

410*340*200
96+6

Силовая розетка 230В/32А
Силовая розетка 400В/16А
Выход 12В
Выключатель двигателя
Предохранитель 12В
Защитный выключатель
Световой индикатор аварийного уровня масла
Клемма заземления
Разъем подключения ATS
Мультифункциональный дисплей
Переключатель 230В/400В

1

2

3

4

5

6

7

9

8

11

10

Особенности:

Индикатор уровня топлива
Блок AVR, стабилизирующий выходное 
напряжение
Антикоррозийная обработка и порошковая 
покраска корпусных элементов
Датчик аварийного уровня масла
Усиленная рама 32 мм
4-х тактный бензиновый двигатель OHV
Автономный режим работы 12-15 часов
Наличие защиты на линию
Двигатель с принудительным охлаждением
Высокий запас мощности альтернатора

Экономичный Контроль
уровня масла

Контроль
уровня топлива

КомпактныйПониженный 
уровень шума

Блок AVR Легкий старт Колеса
в комплаекте

Силовая розетка (2) 
230В/32А 400В/16А

МФД 4 в1
Контроль основных 
параметров генератора

Медная обмотка
Длительная работа на 
максимальной мощности

ATS 
Подключение блока ATS

8,0 

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ94 95

компрессоры масляные ременные
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7290 AEROMAX 390/100 390 250 100 8 230 2150 9,4 2 2 64,5 96

7068 AEROMAX 380/100 HP 380 250 100 10 230 2150 9,4 2 2 75 96

5887 AEROMAX 480/100 480 365 100 8 230 2350 13,8 3 4 103 97

6796 AEROMAX 480/100 HP 480 365 100 10 230 2350 13,8 3 4 103 97

5074 AEROMAX 420/100 420 320 100 8 400 2950 6,0 3 4 91 97

5075 AEROMAX 550/100 550 455 100 8 400 3850 7,8 2 2 103 98

7069 AEROMAX 550/100 HP 550 455 100 10 400 3850 7,8 2 2 103 98

5375 AEROMAX 700/150 700 580 150 8 400 6750 13,5 3 2 157,4 98

5888 AEROMAX 1050/300 1050 800 300 12,5 400 7500 15,0 4 4 286 99

компрессоры безмасляные

5374 AERO 130/24 oil-free 130 125 24 8 230 750 3,5 2 1 21,6 99

компрессоры
Компрессоры FOXWELD AEROMAX – бескомпромиссное по надёжности и производительности решение для любых по сложности задач. 
Ресиверы компрессоров AEROMAX подобраны таким образом, чтобы минимизировать количество включений двигателя и, тем самым, продлить его срок службы. Компрессоры 
AEROMAX оснащены электрической и механической системами защиты. Нагнетатели всех моделей выполнены из чугуна для гарантии надёжности. AEROMAX справится со всем.

компрессоры

ст
р100 101

сопутствующие товары

ст
р пневмо-

инструмент
запасные
части

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

увеличенная
максимальная
мощность
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АРТ. 7068

АРТ. 7290
ОСОБЕННОСТИ:

Мощный электродвигатель 2.2 кВт
Высокий КПД при небольших оборотах
Встроенные манометры и регуляторы обеспечивают контроль выходного 
напряжения
Долгий срок службы
Боковые выходы под резьбу 1/2’’F для подключения пневмоинструмента напрямую 
или дополнительного ресивера
2 разъема «рапид», 2 манометра и регулятор

ОСОБЕННОСТИ:
Мощный электродвигатель 2.2 кВт
Высокий КПД при небольших оборотах
Встроенные манометры и регуляторы обеспечивают контроль выходного 
напряжения
Долгий срок службы
Боковые выходы под резьбу 1/2’’F для подключения пневмоинструмента 
напрямую или дополнительного ресивера

2 разъема «рапид», 2 манометра и регулятор

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

Двухцилиндровый 
компрессор

Низкий уровень 
вибрации

Сеть 230 ВМаксимальное давление 
8 бар

Защита от 
перегрузки

Двухцилиндровый 
компрессор

Низкий уровень 
вибрации

Сеть 230 ВЗащита от 
перегрузки

Максимальное давление 
10 бар

10
БАР

боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Два колеса диаметром 8’’ с 
крепёжным комплектом
2 воздушных фильтра
Воздушный сапун
2 резиновые опоры под ресивер
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Два колеса диаметром 8’’ с 
крепёжным комплектом
2 воздушных фильтра
Воздушный сапун
2 резиновые опоры под ресивер
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 390/100 7290 390 250 100 8 230/50 2150 9,40 2 2 64,5

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 380/100 hp 7068 380 250 100 10 230/50 2150 9,40 2 2 75

aeromax 380/100 hp

 
aeromax 390/100

КО
М

ПР
ЕС

СО
РЫ

КО
М

ПР
ЕС

СО
РЫ
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Четыре колеса диаметром 6’’ с 
крепёжным комплектом
3 воздушных фильтра
Воздушный сапун
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Четыре колеса диаметром 6’’ с 
крепёжным комплектом
3 воздушных фильтра
Воздушный сапун
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон
Кран шаровый 1/2’’ дюйма

АРТ. 5887/6796

АРТ. 5074

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

aeromax 480/100 (hp)

Трехцилиндровый 
компрессор

Трехцилиндровый 
компрессор

ОСОБЕННОСТИ:
Мощный электродвигатель 2.35 кВт
Высокий КПД при небольших оборотах
Встроенные манометры и регуляторы обеспечивают контроль выходного напряжения
Долгий срок службы
Боковые выходы под резьбу 1/2’’F для подключения пневмоинструмента напрямую 
или дополнительного ресивера
4 разъема «рапид», регулятор, 2 манометра и влагоотделитель

технические характеристики

Максимальное давление 
8 бар

Максимальное давление 
10 бар (для моделей HP)

10
БАР

*

Низкий уровень 
вибрации

Низкий уровень 
вибрации

Низкий шум при 
работе

Низкий шум при 
работе

Низкий шум при 
работе

Низкий шум при 
работе

Сеть 230 В

Сеть 400 В

Защита от 
перегрузки

Защита от 
перегрузки

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 420/100 5074 420 320 100 8 400/50 2950 6,00 3 4 91

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 480/100 5887 480 365 100 8 230/50 2350 13,80 3 4 103

aeromax 480/100 hp 6796 480 365 100 10 230/50 2350 13,80 3 4 103

aeromax 420/100

боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

ОСОБЕННОСТИ:
Мощный электродвигатель 3.00 кВт
Высокий КПД при небольших оборотах
Встроенные манометры и регуляторы обеспечивают контроль выходного напряжения
Работа в трехфазных сетях 400 В
Боковые выходы под резьбу 1/2’’F для подключения пневмоинструмента напрямую 
или дополнительного ресивера
4 разъема «рапид», регулятор, манометр и влагоотделитель

до 6 рабочих постов
возможность одновременной

работы до 6 человек

до 6 рабочих постов
возможность одновременной работы 
до 6 человек

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

до 4 рабочих постов
возможность одновременной работы 
до 4 человек

до 4 рабочих постов
возможность одновременной работы 
до 4 человек
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* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

АРТ. 5075/7069

АРТ. 5375

aeromax 550/100 (hp)

aeromax 700/150

Трехцилиндровый 
компрессор

ОСОБЕННОСТИ:
     Мощный электромотор 6.75 кВт

Увеличенный ресивер 150л
Трехпоршневой компрессорный блок
Высокая производительность
Аварийный и редукционный клапаны
Работа в трехфазной сети 400 В
2 разъема «рапид» с 1 манометром

ОСОБЕННОСТИ:
     Мощный электромотор 4,0 кВт

Работа в трехфазной сети 400 В
Высокая производительность
Автоматическое реле поддержания давления
Аварийный и редукционный клапаны
2 разъема «рапид» с 1 манометром

Максимальное давление 
8 бар

Максимальное давление 
10 бар (для моделей HP)

10
БАР

*

Низкий уровень 
вибрации

Низкий шум при 
работе

Сеть 400 ВЗащита от 
перегрузки

Двухцилиндровый 
компрессор

Низкий уровень 
вибрации

Низкий шум при 
работе

Сеть 400 ВЗащита от 
перегрузки

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Четыре колеса диаметром 6’’ с 
крепёжным комплектом
3 воздушных фильтра
Воздушный сапун
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Четыре колеса диаметром 6’’ с 
крепёжным комплектом
2 воздушных фильтра
Воздушный сапун
1 металлическая ручка U-образная  
(20 * 270 мм) с крепёжным 
комплектом
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 550/100 5075 550 365 100 8 400/50 3850 13,80 2 2 103

aeromax 550/100 hp 7069 550 365 100 10 400/50 3850 13,80 2 2 103

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 700/150 5375 700       580 150 8 400/50 6750 13,50 3 2 157,4 

АРТ. 5375

КО
М

ПР
ЕС

СО
РЫ
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боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

боковые выходы
на ресивере
для подключения без потерь 
производительности

до 4 рабочих постов
возможность одновременной работы 
до 4 человек

до 4 рабочих постов
возможность одновременной работы 
до 4 человек

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

* Производитель оставляет за собой право 
менять комплектацию аппарата.

ОСОБЕННОСТИ:
     Мощный электромотор 7,5 кВт

Большой ресивер 300л
Максимальное давление 12,5 бар
Двухступенчатый нагнетатель для максимальной производительности
Аварийный и редукционный клапаны
Работа в трехфазных сетях 400 В
4 разъема «рапид», регулятор, 2 манометра и влагоотделитель

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Четыре колеса диаметром 6’’ с 
крепёжным комплектом
2 воздушных фильтра
Воздушный сапун
Бутылка компрессорного масла 
VDL100
Инструкция
Гарантийный талон
Кран шаровый 1/2’’ дюйма

АРТ. 5374

АРТ. 5888aeromax 1050/300

aero 130/24 oil-free

ОСОБЕННОСТИ:
Подаёт чистый воздух без примеси масла
Не нуждается в техническом обслуживании
Автоматическое реле поддерживает давление
Удобен в транспортировке и переноске
Быстросъёмное подключение

Максимальное давление 
12,5 бар

Четырехпоршневой 
компрессор

Двухцилиндровый 
компрессор

Низкий уровень 
вибрации

Низкий уровень 
вибрации

Низкий шум при 
работе

Сеть 400 В

Сеть 230 В

Защита от 
перегрузки

Защита от 
перегрузки

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aeromax 1050/300 5888 1050      800 300 12,5 400/50 7500 13,50 4 4 286

технические характеристики

серия / Модель арт.         

л/мин л/мин

     
л

P
maх

бар В, гц 

N
maх

вт

I
start

a шт

rapid f 1/2’’

шт кг

aero 130/24 Oil-free 5374 130 125  24 8 230/50 750 3,50 2 1 21,6

Максимальное 
давление 8 бар

ЛегкийКомпактный

двухступенчатый 
компрессор
производительность 2х

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ:*

Компрессор
Два колеса диаметром 5’’ с крепёжным 
комплектом
1 воздушный фильтр
Воздушный сапун
1 резиновая опора под ресивер
1 металлическая ручка L-образная  (20 * 270 
мм) с крепёжным комплектом
Инструкция
Гарантийный талон

тихий
работа с акустическим

комфортом54 дБ(А)

КО
М

ПР
ЕС

СО
РЫ

до 6 рабочих постов
возможность одновременной

работы до 6 человек

до 3 рабочих постов
возможность одновременной 
работы до 3 человек

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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запасные части для компрессоров

Электродвигатель AEROMAX
для моделей aeromax 380/100 HP, 

390/100, 480/100 (HP)
Арт. 6651

фильтр воздушный AEROMAX в 
сборе 5/4’’

для моделей aeromax 1050/300
Арт. 7049

фильтр воздушный AEROMAX в 
сборе 3/4’’

для моделей aeromax 550/100 (hp)
Арт. 6653

Реле давления AEROMAX 10 бар
одноступенчатое, внутр. резьба 1/4’’

Арт. 7841

технические характеристики

арт.   модель

6651 Электродвигатель AEROMAX для моделей aeromax 380/100 HP, 390/100, 480/100 (HP)

7049 фильтр воздушный AEROMAX в сборе 5/4’’ для моделей aeromax 1050/300

6653 фильтр воздушный AEROMAX в сборе 3/4’’ для моделей aeromax 550/100 (HP)

7841 Реле давления AEROMAX 10 бар одноступенчатое, внутр. резьба 1/4’’

КО
М

ПР
ЕС

СО
РЫ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

аксессуары к 
пневмоинструменту
Для компрессоров AEROMAX предлагаем все необходимые для работы аксессуары (быстросъёмные соединители RAPID, шланги воздушные) высокого качества в наиболее 
популярных типоразмерах.

пневмоинструмент

Соединитель рапид «мама»-
внутренняя резьба 1/4’’

Арт. 5768

Соединитель рапид «мама»-
внутренняя резьба 1/4’’

Арт. 5099

Соединитель рапид «мама»-
внутренняя резьба 1/4’’

Арт. 5125

Соединитель рапид «мама»-ёлочка 
5 мм/6 мм

Арт. 5127/5128

Соединитель рапид «мама»-
ёлочка 9 мм

Арт. 5982

технические характеристики

арт.   модель Разъем 1 Разъем 2

5768 Соединитель рапид «мама»-внутренняя резьба 1/4’’ Rapid F резьба 1/4’’F

5099 Соединитель рапид «мама»-внутренняя резьба 1/4’’ Rapid F резьба 1/4’’F

5125 Соединитель рапид «мама»-внутренняя резьба 1/4’’ Rapid F резьба 1/4’’F

5127 Соединитель рапид «мама»-ёлочка 5 мм Rapid F Ёлочка 5mm

5128 Соединитель рапид «мама»-ёлочка 6 мм Rapid F Ёлочка 6mm

5982 Соединитель рапид «мама»-ёлочка 9 мм Rapid F Ёлочка 9mm

СОЕДИНИТЕЛЬ «МАМА»
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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арт.   модель
 Максимальное 
давление, бар

внутренний диаметр * наружный диаметр, мм длина, м

6505 AERO шланг воздушный, 20 бар, 6х12, 10м

20

 6*12
10

6506 AERO шланг воздушный, 20 бар, 6х12, 15м 15

6510 AERO шланг воздушный, 20 бар, 9х15, 10м

9* 15

10

6511 AERO шланг воздушный, 20 бар, 9х15, 15м 15

6512 AERO шланг воздушный, 20 бар, 9х15, 20м 20

6513 AERO шланг воздушный, 20 бар, 9х15, 25 м 25

6509 AERO шланг воздушный, 20 бар, 9х15, 5 м 5

технические характеристики

Соединитель рапид «папа» - 
внешняя резьба 1/4’’

Арт. 5126

Соединитель рапид «папа» - 
ёлочка 5мм 

Арт. 5129

Соединитель рапид 
«папа» - ёлочка 6мм

Арт. 5130

AERO Соединитель рапид 
«папа» - внешняя резьба 1/2’’

Арт. 5769

Соединитель рапид 
«папа» - ёлочка 9мм

Арт. 5981

AERO Ниппель универсальный 
6х9/9х6мм

Арт. 5775

арт.   модель разъем 1 разъем 2

5126 Соединитель рапид «папа» - внешняя резьба 1/4’’ Rapid M резьба 1/4’’M

5129 Соединитель рапид «папа» - ёлочка 5мм Rapid M Ёлочка 5 мм

5130 Соединитель рапид «папа» - ёлочка 6мм Rapid M Ёлочка 6 мм

5769 AERO Соединитель рапид «папа» - внешняя резьба 1/2’’ Rapid M резьба 1/2’’M

5981 Соединитель рапид «папа» - ёлочка 9мм Rapid M Ёлочка 9 мм

5775 AERO Ниппель универсальный 6х9/9х6мм Ёлочка 6/9 мм Ёлочка 6/9 мм

технические характеристики

ВОЗДУШНЫЕ ШЛАНГИ С ФИТИНГАМИ РАПИД

ПН
ЕВ

М
ОИ

НС
ТР

УМ
ЕН

Т

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

сварочные 
маски
Сварочная маска предназначена для защиты глаз и головы сварщика от теплового, ультрафиолетового и инфракрасного излучения, излучаемого в процессе сварки. Обтекаемая 
форма маски уменьшает возможность попадания искр и брызг расплавленного металла, газов и аэрозолей в подмасочное пространство. Маски сварщика были спроектированы, 
изготовлены и испытаны в соответствии с новейшими технологиями и требованиями безопасности. Все маски FoxWeld имеют сертификат качества. Мы настоятельно рекомендуем 
не нарушать правила безопасности при выполнении сварочных работ. Несоблюдение которых, может привести к серьезному ущербу здоровья людей.
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4203 ЛОРД «черная» 
42*92

нет

2

4 9 - 13
нет нет

нет

нет

105

4201 КОРУНД «черная» (ф-р АСФ 4/9-13) 105

4939 КОРУНД «прима» 35*98 3 11 106

5895 КОРУНД «черная» (ф-р АСФ 4/9-13 с внеш. рег.)

42*92

4

9 - 13 да

да

да

107

3465 КОРУНД-2 «красная» 108

3466 КОРУНД-2 «синяя» 108

6565 КОРУНД-2 «чёрная» 108

3467 КОРУНД-2 «пламя» 108

4229 КОРУНД-2 «карбон» 67*100 нет 109

7581 КОРУНД-3 PLUS

42*92

да да 110

5512 КОРУНД-5 «черная»
нет нет

111

5516 КОРУНД-5 «родина» 111

7389 КОРУНД-Х

67*100

4 5 - 9/9 - 13

нет

да

да
112

7392 КОРУНД-Х PLUS

да

113

5293 GEFEST «красная»

нет

114

5292 GEFEST «синяя» 114

5296 GEFEST «вектор»

93*100

115

5295 GEFEST «серебро» 115

5294 GEFEST «черная» 115

6607 FOXCRAFT «галактика» 116

6568 FOXCRAFT «индиго» 116

6570 FOXCRAFT «магма» 116

6593 TOPSHIELD «Original» 80*98 117

7395 КОРУНД-Х SYNERGY
93*100 да

118

7188 КОРУНД МЕГА «синяя»

да

5

3

4 - 8 /8 - 13

да

119

5989 КОРУНД МЕГА «чёрная»
85*115

4 4 - 8 /8 - 12 нет 120

6615 КОРУНД МЕГА «красная» 5 4 - 8 /8 - 14 да 122

технические характеристики

средства защиты

ст
р124

сопутствующие товары

ст
р125 светофильтрызащитные

стекла

СОЕДИНИТЕЛЬ  «ПАпа»

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ102 103
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технические характеристики

технические характеристики

АРТ. 3389

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный размер смотрового окна;
4 типа регулировки оголовья с мягкой налобной накладкой
Легкий и прочный материал маски,  стойкий к излучению 
сварочной дуги

ОСОБЕННОСТИ:
Рамка светофильтра, откидывающаяся вверх. Снизу предусмотрены 
боковые ручки для легкого открытия рамки дажи в защитных крагах
Поликарбонатное защитное стекло предохраняет светофильтр от 
брызг, имеет дуговую форму для снижения бликов
Легкий и прочный материал маски, негорючий и стойкий к излучению 
сварочной дуги

маски с пассивным светофильтром

АРТ. 5322 маска сварщика Гладиатор ЛОРД ‘‘чёрная’’/корунд  ‘‘чёрная’’

маска сварщика Корунд ‘‘черная’’ со стеклом с5
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стекло С5 ТС-3 90*110 90*110 - - - 11 - -
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стекло С5 ТС-3 90*110 90*110 - - - 11 - -

откидное стекло

Адаптивная 
регулировка оголовья

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная защита от 
УФ/ИК излучения

Максимальная защита от 
УФ/ИК излучения

Малый вес

Малый вес

Подходит для любых 
видов сварки

Подходит для любых 
видов сварки
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светофильтр АСФ 4/9-13

АРТ. 4203/4201

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Переключатель чувствительности
Переключатель задержки открытия
Регулятор переключения степени затемнения
Защитное поликарбонатное стекло
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АСФ 4/9-13 90*110 42*92 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,0002-0,0005

технические характеристики светофильтра

ОСОБЕННОСТИ:
Уникальный дизайн сварочной маски
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, 
даже если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, 
за счет возможности установки сменных 
поликарбонатных защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги;

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная защита от 
УФ/ИК излучения

Комбинированное 
питание

маски с автоматическим светофильтром

КОРУНД “черная”
Арт. 4201

Лорд “черная”
Арт. 4203

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Подходит для любых 
видов сварки

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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АСФ 3/11 90*110 39*93 2 1/2/1/2 3 11 0,15-0,8 0,0002-0,0005

технические характеристики светофильтра

         светофильтр АСФ 3/11

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Переключатель задержки открытия
Переключатель режима (сварка/резка)
Переключатель чувствительности
Смотровое окно

ОСОБЕННОСТИ:
Уникальный дизайн сварочной маски
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, 
даже если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, 
за счет возможности установки сменных 
поликарбонатных защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги;

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Комбинированное 
питание

КОРУНД ‘‘прима’’

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Режим сварка/резка 
для работы с УШМ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

АРТ. 4939

106 107
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Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

светофильтр АСФ 4/9-13 с внеш. рег. 

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
Индикатор низкого заряда батареи
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АСФ 4/9-13 
с внешней 

регулировкой
90*180 42*92 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,0002-0,0005

ОСОБЕННОСТИ:
Внешняя регулировка степени затемнения, для 
максимального удобства сварщика;
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже 
если один из датчиков перекрыт;
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой;
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол;
Дополнительный индикатор низкого заряда батареи;
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги.

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Режим сварка/резка 
для работы с УШМ

сменный источник питания 
большой срок эксплуатации

Внешняя регулировка
удобная настройка степени затемнения

технические характеристики светофильтра

АРТ. 5895КОРУНД ‘‘чёрная’’ с внешней регулировкой

Индикатор батареи Индикатор заряда батареи
повышенная безопасность



Сменный источник 
питания

108 109

АРТ. 3465/3467/3466/6565

светофильтр 7100V

Корунд-2 ‘‘красная’’
Арт. 3465

Корунд-2 ‘‘синяя’’
Арт. 3466

Корунд-2 ‘‘черная’’
Арт. 6565

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
Индикатор низкого заряда батареи
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7100v 90*110 42*92 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,00004

технические характеристики светофильтра

ОСОБЕННОСТИ:
Серия ярких и насыщенных сварочных масок
Внешняя регулировка степени затемнения, для 
максимального удобства сварщика
Режим сварка/резка (для работы с УШМ)
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Дополнительный индикатор низкого заряда батареи
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

Быстрое время 
срабатывания
скорость срабатывания маски 0,00004 сек

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Корунд-2 ‘‘пламя’’
Арт. 3467

КОРУНД-2

сменный источник питания 
большой срок эксплуатации

Индикатор заряда батареи
повышенная безопасность

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

108 109
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светофильтр 9100V

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батарея 
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно
Отсек сменных элементов питания

1
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9

ОСОБЕННОСТИ:
Уникальный размер смотрового окна
Внешняя регулировка степени затемнения, для 
максимального удобства сварщика
Режим сварка/резка (для работы с УШМ)
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже 
если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги

Быстрое время 
срабатывания
скорость срабатывания маски 0,00004 сек

Адаптивная 
регулировка оголовья

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)
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9100v 90*110 67*100 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,00004

технические характеристики светофильтра

КОРУНД-2 ‘‘карбон’ АРТ. 4229

Индикатор заряда батареи
повышенная безопасность

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



110 111

светофильтр 3600V

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулировка времени задержки
Регулировка чувствительности 
Внешний регулятор  
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
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3600v 90*110 42*92 2 1/1/1/1 4 9-13 0,15-0,8 0,00004

ОСОБЕННОСТИ:
Уникальный размер смотрового окна
Внешняя регулировка степени затемнения, для 
максимального удобства сварщика
Режим сварка/резка (для работы с УШМ)
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Высший оптический класс
Отсуствие размытий и искажений

1/1/1/1

FULL colour 
естественная цветопередача

технические характеристики светофильтра

КОРУНд-3 plus

110 111
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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технические характеристики светофильтра

светофильтр 2100V

Корунд-5 ‘‘родина’’
Арт. 5516

Корунд-5’’черная’’
Арт. 5512

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Переключатель режимов сварка/резка
Переключатель задержки открытия
Внешний регулятор  
Переключатель чувствительности
Защитное поликарбонатное стекло
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2100v 90*110 42*92 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,0001

ОСОБЕННОСТИ:
Внешняя регулировка степени затемнения, для 
максимального удобства сварщика
Режим сварка/резка (для работы с УШМ)
2 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже 
если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Комбинированное 
питание

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Режим сварка/резка 
для работы с УШМ

КОРУНд-5АРТ. 7581 АРТ. 5516/5512



112 113

КОРУНд-х

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный размер смотрового окна
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

светофильтр 9900V

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор затемнения
Регулятор чувствительности/режим шлифовки
Регулятор задержки открытия
Отсеки для батареи типа CR2450
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи 
Защитное поликарбонатное стекло
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9900v 114*133 67*100 4 1/1/1/1 4 5-9 /9-13 0,15-0,8 0,00004

FULL colour
естественная цветопередача

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Высший оптический класс
Отсуствие размытий и искажений

1/1/1/1

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Регулируемый режим 
сварка/резка

технические характеристики светофильтра

АРТ. 7389 АРТ. 7392

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки

112 113
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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FULL colour
естественная цветопередача

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Высший оптический класс
Отсуствие размытий и искажений

1/1/1/1

светофильтр 9910V

Внешний регулятор
Отсек для батареи 
Регулятор чувствительности
Регулятор задержки открытия
Защитное поликарбонатное стекло
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи 
Солнечная батарея
Смотровое окно
Оптические сенсоры
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9910v 114*133 67*100 4 1/1/1/1 4 5-9 /9-13 0,06-1,2 0,00004

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Регулируемый режим 
сварка/резка

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Внешние регулировки

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный размер смотрового окна
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Улучшенный светофильтр (высший оптический класс 
1/1/1/1)
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

технические характеристики светофильтра

КОРУНД-х Plus

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки



114 115

GEFEST “вектор”
Арт. 5296

GEFEST “серебро”
Арт.5295

GEFEST “черная”
Арт. 5294

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечные батареи
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор с двумя батареями типа CR2032
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно
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9700v 114*133 93*100 4 1/1/1/2 4 5-9 /9-13 0,15-0,8 0,00004

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

максимум комфорта
Увеличенный размер смотрового окна

АРТ. 5296/5295/5294

Сменный источник 
питания

gefest ‘‘красная’’/‘‘синяя’’

GEFEST ‘‘синяя’’
Арт. 5292

GEFEST «красная» 
Арт. 5293

технические характеристики светофильтра
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9500v 114*133 67*100 4 1/1/1/2 4 5-9/9-13 0,15-0,8 0,00004

АРТ. 5292/5293

светофильтр 9500 V

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно
Отсек для типа батареи CR2450
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ОСОБЕННОСТИ:
Улучшенный диапазон степени затемнения
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Внешняя регулировка
удобная настройка степени затемнения

114 115
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ
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Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Регулируемый режим 
сварка/резка

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки

gefest ‘‘вектор’’/‘‘серебро’’/‘‘черная’’

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный обзор смотрового окна
Улучшенный диапазон степени затемнения
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже 
если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

технические характеристики светофильтра

светофильтр 9700 V

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения
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светофильтр 9700 V

FOXCRAFT ‘‘галактика’’
Арт. 6607

Корунд мега ‘‘красная’’
Арт. 6570

FOXCRAFT ‘‘индиго’’
Арт. 6568

Foxcraft

м
од

ел
ь 

св
ет

оф
ил

ьт
ра

ра
зм

ер
 

св
ет

оф
ил

ьт
ра

, м
м

ра
зм

ер
 с

м
от

ро
во

го
 

ок
на

, м
м

ко
л-

во
 о

пт
ич

ес
ки

х 
се

нс
ор

ов
, ш

т.

Оп
ти

че
ск

ий
 к

ла
сс степень затемнения, din

за
де

рж
ка

 
от

кр
ы

ти
я,

 с

ск
ор

ос
ть

 
ср

аб
ат

ы
ва

ни
я,

 с

от
кр

ы
то

е 
со

ст
оя

ни
е

ра
бо

че
е 

со
ст

оя
ни

е

9700v 114*133 93*100 4 1/1/1/2 4 5-9 /9-13 0,15-0,8 0,00004

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечные батареи
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор с двумя батареями типа CR2032
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно

1

2

3

4

5

6

7

8

9

технические характеристики светофильтра

АРТ. 6607/6568/6570 АРТ. 6593

Сменный источник 
питания

светофильтр 9800 V

topshield ‘‘original’’

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батаря
Оптические сенсоры
Переключение режима работы
Настройка режима работы
Отсек сменных элементов питания
Кнопка переключения параметра/значения вперед
Кнопка переключения параметра/значения назад
Смотровое окно

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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9800v 114*133 80*93 4 1/1/1/2 4 5-9 /9-13 0,15-0,8 0,00004

Оборудован под 
диоптрии

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Цифровое управление
Точная настройка и контроль всех параметров

технические характеристики светофильтра

Сменный источник 
питания

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

максимум комфорта
Увеличенный размер смотрового окна

Регулируемый режим 
сварка/резка

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный обзор смотрового окна
Улучшенный диапазон степени затемнения
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если один из 
датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет возможности 
установки сменных поликарбонатных защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению сварочной 
дуги

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)
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Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Адаптивная 
регулировка оголовья

Подходит для любых 
видов сварки

Регулируемый режим 
сварка/резка

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки

ОСОБЕННОСТИ:
Улучшенный диапазон степени затемнения
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

116 117

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)
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КОРУНД-x synergy

светофильтр mega led 2
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mega led 2 114*133 93*100 5 1/1/1/1 3 4-8/8-13 0,06-1,2 0,00004

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Внешний регулятор
Переключатель режимов работы АСФ
Автоматический/ручной режим настройки затемнения
Уменьшение степени затемнения
Увеличение степени затемнения
Уменьшение чувствительности
Увеличение чувствительности
Уменьшение задержки открытия светофильтра
Увеличение задержки открытия светофильтра
Индикация светодиода красного цвета 
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5 датчиков дуги
высокая надежность срабатывания

Задержка открытия 
(0.06 -1.2 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Внешние регулировки

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный размер смотрового окна
5 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если 
один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет возможности 
установки сменных поликарбонатных защитных стекол
Улучшенный светофильтр (высший оптический класс 1/1/1/1)
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

SYNERGY
синергетический подбор параметров 
затемнения

Регулируемый режим 
сварка/резки
Работа при любом источнике излучения

технические характеристики светофильтра

АРТ. 7395 АРТ. 7188

Расширенный диапазон 
затемнения
Универсальность для любых видов 
сварки и резки
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панорамный обзор
Полный контроль окружающего пространства

Безопасность при монтажных работах

5 датчиков дуги
высокая надежность срабатывания

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Внешний регулятор
Переключатель режимов работы АСФ
Автоматический/ручной режим настройки затемнения
Уменьшение степени затемнения
Увеличение степени затемнения
Уменьшение чувствительности
Увеличение чувствительности
Уменьшение задержки открытия светофильтра
Увеличение задержки открытия светофильтра
Индикация светодиода красного цвета 
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mega led 2 114*133 93*100 80*35*60 5 1/1/1/1 3 4-8 /8-13 0,15-1,0 0,00004

светофильтр mega led 2

Подходит для любых 
видов сварки

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный обзор смотрового окна
Улучшенный диапазон степени затемнения
5 независимых фотодатчика, маска затемняется, даже если один 
из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет возможности 
установки сменных поликарбонатных защитных стекол
Улучшенный светофильтр (высший оптический класс 1/1/1/1)
Легкий и прочный материал маски, стойкий к излучению 
сварочной дуги

SYNERGY
синергетический подбор параметров 
затемнения

Цифровое управление
Точная настройка и контроль всех параметров

Задержка открытия 
(0.15-1.0 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Внешние регулировки

технические характеристики светофильтра

КОРУНД мега ‘‘синяя’’

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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КОРУНД мега  ‘‘чёрная’’АРТ. 5989

панорамный обзор
Полный контроль окружающего 
пространства

Безопасность при монтажных работах
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mega 84*114 84*114 80*35*60 4 1/1/1/2 3 4-8 /8-12 0,15-1,0 0,00001

Подходит для любых 
видов сварки

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный обзор смотрового окна
Улучшенный диапазон степени затемнения
4 независимых фотодатчика, маска затемняется, 
даже если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, за счет 
возможности установки сменных поликарбонатных 
защитных стекол
Наличие двух солнечных батарей
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги

Задержка открытия 
(0.15-1.0 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00001 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Внешние регулировки

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

технические характеристики светофильтра

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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КОРУНД мега  ‘‘чёрная’’ АРТ. 5989

светофильтр mega с внеш. рег.

светофильтр mega с внеш. рег.

Смотровое окно
Солнечные батареи
Оптические сенсоры
Боковые окна

1

2

3

4

Регулятор затемнения
Регулятор чувствительности
Регулятор задержки открытия
Переключатель режима сварка/шлифовка
Переключатель диапазонов затемнения

1

2

3

4

5

FULL colour 
естественная цветопередача
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КОРУНД мега ‘‘красная’’АРТ. 6615
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mega led 85*115 85*115 80*35*60 5 1/1/1/1 3 4-8 /8-14 0,15-1,0 0,00001

ОСОБЕННОСТИ:
Увеличенный обзор смотрового окна
Улучшенный диапазон степени затемнения
5 независимых фотодатчика, маска затемняется, 
даже если один из датчиков перекрыт
4 вида регулировок оголовья с мягкой налобной 
накладкой
Продленный срок службы светофильтров, 
за счет возможности установки сменных 
поликарбонатных защитных стекол
Улучшенный светофильтр (высший оптический 
класс 1/1/1/1)
Легкий и прочный материал маски, стойкий к 
излучению сварочной дуги

5 датчиков дуги
высокая надежность срабатывания

Цифровое управление
Точная настройка и контроль всех 
параметров

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-1.0 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00001 сек)

Адаптивная 
регулировка оголовья

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

Внешние регулировки

технические характеристики светофильтра

панорамный обзор
Полный контроль окружающего 
пространства

Безопасность при монтажных работах

SYNERGY
синергетический подбор 
параметров затемнения

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ122 123

СР
ЕД

СТ
ВА

 З
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Ы

СР
ЕД

СТ
ВА

 З
АЩ

ИТ
Ы

КОРУНД мега ‘‘красная’’ АРТ. 6615

Смотровое окно
Солнечные батареи
Сенсоры
Боковые окна
LCD дисплей

1

2

3

4

5

Индикация светодиода красного цвета
Переключатель режимов работы АСФ
Автоматический/ручной режим настройки затемнения
Уменьшение степени затемнения
Увеличение степени затемнения
Уменьшение чувствительности

1

2

3

4

5

6

Увеличение чувствительности
Уменьшение задержки открытия светофильтра
Увеличение задержки открытия светофильтра

7

8

9

светофильтр mega led

lcd дисплей

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



светофильтры пассивные

Стекло 90*110 С3 /с4/с5/с6 ТС-3
Арт. 5865/5866/2075/6475

Стекло 69*121 С4 /с3 ТС-3
Арт. 2069/6476

арт.   модель Размер смотрового окна, мм Степень затемнения, DIN Установлен в масках FoxWeld

5865 Стекло 90*110 С3 ТС-3 (9SG1)

90*110

9 -

5866 Стекло 90*110 С4 ТС-3 (10SG1) 10 -

2075 Стекло 90*110 С5 ТС-3 (11SG1) 11 3389

6475 Стекло 90*110 С6 ТС-3 (12SG1) 12 -

2069 Стекла 69*121 С4 ТС-3 (10SG1)
69*122

9 -

6476 Стекло 69*121 С3 ТС-3 (9SG1) 10 -

5271 Фильтр д/маски 3шт 110*90мм (С3-С4-С5) 90*110 - -

технические характеристики

арт.   модель производительность на входе (л/мин) размер

2053 Поликарбонатное стекло внутреннее 96* 51мм
внутреннее

96*51

3804 Поликарбонатное стекло внутреннее 104*70мм 104*70

2061 Поликарбонатное стекло внешнее 110*90мм

внешнее

110*90

4589 Поликарбонатное стекло внешнее 119*99мм 119*99

3946 Поликарбонатное стекло внешнее 105*86мм 105*86

6106 Поликарбонатное стекло внешнее 226*106 226*106

6129 Поликарбонатное стекло внешнее GEFEST 114*133*1мм 114*133

7098 Поликарбонатное стекло внешнее 393*150*1 мм 393*150*1 

6596 Поликарбонатное стекло внешнее 156.7*151.3*29.5мм 156.7*151.3*29.5

технические характеристики

124 125

ЗАЩИТНЫЕ СТЕКЛА ДЛЯ СВАРОЧНЫХ МАСОК

Поликарбонатное стекло внешнее 
105*86мм
Арт. 3946

Поликарбонатное стекло 
внешнее 110*90мм

Арт. 2061

Поликарбонатное стекло 
внешнее 119*99мм

Арт. 4589

Поликарбонатное стекло внешнее 
156.7*151.3*29.5мм

Арт. 6596

Поликарбонатное стекло 
внутреннее 104*70мм

Арт. 3804

Комплект поликарбонатных стекол N0 1
Арт. 6590

Комплект поликарбонатных стекол  N0 2
Арт. 6591

Комплект поликарбонатных стекол N0 3
Арт. 5318

Поликарбонатное стекло 
внутреннее 96* 51мм

Арт. 2053

Поликарбонатное стекло внешнее 
226*106

Арт. 6106

Поликарбонатное стекло внешнее 
393*150*1 мм

Арт. 7098

Поликарбонатное стекло внешнее 
GEFEST 114*133*1мм

Арт. 6129

поликарбонатные стекла

наборы поликарбонатных стекол

124 125
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ
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ЕД

СТ
ВА
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Ы

СВЕТОФИЛЬТРЫ ДЛЯ СВАРОЧНЫХ МАСОК

арт.   модель
Количество внешних 

стекол, шт.
Размер внешних стекол, мм

Количество внутренних 
стекол, шт.

Размер внутренних стекол, 
мм

6591 Комплект поликарбонатных стекол  N0 2 10 119*81 1 96*51

5318 Комплект поликарбонатных стекол  N0 3 8 114*133 2 104*70 + 104*96

6590 Комплект поликарбонатных стекол  N0 1 10 110*90 1 96*51

технические характеристики

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



метод сварки
сварочный ток, а

40 70 125 175 225 300 400 500

MMA 8 9 10 11 12 13 14

MIG 8 9 10 11 12 13

MIG (сталь и медь) 9 10 11 12 14

MIG (цветные металлы) 8 9 10 11 11 12 13 14

TIG 9 9 10 11 12 14

Дуговая резка 10 11 12 13 14 15

Плазменая резка - 10 12 -

Микроплазменная резка 8 10 11 12 -

1/1/1/1 -  гарантия высокого качества

Класс угловой однородности
Качество затемнения фильтра при излучении со 
стороны

Оптический класс
размытие изображения

Класс рассеивания
скорость реагирования, для затемнения

Класс однородности
Качество затемнения фильтра при прямом 
излучении

автоматические светофильтры

Навигатор по моделям

модель стр

асф 4/9-13 5100V

3100V 9500V

7100V 9100V

асф 4/9-13 с внеш. рег. 9700V

2100V 5100V

5100V 9500V

9500V 9100V

9100V 9700V

9700V 9700V
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4039 ACФ 4/9-13

42*92 90*110 2

1/2/1/2
4 9-13

0,15-0,8

0,0002-0,0005 4201/4203 127

4321 3100V 

4

9-13

0,0001 - 127

7211 7100V 1/1/1/2 0,00004 3465/3466/6565/3467 128

3654 ACФ 4/9-13 с внеш. рег.

1/2/1/2

0,0002-0,0005 5895 128

2084 2100V 0,0001 5512/5516 129

2085 5100V

0,00004

- 129

5319 9500V
67*100

114*133 4

1/1/1/2

5-9/9-13 5293/5292 130

3453 9100V 90*110 2 9-13 4229 130

5320 9700V 93*100 114*133 4 4 5-9/9-13 5296/5295/5294/6607/6568/6570 131

технические характеристики

технические характеристики

технические характеристики

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Комбинированное 
питание

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

асф 4/9-13 42*92 90*110 2 1/2/1/2 4 9-13 0,15-0,8 0,0002-0,0005 4201/4203

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

3100V 42*92 90*110 2 1/2/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,0001 -

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Переключатель чувствительности
Переключатель задержки открытия
Регулятор переключения степени затемнения
Защитное поликарбонатное стекло

АРТ.4039асф 4/9-13

Светодиод
Солнечная батарея
Смотровое окно
Оптические сенсоры
Переключатель режимов чувствительности
Переключатель режимов задержки открытия
Переключатель режимов сварка/резка
Переключатель режимов подсветки
Защитное поликарбонатное стекло
Регулятор степени затемнения
Отсек для 2-х батарей типа ААА

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Сменный источник 
питания

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

3100V АРТ.4321

126 127

Светодиодная подсветка
Облегчает работу в темное время суток

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

126 127

СР
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 З
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Ы

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



АРТ.7211 7100V

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Сменный источник 
питания

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
Индикатор низкого заряда батареи

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Быстрое время 
срабатывания
скорость срабатывания 

маски 0,00004 сек

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Переключатель режимов сварка/резка
Переключатель задержки открытия
Внешний регулятор  
Переключатель чувствительности
Защитное поликарбонатное стекло

1

2

3

4

5

6

7

8

арт. 3654

арт. 2084

4/9 - 13 с внеш. рег. 

2100v

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
Индикатор низкого заряда батареи

Внешняя 
регулировка
удобная настройка 

степени затемнения

Внешняя регулировка
удобная настройка степени затемнения

Задержка открытия 
(0,15-0,80 сек)

Максимальная защита 
от УФ/ИК излучения

Регулируемый режим 
сварка/резка

Сменный источник 
питания

5100V АРТ.2085

Смотровое окно
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Регулятор затемнения
Отсеки для батареи типа CR2032
Защитное поликарбонатное стекло
Индикатор низкого заряда батареи

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

сменный источник
питания
долговечный источник питания

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

7100v 42*92 90*110 2 1/1/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,00004
3465/3466/
6565/3467

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

асф 4/9-13
с внеш. рег.

42*92 90*110 2 1/2/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,0002-0,0005 5895

технические характеристики

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

2100V 42*92 90*110 2 1/2/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,0001 5512/5516

технические характеристики

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

5100v 42*92 90*110 2 1/2/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,00004 -

128 129

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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 З
АЩ
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

128 129

технические характеристики

технические характеристики



АРТ.5319 9500V

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батарея
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно
Отсек для типа батареи CR2450

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

10

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Сменный источник 
питания

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Внешняя регулировка
удобная настройка степени затемнения

арт. 3453

арт. 5320

9100V

9700v

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

4 датчика дуги
высокая надежность срабатывания

Подходит для любых 
видов сварки

Задержка открытия 
(0.15-0.80 сек)

Быстрое время 
срабатывания 
(0,00004 сек)

Максимальная 
защита от УФ/ИК 

излучения

максимум комфорта
Увеличенный размер смотрового окна

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечные батареи
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор с двумя батареями типа CR2032
Переключатель диапазона затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Защитное поликарбонатное стекло
Солнечная батарея 
Оптические сенсоры
Регулятор задержки открытия
Регулятор чувствительности
Внешний регулятор затемнения
Индикатор низкого заряда батареи
Смотровое окно
Отсек сменных элементов питания

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Быстрое время 
срабатывания
скорость срабатывания 

маски 0,00004 секСменный источник 
питания

Сменный источник 
питания

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

9500v 67*100 114*133 4 1/1/1/2 4 5-9/9-13 0,15-0,8 0,00004 5293/5292

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек

установ. в 
масках foxweld

9100v 67*100 90*110 2 1/1/1/2 4 9 - 13 0,15-0,8 0,00004 4229

технические характеристики

серия / Модель
         

окна

мм

         
фильтра

мм

   кол-во датчиков

шт
опт.класс

светлое сост.

din

темное сост.

din

регулировка
задержки

T 
срабатывания

сек
установ. в масках foxweld

9700v 93*100 114*133 4 1/1/1/2 4 5-9/9-13 0,15-0,8 0,00004 5296/5295/5294/6607/6568/6570

130 131

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

технические характеристики

технические характеристики

130 131

СР
ЕД

СТ
ВА

 З
АЩ

ИТ
Ы
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 З
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Ы

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



оголовья к маскам

Регулировка по размеру головы
Длину окружности оголовья можно увеличить или уменьшить, вращая «барашек» на затылочной 
части. Чтобы увеличить длину окружности – вращайте ручку против часовой стрелки. Чтобы 
уменьшить – по часовой.

арт. серия / Модель количество упоров, шт.
количество ремней для 

регулировки, шт.
мягкая резиновая обводка

3457 оголовье к маскам корунд 3 1 нет

7075 оголовье topband 4 2 да

оголовье к маскам корунд
Арт. 3454

оголовье topband
Арт. 7075

Настройка посадки оголовья

1
Регулировка по высоте
Если наголовник сидит на голове слишком высоко или низко, то отрегулируйте ремень, который 
проходит через макушку. Для этого ослабьте конец ремня, выдавив стопорный штифт из 
отверстия на ремне. Переместите две части ремня относительно друг друга на необходимую 
длину, вставьте стопорный штифт обратно.

2
Регулировка угла опускания маски (5 позиций)
Проверьте подгонку наголовника, приподнимая и опуская сварочную маску в надетом 
положении. Если ощущается свободный ход оголовья, произведите повторную регулировку, пока 
не достигните надежной посадки маски.

3
Регулировка расстояния от глаз до светофильтра
Ослабьте гайки-фиксаторы и двигайте маску к лицу или от него. Убедитесь, что расстояние 
между глазами и светофильтром одинаковое. Это позволит избежать неравномерное затемнение 
светофильтра.

4

Перед началом использования маски сварщика необходимо 
отрегулировать оголовье маски, чтобы маска надежно 
была зафиксирована на голове сварщика. Это полностью 
индивидуальный процесс.

технические характеристики

серия / Модель арт. цвет длина
рекомендуемый 

вид работ
Основной 
материал

Материал 
подкладки

Дополнительное 
усиление

Краги спилковые зелёные 6323/6114 зеленый

355

Все виды 
сварочных 

работ

спилковая 
козья кожа твил + фланель нетКраги спилковые красные 6324/5949 красный

Краги спилковые термостойкие «Мастер» 7307 оранжевый
спилок 

коровьей 
кожи

Краги спилковые термостойкие «Комфорт» 2012 охра комфортфлекс да

Краги кожаные мягкие «Аргон» 2011
Горчичный/

Белый
TIG сварка без подкладки нет

Краги спилковые водоотталкивающие «Защита» 4704 Желтый/Серый
Все виды 

сварочных 
работ

спилка класса 
«А»

комфортфлекс да

технические характеристики

Краги спилковые зелёные
Арт. 6323/6114

Краги спилковые красные
Арт. 6324/5949

Краги спилковые 
термостойкие «Мастер»

Арт.7307

Краги спилковые 
термостойкие «Комфорт»

Арт. 2012

Краги кожаные мягкие 
«Аргон»
Арт. 2011

 Краги спилковые 
водоотталкивающие «Защита»

Арт. 4704

Очень мягкий воловий спилок
высокое качество

кевларовые нити
усиленные швы

текстильная подкладка
дополнительная защита и комфорт

Износостойкость и 
долговечность

Краги сварщика предназначены для защиты рук от высокотемпературного воздействия, 
искр и брызг расплавленного металла при сварке. Краги изготовлены из натуральной 
кожи (спилок), которая препятствует возгоранию при попадании искр на перчатки. Высокие 
манжеты не дают искрам проникать на запястья, швы усилены вставками из кожи черного 
цвета. Благодаря прочному и эластичному материалу перчатки не мешают удерживать в 
руках инструменты и свариваемые изделия.

высокая термостойкость

132 133

перчатки и краги сварщика

132 133
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ



диски отрезные
и шлифовальные
Абразивные диски FERRLINE (FTL by FoxWeld) модельных рядов Express, Expert, Energy - это высокие стандарты качества, множественные испытания в различных средах
и условиях. Предлагаем оптимальные по характеристикам составы во множестве типоразмеров под любые задачи.

круг отрезной 230
Арт. 7262/7263

круг отрезной 150
Арт. 7260

круг отрезной 115
Арт. 7255/7256

подбор артикула

толщина, посадочный диаметр
внешний диаметр

115 ММ 125 ММ 150 ММ 180 ММ 230 ММ

1,0 х 22,2 7255 7257 - - -

1,2 х 22,2 - 7258 - - -

1,6 х 22,2 7256 7259 - - -

1,8 х 22,2 - - 7260 7261 7262

2,5 х 22,2 - - - - 7263

TYPE 41

express
высокая скорость реза

expert
увеличенное количество резов

energy
оптимальный зацеп при шлифовании

плоский диск для реза

расходные материалы

диски отрезные express

134 135

Навигатор по категории

категория стр

диски отрезные 134

диски шлифовальные 135

проволока сварочная на катушках 136

прутки сварочные (tig, газосварка) 137

вольфрамовые электроды для tig сварки 139

ОСОБЕННОСТИ:
Собственная формула пропитки абразива для скоростного реза;
Армирование одной стекловолоконной сеткой и нетканой 
подложкой для прочности;
Поставляется в термоусадочной полноукрывной пленке для 
защиты от влаги;
Наиболее популярный посадочный диаметр 22,2 мм;
Предназначен для резки изделий из черных металлов.

подбор артикула

Толщина, посадочный 
диаметр

внешний диаметр

115 ММ 125 ММ 150 ММ 180 ММ 230 ММ 300 ММ 355 ММ 400 ММ

1,0 х 22,2 7264 7268 - - -

1,2 х 22,2 - 7269 - - - -

1,6 х 22,2 7265 7270 8010, 8011 7858 7859 - -

1,8 х 22,2 - - 7272 7275 7276 - - -

2,5 х 22,2 7267 - 7274 7277 - -

3,0 х 22,2 7266 7271 7273 - 7278 - -

3,2 х 25,4 - - - - - - 7280

3,2 х 32,0 - - - - - 7279 7281

круг отрезной 400
Арт. 7281

круг отрезной 180
Арт. 7258/7257

круг отрезной 115
Арт. 7264/7265/

7167/7266

Круг для шлифования 230
Арт. 7286

Круг для шлифования 150
Арт. 7284

Круг для шлифования 115
Арт. 7282

подбор артикула

Толщина, посадочный диаметр
внешний диаметр

115 125 150 180 230

6 х 22,2 мм 7282 7283 7284 7285 7286
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ОСОБЕННОСТИ:
Высокая твердость абразива для стойкости к 
высоким температурам;
Армирование двумя стекловолоконными сетками и 
нетканой подложкой (*);
Поставляется в термоусадочной полноукрывной 
пленке для защиты от влаги;
Поддержка профессиональных посадочных 
диаметров 25,4; 32,0 мм (**);
Предназначен для резки изделий из черных 
металлов.

TYPE 41
плоский диск для реза

* Для дисков Expert с наружным диаметром 300, 350, 400 мм (арт. 
8615, 8616, 8617)

** Для дисков Expert с наружным диаметром 350, 400 мм (арт. 
8616, 8617)

тип 27. Купольный 
профиль
Хорошее пятно контакта с заготовкой 
при шлифовке

TYPE 27

0-15o

ОСОБЕННОСТИ:
Крупнозернистый абразив для лучшего зацепа при 
шлифовании;
Армирование одной стекловолоконной сеткой и нетканой 
подложкой для прочности;
Поставляется в термоусадочной полноукрывной пленке 
для защиты от влаги;
Наиболее популярный посадочный диаметр 22,2 мм;
Дополнительный запас прочности благодаря толщине 
связки 6 мм;
Предназначен для шлифовки изделий из черных 
металлов.

диски шлифовальные energy

диски отрезные expert

134 135
Узнай больше

ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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Вид упаковки, диаметр кассеты, вес

диаметр сварочной 
проволоки

0,8 1,0

пластик. катушка в картонной упаковке d100 (1 кг) 5168 -

пластик. катушка в картонной упаковке d200 (5 кг) 5169 5170

Вид упаковки, диаметр кассеты, вес
диаметр сварочной проволоки

0,8

пластик. катушка в картонной упаковке d100 (0,9 кг) 4872

пластик. катушка в картонной упаковке d200 (5 кг) 5324

Вид упаковки, диаметр кассеты, вес
диаметр сварочной проволоки

0,6 0,8 1,0 1,2 1,6

пластик. катушка в картонной упаковке d100 (1 кг) - 4304 4305 4306 -

пластик. катушка в картонной упаковке d200 (5 кг) - 1576 1580 1583 -

пластик. катушка в картонной упаковке d300 (15 кг) - - 1581 1585 1587

        проволока медная/порошковая

         Проволока сварочная нержавейка ER-308 LSi

Проволока медная CuSi3 Проволока сварочная самозащитная порошковая E71T-GS

химический состав c si mn p s cr ni cu mo

% по массе <0,03 0,65-1,0 1,0-2,5 <0,03 <0,03 19,0-20,0 9,0-11,0 <0,75 <0,75

Вид упаковки, диаметр 
кассеты, вес

диаметр сварочной проволоки

0,6 0,8 1,0 1,2 1,6

пластиковая катушка 
d100 (1 кг)

5100 4678 - - -

пластиковая катушка 
d200 (5 кг)

4291 4173 4174 5341 -

пластиковая катушка 
d300 (15 кг)

- 4177 4175 4176 4288

Вид упаковки, диаметр кассеты, вес
диаметр сварочной проволоки

0,8 1,0 1,2

пластик. катушка «евро» d100 (0,5 кг) 4347 4302 4303

пластик. катушка «евро» d200 (2 кг) 1563 1567 1570

пластик. катушка «евро» d300 (7 кг) - 1568 1572

Вид упаковки, диаметр кассеты, вес
диаметр сварочной проволоки

0,8 1,0 1,2 1,6

пластик. катушка «евро» d100 (0,5 кг) 4304 4305 4306 -

пластик. катушка «евро» d200 (2 кг) 1576 1580 1583 -

пластик. катушка «евро» d300 (7 кг) - 1581 1585 1587

Вид упаковки, диаметр 
кассеты, вес

диаметр сварочной проволоки

0,8 1,0 1,2 2,0 3,0

пластиковая катушка d200 
(5 кг)

8012 8045 8443 - -

пластиковая катушка d300 
(15 кг)

8461 8013
8014, 8046 

(полированная)
8380 -

пластиковая катушка  К415-
25, (25 кг)

- - - - 8381

         Проволока сварочная алюминиевая

         Проволока сварочная омедненная

er70s-6 (аналог св-08г2с)

ER 5056 (аналог Св-АМг5/ER-5356)

св-08г2с (аналог er70s-6)

ER-4043

химический состав C si mn cu s p

% по массе 0,08-0,15 1,50-1,85 1,40-1,85 0,5-0,6 <0,035 <0,025

химический состав si fe cu Mn mg zn ti al

% по массе 4,5-6,0 0,80 0,30 0,05 0,05 0,10 0,20 ост.

химический состав c Mn si p s al

% по массе 0,30 0,60 0,20 <0,25 <0,25 1,60

химический состав si fe mn mg cr al

% по массе 0,25 0,40 0,15 5,0 0,12 ост.

химический состав, si sn mn fe cu

% по массе 3,0 0,10 1,0 0,07 ост.

химический состав C si mn cr ni s p

% по массе 0,05-0,11 0,70-0,95 1,8-2,1 <0,20 <0,25 <0,025 <0,03

ПРОВОЛОКА СВАРОЧНАЯ НА КАТУШКАХ
Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

ПРУТКИ СВАРОЧНЫЕ (TIG, ГАЗОСВАРКА)

Вид прутка, длинна, вес
диаметр сварочной проволоки

1,6 2,0 2,4 3,2 4,0

Пруток алюминиевый АL Si 5 (ER-4043) длинна 1000мм (5 кг) 1634 1637 1638 1640 1642

Пруток алюминиевый АL Si 5 (ER-5356) длинна 1000мм (5 кг) 1644 1647 1649 1651 1652

прутки для алюминиевых сплавов

подбор артикула

Вид прутка, длинна, вес
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0

пруток нержавейка ER-308LSi (Св-04Х19Н9) длинна 1000мм (5 кг) 1666 1668 1670 1672 1674 1676

прутки для нержавеющих сталей

подбор артикула

Вид прутка, длинна, вес
диаметр сварочной проволоки

2,0 2,4 3,2

Пруток медный CuSi3 (5 кг) длинна 1000мм 5174 5175 5176

прутки медные

подбор артикула

Вид прутка, длинна, вес
диаметр сварочной проволоки

1,6 2,0 2,4 3,2

Пруток омедненный ER70S-6 (Св08Г2С) длинна 1000мм (5 кг) 4868 4869 4870 4871

подбор артикула

прутки для черного металла
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Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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Регулировка по высоте
 Если наголовник сидит на голове слишком высоко или низко, то отрегулируйте ремень, 
который проходит через макушку. Для этого ослабьте конец ремня, выдавив стопорный штифт 
из отверстия на ремне. Переместите две части ремня относительно друг друга на необходимую 
длину, вставьте стопорный штифт обратно.

Работа с вольфрамовыми электродами

ТИП WP WC-20 WY-20 WZ-8 WL-20

ЦВЕТ ЗЕЛЕНЫЙ СЕРЫЙ СИНИЙ БЕЛЫЙ ГОЛУБОЙ

редкоземельный 
элемент

Чистый церий иттрий цирконий лантан

% редкоземельных 
элементов

- 2 2 0.8 2

свариваемые 
металлы

алюминий 
магний

(+сплавы)

медь
бронза

никель и его сплавы
титан и его сплавы

УГЛЕРОДИСТЫЕ СТАЛИ
НИЗКОЛЕГИРОВАННЫЕ СТАЛИ

НЕРЖАВЕЮЩИЕ СТАЛИ
ТИТАН

МЕДЬ И СПЛАВЫ

алюминий 
бронза
магний
никель

(+сплавы)

высоколегированные стали 
алюминий

медь
бронза

ток переменный постоянный (прямая полярность)
постоянный

(прямая полярность)
переменный

переменный 
постоянный

(прямая полярность)

особенности
хорошая 

устойчивость
улучшенная эмиссия и поджиг
увеличенный допустимый ток

наибольшая устойчивость 
высокая стабильность дуги

стабильная дуга
легкий поджиг дуги

низкая склонность к прожогам 
устойчивая дуга

Выпускаемые вольфрамовые электроды разделяются по цвету их 
наконечников в зависимости от сферы применения, что необходимо учитывать 
при их выборе

Способ и угол заточки вольфрамового электрода оказывают существенное 
влияние на форму дуги и ее поведение. Затупленный электрод может стать 
причиной непровара. Форма заточки зависит в частности от используемого 
тока. Для заточки необходимо применять круги с мелким абразивным зерном

ПОДБОР ЭЛЕКТРОДА

ЗАТОЧКА ЭЛЕКТРОДА

правильная ЗАТОЧКА неправильная ЗАТОЧКА

УГОЛ ЗАТОЧКИ

стабильная дуга нестабильная 
дуга

продольные 
канавки

поперечные
канавки

заточка по оси 
электрода

заточка в 
поперечном 
направлении

округлая заточка
для переменного тока

!
конусовидная заточка
для постоянного тока

1
Чем меньше угол заточки <30°
- легче зажигание дуги
- более широкий сварной шов
- необходима меньше сила сварочного тока
- снижение глубины проплавления металла
- меньше срок службы электрода из вольфрама

Чем больше угол заточки > 30°
- тяжелее зажигание дуги
- более узкий сварной шов
- необходима больше сила сварочного тока
- возрастание глубины проплавления металла
- дольше срок службы электрода из вольфрама

2

150

300

450

600

900

1800

R

	 Для заточки необходимо применять круги с мелким 
абразивным зерном. Целесообразно применять шлифовальные круги 
с зернистостью 40 и менее, поскольку в данном случае риски от 
абразива на поверхности будут менее глубокие и в процессе заточки 
будет стачиваться меньше драгоценного вольфрама. Глубокие канавки 
от абразива вызывают потери энергии и нестабильное поведение 
дуги. Желательно, на абразивном круге, где производится зачистка, не 
работать с другими материалами ,т.к. их частички могут осаживаться 
на поверхность электрода.
	 В процессе заточки следить, чтобы металл не 
перегревался. Признаком перегрева является изменение цвета 
поверхности, и это указывает на то, что на поверхности образовались 
оксиды, которые имеют большее сопротивление чем вольфрам и 
будут препятствовать зажиганию дуги.

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Вид электрода, длина, количество
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,0 3,2 4,0

Вольфрамовый электрод WC-20, 175мм (1 шт.) АРТ. 1734 АРТ. 1735 АРТ. 1736 АРТ. 1737 АРТ. 1738 АРТ. 1739 АРТ. 1740

Набор вольфрамовых электродов WC-20 (5 шт.) АРТ. 6249 - -

Вид электрода, длина, количество
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,0 3,2 4,0

Вольфрамовый электрод WZ-8, 175мм (1 шт.) АРТ. 1773 АРТ. 1774 АРТ. 1775 АРТ. 1776 АРТ. 1777 1778 АРТ. 1779

Набор вольфрамовых электродов WZ-8  (5 шт.) АРТ. 6250 - -

Вид электрода, длина, количество
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,0 3,2 4,0

Вольфрамовый электрод WL-20, 175мм (1 шт.) АРТ. 1750 АРТ. 5584 АРТ. 1752 АРТ. 1753 АРТ. 1754 АРТ. 1755 АРТ. 1756

Вид электрода, длина, количество
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,0 3,2 4,0

Вольфрамовый электрод WP, 175мм (1 шт.) АРТ. 1757 АРТ. 1759 АРТ. 1760 АРТ. 1761 АРТ. 1762 АРТ. 1763 АРТ. 1764

Вид электрода, длина, количество
диаметр сварочной проволоки

1,0 1,6 2,0 2,4 3,0 3,2 4,0

Вольфрамовый электрод WY-20, 175мм (1 шт.) АРТ. 1741 АРТ. 1742 АРТ. 1743 АРТ. 1744 АРТ. 1745 АРТ. 1746 АРТ. 1747

   Вольфрам wc-20 (серый)

   Вольфрам wZ-8 (БЕЛЫЙ)

   Вольфрам wl-20 (голубой)

   Вольфрам wp (зеленый)

   Вольфрам wy-20 (синий)

ВОЛЬФРАМ WC-20 
(СЕРЫЙ)

ВОЛЬФРАМ WL-20 
(ГОЛУБОЙ)

ВОЛЬФРАМ WP 
(ЗЕЛЕНЫЙ)

ВОЛЬФРАМ WY-20 
(СИНИЙ)

ВОЛЬФРАМ WZ-8 
(БЕЛЫЙ)

ВОЛЬФРАМОВЫЕ ЭЛЕКТРОДЫ ДЛЯ TIG СВАРКИ
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ручной 
инструмент

технические характеристики

технические характеристики

арт. серия / Модель  габариты, мм вес, кг

7197 металлическаЯ щетка 245*6*19 0,085

арт. серия / Модель  габариты, мм вес, кг

5885 молоток шлакоотбойный 300 *160*50 кг: 0,5

Молоток сварщика шлакоотбойный необходим для контроля качества сварочного 
шва. Предназначен для удаления шлака и брызг, образующихся в процессе сварки.
Пружинная конструкция ручки смягчает отдачу в руку во время удара. На конце ручки 
расположено кольцо, которое позволяет удобно крепить молоток к монтажному поясу.

Металлическая щетка используется для грубой зачистки различных поверхностей от 
старой краски, ржавчины и прочих загрязнений.

арт. 7197

арт. 5885

МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ЩЕТКА

МОЛОТОК ШЛАКООТБОЙНЫЙ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ

легкость

эргономичный дизайн

износоустойчивость

эргономичный дизайн

эффективность работы

строительный инструмент

МАРКЕР-КРАСКА FTL PM-2 БЕЛЫЙ 4ММ
Арт. 8043

МАРКЕР-КРАСКА FTL PM-2 черный 4ММ
Арт. 8044

технические характеристики

серия / Модель арт.  назначение основа чернил
Тип 

наконечника
Материал 
корпуса

Количество 
чернил, гр.

Вес маркера, кг
Количество в 
упаковке, шт.

МАРКЕР-КРАСКА FTL PM-2 БЕЛЫЙ 4ММ 8043
любые 

поверхности
нитрокраска акриловый алюминий 5-10 0,02 12/144/1152

МАРКЕР-КРАСКА FTL PM-2 черный 4ММ 8044

Маркер-краска FTL PM-2 – это профессиональный маркер для работ в трудных 
промышленных условиях. Обладает высочайшей укрывистостью: краска ложится 
насыщенным, литым слоем. Содержит в себе водостойкие и термостойкие чернила. 
Клапанная система рисующего узла продлевает срок эксплуатации маркера

маркер-краска АРТ.8043/8044

алюминиевая оболочка
Подходит для работы в промышленных условиях

производство
Разметка при сборке-сварке различных конструкций

тяжелые условия
Отлично наносится на ржавые, масляные, 
грязные поверхности

Al

Узнай больше
ССЫЛКА НА САЙТ
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По всем вопросам можно отправить  

сообщение на почту: info@foxweld.ru 

Если вы хотите узнать больше информации 

посетите сайт компании

foxweld.ru


