


внутри шлифовальные 
СТАНКИ мод. 3Л227В(А)Ф2, 3Л228В(А)Ф2, ЗЛ229В(А)Ф2 

Базовая комплектация 

• Комплект электрооборудования
• Агрегат саж с магнитным сепаратором (для класса

точности А с фильтром транспортером)
• комплектный гидропривод 
• Головка внутри шлифовальная с оправкой
• Патрон трехкулачковый
• Позиционная система программного управления
с функцией УЦИ
• Устройство правки внутришлифовального круга

Наименование па а мет ов 
Предельные размеры устанавливаемой заготовки, мм: 
-наибольшая длина 
- диаметр бl!э кожуха 
-диаметр в кожухе 
Частота вращения шпинделя изделия, об/мин 
Частота вращения торцl!Вого шпинделя, об/Nин 
Угол поворота бабж изделия, град, не меее
Па�еречное перемещение шлифаваJ1ьной бабки, мм 
-за оборот лимба 
- 1-1а од1-10 дмонио. лимба 

Величина поперечной подач,� на сторону, мМ/дв. ход 
Продольное переwщение стола за один оборот маховиl<i!, мм 
Н:аибольшс�о npoдoлi,...iog ngромоща�иg стола, мм 
Диаметр гильзы внутришлифовальной головки, мм 
Предельнf&! размеры шлифовального круга по ГОСТ Р 52781-2007(тип DxlxН), мм 
габаритные размеры станка с приставным оборудованием (ДХШхВ), ми 
Масса станка с приставным оборудованием, кг 
Точность обработки образца изделия: 
-цилиндрической внутренн� поверхности: 
-круглость, мкм 
-шероховатость, мкм 
-торцевой поверхности: 
-москостность, мкм 
-шероховатость, мкм 

• Алмазный карандаш
• Обслуживающи й инструмент
• Руководство по эксплуатации

Доступные опции 

• Домкраты клиновые (комплект)
• Круг шлифовальный
• Патрон четырехкулачковый

JJtlh=Jti'k•E fJtlA:J:tb1й•f 

200 320 
400 560 
250 400 

60-1200 60-600 
5600 4000 

45 за 

0,05 0,05 
0,0005 0,0005 

0,0005-0,05 0,0005-0,5 
19 25 

560 800 
100 125 

6 1оох5ох20 6 200Х63Х76 
2910х2110х1650 3535х14б0х1870 

5300 6200 

1,6 (1) 2,5 (1,6) 
0,32 (0,16) 0,32 (0,16) 

4(3) 5 (3) 
0,63 (0,32) 0,63 (0,32) 

ЗЛ229В(А)Ф2 

500 
800 
630 

20-240 
4000 

за 

0,05 
0,0005 

0,0005-0,5 
25 

800 
125 

6 250Хб3Х76 
41б5х1760х2000 

8500 

2,5 (1,6) 
0,32 (0,16) 

5 (3) 
0,63 (0,32) 

Обращаам ваша вниманио, что вся информация в наталоrо носит сугубо справочный хараитар. Компания оставляот за собой право на тохничоскиа иэмонания 
продукции в цо11я х №дорниэации, измонония модолой и воэможныо ошибки, воэник шио при пачати катаnога. Изображоння с танков возможны с опциями. 





СТАНКИ 
горизонтально-фрезерные 
мод. 6Л82У-1, 6Л83, ГФ180,ГФ200 

Разработано в России 
Произведено в КНР эксклюзивно для ЛСП 
Гарантийное и постгарантийное обслуживание 

Базовая комплектация Доступные опции 
• Комплект электро оборудования • Головка делительная
• Оправка фрезерная
0 Лампа освещениярабочейзоны 
• Фундаментные болты
• Обслуживающий инструмент
• Руководство по эксплуатации

Наименование параметров 
Рабоцао nо,ор,,.,сть стопа (ш,,д), мм 
т -обраэныеnаэы (кол-во х ширина паэа (мм) х расстоRние между пазами (ми)) 
Наибопьшая масса о6рабатываемой детали, кг 
Продольное ПЕрсм,щенис (ручной/автоматичеа<ий режии) J<. мм 
Пооеречное Перl!МQЩQНИQ (ручной/аВТОМаТ\1Ч\!СХИЙ режии) У, мм 
8ертикапьное перемещение (ручной/автоматический режим) z. 111111 
Количоства скоростой подач 
Диапаэон скоростей подач, мм/мин: 
-rчюдольное перемещение Х 
-поперечное перемещение У
-вертмкальное перемещение z 
Расстояние от оси шлиндепR до ПОВl!рхностм рабочего стопа, мм
Наибопьшийугол поворота рабочего стола, град.
каличество скоростl!А шпиндем 
диапаэон скоростей шпиндепя, об/мин 
Мощность mавного лривода, кВт 
Габаритные раэмеры станка (ДхШХВ), 111М 
масса станка. кг 

• Стол поворотный
• Тиски станочные
• Патрон фрезерный
• Патрон цанговый (с набором цанг)
• Набор оправок
• Головка фрезерная

бЛ82У-1 бЛВЗ ГФ180 
320•1320 360><1600 420><1800 
3><18х80 3х18х80 ЗХ18х90 

550 550 800 
800/780 1020/1000 1280/1250 
300/280 300/280 360/350 
410/400 410/400 470/450 

18 18 18 

15-750 15-750 22-1100
15-750 15-750 22-1100
5,7-280 5,7-280 8,З-410 
30-440 30-440 30-500 

•45 ±45
18 18 18

30-1500 30-1500 30-1500
7,5 7,5 11 

2327х179 2х1720 2327х2067х1720 2522х2262х2047 
3300 3370 5000 

ГФ200 
420•2000 
3х18х100 

800 
1250/1230 
420/410 
480/470 

20 

10-1250 
10-1250
2,5-315
20-500

±45
20

18--1400 
11 

2614х2507х2043 
5400 

Обращаам ваша вниманио, что вся информация в наталоrо носит сугубо справочный хараитар. Компания оставляот за собой право на тохничоскиа иэмонания 
продукции в цо11ях №дорниэации, измонония модолой и воэможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Изображоння станков возможны с опциями. 



СТАНКИ 

Разработано в России 

верти кал ьно-фрезер н ые 
мод. 6n12, 6Л13, ВФ180 

Произведено в КНР эксклюзивно для ЛСП 

Гарантийное и постгарантийное обслуживание 

Базовая комплектация Доступные опции 
• Комппект эпектрооборудования • Гоповка депительная
• Оправка фрезерная • Стол поворотный
• Лампа освещения рабочей зоны • Тиски станочные
• Фундаментные болты • Патрон фрезерный
• Обслуживающий инструмент • Патрон цанговый (с набором цанг)
• Руководство по эксплуатации
• Защитный экран 

Наименование п амет ов 
Рабочая поверхность стола (ШхД), им 
Т-образl!Ьlе пазы (кол-во х ширина паза (мм) х расстояние меЖ/Ji/ пазами (мм)) 
Наибольшао масса обрабап.il!аl>МО� доr.,ли, кг 
Продольное nер!!мещение (ручной/автоматический режим) Х, мм 
ПопеРQЧное п�мещение(ручной/автоматнческий режим) У, мм 
В•ртинальное перем•щение (ручной/автоматичесний режим) Z, мм 
Количюво скоростей подач 
Диапаэон скоростей подач, мм/мин: 
- продол,ное перемещение х 
- попер!!Чное перемещение У 
- вертикальное пер!!мещение z 
РаспоянИQ от торца шпинделя до рабочей rо8'!рхности стола, мм 
Наибольший угол поворота вертикальной фрезерной головки, град. 
Количество скОРОСТей шnинделя 
Диапаэон скоростей шпинделя, об/мин 
Мощность главного привода, квт 
Габаритные размеры станка (д,,Ш><В), мм 
масса станка, кг 

• Набор оправок
• Втулки переходные

Фif 
ЗООх1250 

Зх14хб3 

250 

750 

265 

410 

12 

15-ВОО 

15-800

6-270 

60-470 

±45 

12

35-1600 

4 

165Ох154Ох1920 

1650 

''" :[••}t:1• 
ЗбОхlбОО 420><1800 

3х18Х80 Зх18х90 

550 800 

1020/1000 1280/1250 

300/280 360/350 

410/400 470/450 

18 1В 

15-750 ZZ-1100 

15-750 22-1100 

5,7-280 8,3-410 

50-460 40-510 

±45 ±45 

18 1В 

ЗО-1500 ЗО-1500 

7,5 11 

2307х2067х2096 2522х2265х2432 

3370 5100 

Обращаом Взшо вниманио, что вся информация в каталого носит суrубо справочный характор. Компания оставляоr э.а собой право на такничоскио измонония 
продукции в цоляк модорнизации, измонgния модолой и возможныо ошибки, возиикшио при поча1и каталога. Изображония станков возможны с опциями. 
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СТАНОК 
фрезерные широкоуниверсальные 
мод. 67Л25ПФ2

Наименование параметров 
Рабочая поверхность стО11а (ШхД), мм 
Т-о6разные пазы (нол-во х ширина паза (мм) х расстояние между 
пазам и (мм)) 
Наибольшая масса обрабатываемой детали, кг 
Продольноо n<>рс,меЩС!НИ<> (руцной/;,втом:пицС!сний рюним) Х, мм 
Поперечное перемещение (ручной/автоматический режим) У, мм 
Вертикальное перемещение (ручной/автоматический режим) Z, мм 
Наибольшее расстояние от оси горизонтапьного шпинделя 
до рабочей поверхности стопа, мм 
Расстоянне от торца вертикального шпинделя до рабочей 

поверхности стола, мм 
Пределы уснорежых подач шпиндельной бабки, мм/мин 
Пределы рабочих подач шпиндельной бабки, мм/мин 
Пределы скоростей вертнкального шпинделя, об/мин 
Пределы скоростей горизонтального шпинделя, об/мин 
диапазон скоростей вертикального и горизонтального шпинделей 
Количество подач шпиндельной бабки 
мощность главного привода, кВт 
Габаритные размеры станка (ДХШХВ), мм 
Масса станка, кг 

б7Л25ПФ2 

800><320 

5х14х50 

280 

400 

320 

440 / 450 

595 

60-500

2000 

2-1200

70-3150

70-3150

Базовая комплектация 
• Комплект электрооборудования
• Головка фрезерная вертикальная
• стол угловой г оризонтальный
• Лампа освещения рабочей зоны 

• Поддон для стружки
• Обслуживающий инструмент

• Руководство по эксплуатации 

Доступные опции 
• Головка делительная
• стол поворотный
• Тиски станочные

• Патрон сверлильный
• Патрон цанговый (с набором цанг)
• Оправки для кр11пл�:1ния фр1!3

(комплект)
• Втулки переходные (комплект)

б7Л25ПФ3 

800х320/650х250 

7><14х63 

280 

520 

380 

430 

530 

160-550 

5000 

2 ... 3000 

60-3800

60-3800

2 
Бесступенчатое регулирование 

4 
1685><1660><2200 

2 
Бесступенчатое регулирование 

5,5 

1950><2200><2100 

1450 1926 

Обращаом ваша вниианио, что вся инсf;юрмация в катапого носит сугубо справочный характор. Компания оставляот за собой право на тохничаскио иэмонония 
продукции в цо11ях №дорнизации, измонония модолой и возможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Из.ображоння станков возможны с опциями. 
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СТАНКИ 
вертикально-сверлильные 
мод. 2Л125, 2Л135 

Разработано в России 
Произведено в КНР эксклюзивно для ЛСП 
Гарантийное и постгарантийное обслуживание 

Базовая комплектация 

• Комплект эпектрооборудованиs:�
• Патрон сверлильный

Доступные опции 

• Тиски станочные
• Поворотный стол

• Защитный экран
• Втулки переходные (комплект)

• Патрон длs:� быстросменного инструмента
с комплектом втулок

• Обслуживающий инструмент
• Ру ководство по эксплуатации
• Светильник местного освещениs:�
• Защитный экран
• Система подачи саж

наименоваю,е па амет ав 'J :,· ZЛ125 плюс 
Максимал,ный диаметр сверnения в стали, мм 32 35 
Максимал,ный диаметр нареэаемоА резьбы, мм М22 М22 
Перемещение пинопи шпинделя, мм 155 155 
Расстояние от оси шпинделя до центра стойки 320 320 
максимал,ное расстояние от торца шnинделя допола,МJоt бZО 625 
максимал,ный ход стола, мм 49:1 560 
Угол n оворота рабочего пола, град. ±45 ±45 
Количr:ктgо сноростС!й шпи �ДС!ЛR 12 Б12соупо�ч;по12 

регулирование 
диапазон скорос11!Ашnиндмя 125-ЗОЗО 65-460; 460-ЗZSO
Количество ступеней подач шпинделя з з

диапазон подач, ММ/Об 0,1/ 0,2/ о,з 0,1/0,Z/О,З
РаJмеры рабочей поверхнос111 стола (,QxW), мм 500Х420 500х420
Мощностьглавно то при вода, кВт 1,2 1,5 
ГабаритньЕ раJмеры станка (АхШХВ), NM 880х515х2220 870х570х2140
Масса станка, кг 430 600 

Ш@Ь di@�i,IФ•I 
50 50 

М24 мзо 
200 220 
З60 360 
590 550 
sзо 530 (автомат. 410) 
±45 ±45 
12 Бскступсшч;атоg 

реrулироеание 
52-1400 50-2200

4 б 

0,1-0,4 0,08-0,5 
58Ох4б0 580х4б0 

2,2 з 

940хб80х2405 970хб80х2З40 
650 670 

Обращаам Ваша вниманиа, что вся информация в каталого носит суrубо сnравочныА характор. Компания оставляотза собоА право на тохничоскиа измонония 
продукции в цо11ях модорнизации, измонония МОДQЛОЙ и возможныа ошибки, возникшио при пачати ката11оrа. Изображония станков возможны с опциями. 



СТАНОК 
верти кал ьно-сверлил ьн ые 
мод. 2Л132 

Базовая комплектация 

• Комплект электрооборудования
• Патрон сверлильный
• Защитный экран
• Втулки переходные (комплект)
• Обслуживающий инструмент
• Руководство по эксплуатации
• Светильник местного освещения
• Система подачи саж

наименов3Ние паращтров 
Максимаn.ный диаметр св1р11ния в шли, мм 
Макс11маn.ный диаметр нарезаемой ршбы, мм 
Перемещение ПИНО!И ШПИНДIЛ� мм 
Расстояние от оси uлинделя w центра стойки 
Мащ:имаn.ное рашояниеопорца шпинделядосrола, мм 
Максимаn.ный ход стола, мм 
Угол поворота рабочего стола, град. 
КОЛИЦ'1ПIЮ СКDрОСТQЙ ШПИ�Д'!ЛR 

диапазон скоростей шпинделя 
Ко11ичестоо ступе не� подач шпинделя 
диапаэо н подач, мм/об 
Размеры рабочей поверхнош стола (ДхШ), мм 
Мощность mавного привщ:�а1 кВт 

Габаритные размеры шнка (ДхШхВ), мм 
масса станка, нг 

Доступные опции 

• Тиски станочные
• Поворотный стол 
• Патрон для быстросменного инструмента

с комплектом втулок

2/1132 

з; 

мзз 

250 

300 

750 

300 

12 

31,5-1400 

9 

0,1-1,б 

500х500 

4 

1110х870х2б80 

1ZaJ 

Обращаом Вашо вниманио, 4ТО всR "нформация в каrалоrо носит суrубо справочный характор. КомпаниR ос:тавляот за собой право на то.1<ничоскио и:эмон;,ния 
продукции в цолях модорнизации, измонония модолflЙ и возможны о ошибки., возникши о при почати каталога. Иэображония станков возможны с опциями. 

с 



СТАНКИ 
радиально-сверлильные 

мод. 2Л540, 2Л550, 2Л554, 2Л563, 2Л580 

Базовая комплектация 
• Комплект оборудования

• Патрон сверлильный
• Коробчатый стол
• Втулки переходные (комплект)
• Клин
• Лампа освещения рабочей зоны 
• Болты анкерные (комплект)
• Обслуживающий инструмент
• Руководство по эксплуатации

Наименование параметров 
Максима11,ный диаметр сверления в стали 45, мм 
МансимаЛ1,НЫй диаметр сверления в чугуне (СЧ20), мм 
Диаметр нарезаемой резьбы в стапи 45, ми 
диаметр нарезаемой резьбы в чугуне (СЧ20), мм 
Максима11,ный ход шпинделя, мм 
Расстояние от колонны до оси шпинделя, мм 
Расстояние от торца шпинделя до основания нижнего стола, мм 
Регулирование скорости шпинделя 
Диапазон [Коростей шпинделя, об/мин 
Ч�о стуn,н.н�й ПОДdЦ ШПИ�ДQЛR 

диапазон подач шпинделя, мм/об 
Угол поворота консоли, град. 
П'=!рQМQЩООИQ ШП1-4�ДQЛR �;а ОДИ� оборот лимб�t мм 
Мощность главного привода, нвт 
Габаритные размеры станка (ДхШхВ), мм 
Масса станка, кг 

lJ�1-1• 
40 
52 
М32 
М32 
260 

300-1300 
300-1200 

Бесступенчатое 
54-2150 

4 

0,1-0,63 
±180 
122 

2,2 
2070х870х2570 

2400 

Доступные опции 
• Тиски станочные

• Поворотный стол
• Патрон для быстросменного инструмента 

с комплектом втулок
• Патрон резьбонарезной с комплектом втулок
• Патрон цанговый с комплектом цанг

hli• JjЩф 
50 54 

бО 53 
М40 М4б 
М4б М52 
280 315 

350-1400 350-1500 
350-1200 350-1250 

Бесступенчатое Бесступенчатое 
38-275; 275-2000 38-2000 

б в 

0,08-0,83 О,Об-1 
tl80 ±180 
122 122 

3 4 
2250Х1025х2300 2490х1050х2780 

2300 3500 

2Л563 2Л580 
бЗ во 

72 105 
М4б М52 
М52 МбО 
315 400 

350-1500 450-2550 
350-1250 400-1620 

Бесступенчатое Бесступенчатое 
38-2000 30-220, 192-1400 

в в

0,06-1 0,06-1,38 
tlВO ±180 
122 151 

5,5 7,5 
2490х1050х2780 З590х1250х35ЗО 

3500 7000 

Обращаом ваша вниианио, что вся инсf;юрмация в катапого носит сугубо справочный характор. Компания оставляот за собой право на тохничаскио измонония 
продукции в цо11ях №дорнизации, измонония модолой и возможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Из.ображоння станков возможны с опциями. 



СТАНКИ 
верти кал ьно-сверлил ьн ые настал ьн ые 
мод. P-l75M, ЛС-25, ЛС-35 

Разработано в России 
Произведено в КНР эксклюзивно для ЛСП 

Гарантийное и постгарантийное обслуживание 

Базовая комплектация 
• Комплект электрооборудования
• Патрон сверлильный
• Защитный экран 
• Втулки переходные (комплект)
• Обслуживающий инструмент
• Руководство по эксплуатации

Доступные опции 
• Тиски станочные
• Тумба

Наимо"ова"и• па амот ов I Р-175М ЛС-25 
НаиболЬ111иА диаметр сверления, мм 
НаиболЬ111ий диаметр наР'!заемой Р'JЭ.Ьбы, мм 
ПQР4МQЩQ�ИQ nи�и ШПИ�МА1 мм 
Расстояние отторца шпинделя до основ;�ния, мм 
Расстояние от оси wпиндмя до колонны. мм 
Раам,р рабочей nоверхнос"' стола, 111м 
l<омичюво диапазонов вращения шпинделя 
Чааота вращения шпиндмя, об/мин 
мощность главного привода, нвт 
Габаритные размеры стан на (ДхШХВ), мм 
Масса станка, нг 

СТАНКИ 

16 25 
MlB 

100 110 
510-610 650 

1В0 240 
280хЗ10 З10хЗ20 

6 6 
290-2000 125-2825

0,75 0,75 
6ВОХ390Х1050 700х460Х1425 

108 220 

сверлил ьно-фрезерн ые 
мод. СФ5025Т, СФ5025, СФ5035, СФ3525 

Разработано в России 

,,., 
35 
М22 
155 
655 
320 

З70хЗбО 
12 

125-3030
1,2

В10Х460х1640 
340 

Произведено в КНР эксклюзивно для ЛСП 
Гарантийное и постгарантийное обслуживание 

Базовая комплектация 
• Комплект электрооборудования
• Патрон сверлильный
• Защитный экран
• Втулки переходные (комплект)
• Оправка для фрез
• Клин
• Обслуживающий инструмент
• Руководство по эксплуатации

Доступные опции 
• Тиски станочные
• Патрон цанговый (с набором цанг)

Наименоаанv�е параметров СФ5025 / 5025Т СФ50З5 Плюс СФЗ525Плюс 
Максимальный диаметр сверления, мм 50 50 35 
Диаметр нарезаемой реэьбы, мм М27 мзо М20 
Расстояние от торца шпиндмя до рабочей поверхности стола, мм 590 /710 550 550 
Максимальный ход шпинделя, мм 240 200 190 
Угол поворота сверлильной головки, град ±45 
К оличество скоростей шпинделя 12 Бесстуnе,14атое Бесступенчатое 

реrулирование реrулирование 
диапаэ(Jj скоростей шпинделя, об/мин 52-2050 55-348; 348-2200 65-46(}. 460-3250 
Количество подач 4 6 3 
диапаэ(Jj подач, мм/об 0,1-0,4 0,08-0,5 0,1; О, Z; 0,3 
Размеры рабочей поверхности сrола (ДхШ), мм В00х280 960,340 100,2во 
Максимальное перемещение стопа по осям Х/У, 111м 450 /280 450/340 350/280 
Мощность главного привода, хВт 2,2/2,8 3 1,5 
r.абаритные рааморЬI станна (ДхШхВ), мм 1250х1230Х2420 /1380х12ЗОХ2700 1600х1450Х2420 1350х1150х21б5 
Масса станка, кг В50/950 1600 1460 

Обращаом Sашо вииманио, что всА информация в каrалоrо носит суrубо справочный >Qрактор. Компания оставляот за собой право на токничоскио измонония 
продукции в цолях модорнизации, измонония модолgй и возможны о ошибк� возниншио при почати каталога. ИэображС!ния станков возможны с опциями. 
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СТАНКИ 
точильно-шлифовальные 
мод. ЛТШ-l, ЛТШ-2, ЛТШ-3, ЛТШ-4 

Наименов.ние параметров 
Частота враЩ11ния вала, об/иин 
МаксимаJ1ы-tая скорость ро.зания м/с 
llloщнom ЭЛе«ТрОАВИГi!ТQЛR, кВт 
РежущиАинструмент по ГОСТ Р 52781-2007 на керамической свя1ке 
-тип 

- наружный диаметр круга, им
- высота круга, мм
- посадочный диаметр, мм
-диаметр изнощенного круга, мм
высота ЦQнтров кругов от основания, мм
Габаритные размеры станка (ДхШхВ), мм 
lllacca станка, кг

,,, ..• 
3000 
11,5 
0,37 

1 
150 
20 
зz 

во 

163 
З80х2ЗОхЗОО 

20 

Базовая комплектация 
• Круги шлифовальные - 2 шт.

• Защитный экран

• Блокировка вращения круга

• Светильник местного освещения

• Руководство по :эксплуатации

Доступные опции 
• Установка пылеулавливающая

, .... , , ..... ,1,.sw 
1500 1000 1400 
23,5 20 30 

2,2 з 7,5 

1 1 1 
300 400 400 
40 40 (50) 50 
76 127 zоз 

150 240 240 
820 950 950 

500х4В5х1180 бб0хб00х1370 В10х475х1400 
102 142 zzs 

Обращаом вашо вниманио, что вся информация в каталого носит суrубо справочный характар. Камлания оставляат .за собой право на токничоскиа юмонония 
продукции в цолях модорнизации, измонония модалgй и возможны а ошибк� возниншио при почати каталога. ИэображС!ния станков возможны с опциями. 

с 



СТАНКИ 
для испытания на прочность абразивных кругов 
мод. СИПВООЮЛ, СИП800К2Л 

Базовая комплектация 

• Запчасти и приспособления (шайбы, фланцы, втулки, ремни)
• Руководство по эксплуатации

• Приспособление для установки круга в камеру

На.именование параметров 
Количество шпинделей 
Количество испытательных камер 
предельная частота вращения шпинделя, об/мин 
Регулирование частоты вращения шпинделя 
Скорость пробного пуска Vpr•, м/с 
Мощность электродвигателя вращения, кВт 

Размеры испытываемых кругов, м�, 
наружный диаметр 

максимальная высота 

Габаритнь� раэмеры станка (ДХШхВ), мм 
М;асса СТdИК3· t КГ 

•vpr = vs•f, где Vs - предельная рабочая скорость, f - коэффициент пробного пуска: 
1,3 -при предельной рабоче11 скорости круга 32-50 м/с 
1,2 - при предельной рабочел скорости круга 63-ВО М/с см. ГОСТ Р 52588-2011 

СИПВООК1Л 

10000 
бесступенчатое 

42-96 
11 

150-800 

200 

1220х124бх1350 
1220 

CИ;-JB00l<ZЛ 

2 

2 
10000 

с дискретностью в 1 об/мин 
42-96 

Малая камера: 5,5 
Большая камера: 11 

Малая камера: 150-300 
Большая камера: 350-800 

Малая ка.мера: 100 
Большая камера: 2.00 

18б0х1250х1550 
2000 

Обращаам ваша вниманио, что вся информация в наталоrо носит сугубо справочный хараитар. Компания оставляот за собой право на тохничоскиа иэмонания 
продукции в цо11ях №дорниэации, измонония модолой и воэможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Из.ображання станков возможны с опциями. 



Станочная оснастка и запасные части к станкам 

Сепараторь1 магнитные для оч истки СОЖ мод. СМЛ 
Предназначены длR автоматической очистки смазочно-охлаждающих жидкостей 
от мелких металлических частиц в смеси с абразивным или другими немагнитны­
ми частицами, что обеспечивает повышение чистоты обработки детали. 
Сепараторы обеспечивают очистку водных эмульсий на основе минеральных 
масел. 

Наименоеание п.раметров 
Номинальный расход, n/мин 
Мощносn. эг,ектродвигателя, кВт 
частота вращения вала эnепродвигателя, об/мин 
Габаритные размеры (ДхШхВ), мм 

◄Ф!111•
50
0.12

1000
315х250х340 

◄Ф•10i•I• jфQ0�1• 
100 150 
0,12. 0,12 

1000 1000 
440х250х340 550х250ХЗ40 

Устройство для статической балансировки шлифовальных кругов 

мод. ЗД722.416.ООО 
Применяются для балансировки шлифовальных кругов и фрез. 

Ма ки овка n испособЛРная 
наибольший диаметр балансИ!)Уl!мого круга, мм 
Габаритные размеры, мм 
М.1:сс.а прмаюсобп�..�ия1 кr 

эдm 416 000-02 ЗД722 416 000-01 -Wil11tlllt!•■ Шil•J• 
400 

З90х280х280 
30 

520 600 900 

З90хЗЗОхЭJО З90ХЗSОХЗ20 ЗбОХЗЗОх510 
60 80 85 

Приспособление для правки шлифовального круга под углом мод. ЗД722.ПЗ2 
ПриспособлениR длR правки шлифовального круга под углом применRютсR длR 
подготовки шлифкруга к работе. 

Ширина правки К17fга, мм 
Наибольший yron наклона nравни, град 
габаритные раэ�1еры (дхшхв), мм 
Масса приспособления, кг 

ЗД722ЛЗ2 
75 

60 
ZOSXZZOXlZO 

9,8 

Приспособление для правки шлифовального круга по радиусу 

мод. ЗД722.П35 
ПриспособлениR длR правки шлифовального круга по радиусу применRютсR длR 
подготовки шлифкруга к работе. 

Габаритные размеры (ДхШхВ), мм 
Масса приспособления, кг 

ЗД722Л35 

39бх1 б0х240 
16,5 

Домкраты клиновые мод. ЗД722.415.ООО 

Предназначены длR выставлениR станков, необходимого длR точности работы. 
С помощью домкратов этого типа обеспечиваетсR вертикальное перемещение 
станины станка с точностью до 0,01-0,03 мм. 

Наименование параметров 
Груэоподъемноаь, кг 
Диаn;по1-1 рgгулироо;н.щR, мм 

- минимальная высота 
- максимальная высота 

Запасные части 

• Насосы пластинчатые
• Насосы центробежные длR сож

• Баки СОЖ (с фильтром
транспортером или без)

• Баки смазки
• Фильтры ФГМ
• Гидростанции
• Маслостанции
• Шарика-винтовые пары
• Оправки длR балансировки

шлифовального круга

ЗД722.415 

1000 

49 
56 

• Устройства длR правки шлифовального
круга алмазным роликом

• Сельсин-датчики
• Шлифовальные круги (в ассортименте)
• Комплекты манжет гидроцилиндра
• Шпиндельные узлы
• Планшайбы
• Ленты защиты направлRющих
• Фланцы шлифовального круга в сборе

Обращаом Взшо вниманио, что вся информация в каталого носит суrубо справочный характор. Компания оставляоr э.а собой право на такничоскио измонония 
продукции В ЦОЛRХ модорнизации, ИЗМQНQНИЯ МОДОЛОЙ И ВОЗМОЖНЫQ ошибки, ВОЗИИКШИQ при ПQЧ31И каталога. ИзображонИR станков возможны С опциями. 
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ПЛИТЬI 
прямоугольные магнитные мелкополюсные 

пмм / пммз 7208 

Особенности 

пмм 

Межполюсное расстояние 
Z (О,5+1,5) 

• Поперечное расположение полюсов

пммз 

Межполюсное расстояние 
4 (1+3) 

• Полюса шириной з (1,5) мм изготовлены и з  стали, а зазор между ними
величиной 1 (0,5) мм заполнен латунью

• Идеальны для мелких деталей благодаря малому меж полюсному расстоянию
• Удельная сила притяжения не менее 60 Н/см2
• Рым-болты для транспортировки в комплекте (для плит с весом от 25 кг)
• Упорные планки для дополнительной фиксации заготовки в комплекте

Модель 

ПММ/ПМ\13 7208-0001 
ПММ/ПМl11\З 7208�3 

ПММ/ПММЗ 7208-0i09 
ПММ/ПММЗ 7208-0011 

ПММ/ПММЗ 7208-0113 
ПММ/ПММЗ 7208.()117 

ПММ/ПМ\13 7208-0017 
ПММ/ПММ3 7208-0019 

Ширин.J В), мм Длина(L, мм Высота (Hl мм Масса, кг 
100 zso 48 10 
125 400 48 zo 

200 400 54 35 
200 630 58 57 

zoo 450 5 3  38 
320 630 58 92 

3ZO 800 63 1Z7 
3ZO 1000 63 158 

Обращаом Sашо вииманио, что всА информация в каrалоrо носит суrубо справочный >Qрактор. Компания оставляот за собой право на токничоскио измонония 
продукции в цолях модорнизации, измонония модолgй и возможны о ошибк� возниншио при почати каталога. ИэображС!ния станков возможны с опциями. 
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ПЛИТЬI 
синусные поворотные 

магнитные 

Синусные поворотные плиты предназначены для закрепления деталей из ферромагнитных материалов при 

обработке на металлорежущих станках под различными углами. 
Двухповоротная плита состоит из трех основных узлов: нижнего основания, средней поворотной плиты, 

магнитной плиты. 
Одноповоротная плита - из двух узлов: нижнего основания и магнитной плиты. 

Поворотная ось изготовлена из стали, основание - из чугуна или стали. 
Плита магнитная включается поворотом съемной рукоятки на 1во·. Выключение плиты осуществляется обрат­

ным действием. 

Особенности 

• высокая точность обработки и надежный зажим заготовки благ одаря неи3менной силе действия

магнитного поля
• удельная сила притяжение - 50 Н/см2

ПарамР 1 
РазМЕр рабочей ПОIЩ)ХНОСТИ (ДхШ} MN 

Угол поворота в про.щ:,льном направлении, град 
Угол поворота в ПОПРрQЧНОМ направл�-. град 

Масса, кг 

WW1•1•0•i•i•@MM1IФIФ■ll•1i•@IMMilФ!❖■ll•JiFOMMМIФIФIIJ•I•IIOM 
125х400 200х400 200х450 200хбЗО 

0-45 0-45 0-45 0-45 

0-45 

� М � D 

Обращаам ваша вниманио, что вся информация в наталоrо носит сугубо справочный хараитар. Компания оставляот за собой право на тохничоскиа иэмонания 
продукции в цо11ях №дорниэации, измонония модолой и воэможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Изображоння станков возможны с опциями. 



ПЛИТЬI 

%!

w 

Особенности 

электромагнитные 

мелкополюсные ПЭМ 

r+, 

r-
.. 

{ 

-�-

г+,

Меж полюсное 

расстояние 
4,5 (3+1,5) 

• Плиты имеют адаптерную крышку, набранную иэ чередующихся стальных и латунных полос, склеенных
по специальной технологии, что обеспечивает высокую влагонепроницаемость и передачу магнитного
потока с минимальными пон1рs:1ми

• Удельная сила притяжения не менее 50 Н/см2
• Срок эксплуатации не менее 10-12 лет

модель lliШJ.iMW№IФM 
пэм 7208-0058 200 

пэм 7208-0059 200 

пэм 7208-0060 200 

пэм 7208-0063 320 

ПЭМ 7208-0064 320 

пэм 7208-0066 320 

пэм 7208-0068.()1 400 

пэм 7200-0068 400 

пэм 7208-0069 400 

пэм 7208-0072 500 

пэм 7206-0072-01 500 

Длина (L), мм I Высота (Н), мм 
400 130 

450 130 

630 110 

630 130 

800 130 

1250 120 

800 130 

1000 120 

1250 120 

1250 125 

1000 130 

#iifl3 
50 

110 

125 

135 

195 

385 

210 

385 

350 

440 

350 

Обращаом Взшо вниманио, что вся информация в каталого носит суrубо справочный характор. Компания оставляоr э.а собой право на такничоскио измонония 
продукции в цолях модорнизации, измонgния модолой и возможныо ошибки, возиикшио при поча1и каталога. Изображония станков возможны с опциями. 
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ПЛИТЬI 
электромагнитные ПЭ 

Особенности 

• Поперечное распопожение полюсов
• Удельная сила притяжения не менее 40Н/см2
• Цельнометаллический корпус
• Долговечны и герметичны
• Рым-болты для транспортировки в комппекте (для плит с весом от 25 кг)

12 
_:_j 18 

itШИ3,i-
пэ 2045 

ПЭ2550 

ПЭ30б0 

ПЭ 7208-0060 

пэ 7208-0063 

пэ 7208-0064 

пэ 7208-0065 

пэ 7208-0066 

пэ 7208-0068-01 

пэ 7208-0069 

пэ 7208-0070 

пэ 72.06-0070-01 

пэ 7206-0076-{)1 

пэ 7208-0079 

UGИФI-
эмп 7208-{)059 

эмп 7208-0060 

эмл 7208-{)061-01 

эмл 72.08-0062-01 

эмп 7208-{)063 

3МП 7208-{)065 

ЭМП 7208-ООбб 

эмп 7208-{)068-01 

Модмь 
пэ 7108-0061 

пэ 7108-{)062 

■••1,1@ffii@Jl'8M•6iiii€i.1I\ШIIM:.J§li•lilШPW
200 450 105 

250 500 105 

зоо 600 105 

200 630 110 

320 630 110 

320 800 110 

320 1000 110 

320 1250 110 

400 800 110 

400 1250 110 

400 1600 110 

400 2000 110 

600 1000 110 

630 2000 110 

W!w·JtGUl•fiФИ■MJ6iili&IANhlSMM:.15i◄•lfliiM�l�M 
200 

200 

2.50 

300 

320 

320 

зzо 

400 

Диаrvет (D), им 
800 

1000 

450 

630 

500 

600 

630 

1000 

1250 

800 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

Высота (Н , мм 
130 

130 

ФЫ◄iМЗ 
51 

75 

106 

72 

115 

145 

167 

231 

182. 

290 

375 

460 

338 

726 

Фhi◄s:19 
56 

75 

75 

106 

124 

192 

240 

190 

Масса, кг 
350 

500 

Обращаом ваша вниианио, что вся инсf;юрмация в катапого носит сугу бо справочный характор. Компания оставляот за собой право на тохничаскио измонония 
продукции в цо11ях №дорнизации, измонония модолой и воэможныо ошибки, воэникшио при пачати катаnога. Изображоння станков возможны с опциями. 



ПЛИТЬI 
электроимпульсные ЕРМ 

Особенности 

• Надёжная равномерная фиксация
• Безопасность и энергосбережение
• Лёгкость в управлении и высокая производительность
• Компактность и простота в обс луживании

Описание 

• Сила притяжения элекrроимпульсной плиты не ослабевает с течением времени
• В сравнении с обычной электромагнитной плитой электроимпульсная плита требует на 95% меньше

электроэнергии
• Электронный блок управления электроимпульсной плитой позволяет изменять силу притяжения плиты,

что позволяет подобрать такую силу притяжения, которая обеспечивает надёжную фиксацию детали,
но не допускает её деформации

• Возможность использования удлинителей полюсов (поставляются по спец. заказу) позволяет закреплять
на плите детали сложной формы, имеющие ступенчатую нижнюю поверхность

модель 
ЕРМ2347 

ЕРМ2362 

ЕРМ23П 

ЕРМ2Э92 

ЕРМ2310б 

ЕРМ3032 

ЕРМ3047 

ЕРМ 3062 

ЕРМ3077 

ЕРМ 3092 

ЕМР30106 

ЕРМ4132 

ЕРМ4147 

ЕРМ41б2 

ЕРМ41П 

ЕРМ4192 

ЕРМ 41106 

ЕРМ4932 

ЕРМ4947 

ЕРМ4962 

ЕРМ4977 

ЕРМ4992 

ЕРМ49105 

ЕРМ 6032 

ЕРМб047 

ЕРМбОб2 

ЕРМб0 77 

ЕРМб092 

ЕРМ 60105 

Ширина 8 , мм длина L, мм Высота Н мм Масса, кг 
230 470 68 55 

230 620 68 75 

230 770 68 90 

230 920 68 110 

230 1060 68 125 

300 320 68 50 

300 470 68 75 

300 620 68 95 

300 770 68 120 

300 920 68 140 

300 1060 68 165 

410 320 68 70 

410 470 68 100 

410 620 68 130 

410 770 68 160 

410 920 68 195 

410 1060 68 ио 

490 320 68 80 

490 470 68 120 

490 620 68 155 

490 770 68 195 

490 920 68 230 

490 1060 68 265 

GOO 320 68 100 

600 470 68 145 

600 620 68 190 

600 770 68 235 

600 920 68 280 

600 1060 68 320 

Обращаом вашо вниманио, что вся информация в каталого носит суrубо справочный характар. Камлания оставляат .за собой право на токничоскиа юмонония 
продукции в цолях модорнизации, измонония модалgй и возможны а ошибк� возниншио при почати каталога. ИэображС!ния станков возможны с опциями. 

с 





Позиционнан система программного управленин 
(разработка Липецкого станкостроительного предприsпин) 

,-------------0------------"t'"l,_ ____________ _..V 

• НоваR система программного уnравлениR разработана на базе промышленного контроллера, сенсорной
панели оператора и сервоприводов фирмы DeltaElectronics.
• Разработанный алгоритм ручного и автоматического режимов шлифования, упрощает работу оператора.
• Разработанный интерфейс сенсорной панели обеспечивает интуитивно-понRтное взаимодействие оператора
со станком.
• Введение существенных изменений в кинематике станка в связи с отсутствием необходимости в сложных
механических передачах, что значительно упрощает станок в эксплуатации.
• Устранена гидравлическая система поперечной подачи колоны. Функция установочных перемещений и авто­
матических подач колоны шлифовальной бабки реализуется посредством сервопривода.
• Уста новл 12н цифровой датчик положения стола, что позволило значительно уп растить установку границ маят­
никового режима стола по принципу «подвел и указал».
• Также в новой системе управления заложен алгоритм компенсации перебега стола, позволяющий изменять 
скорость движения стола, не влияя на положение точек реверса.

Разработанная система программного управления позволяет оператору станка повысить скорость наладки 
ручных режимов шлифования на штучные и мелкосерийные детали, а высокая точность позиционирования 
сервоприводов позволяет сохранить повторяемость выхода на заданный размер и осуществлRть поперечные 
микроподачи. Гибкость автоматических режимов позволяет оперативно настраивать циклы шпифованиR на 
обработку серийных и мелкосерийных партий деталей. 
Автоматический режим шлифования позволяет настроить оптимальный алгоритм обработки детали. 
Оп12ратору доступ1-1ы таки12 оп12рации, как, 
• Действия при старте цикла (включение вращения шпинделя, саж, пуск маятникового движения стола, уско­
ренный подвод шлифовального круга в заданную координату и т.д.);
• Действия по окончании цикла (выключение вращения шпинделя, саж, стоп маятникового движения стопа,

выход в зону загрузки, отвод шлифовального круга в заданную координату и т.д.). 

с 
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У оператора появилась возможность сохранять настройки режимов шлифования на различные детали, что 
значительно повышает производительность при штучном и мелкосерийном производстве. 

Задать 
Гi>3НИI \Ы ПО Х ,L 

Развитая система выдачи аварийных сообщений и сообщений о неверных действиях оператора значительно 
упрощает станок в обслуживании и эксплуатации. 
Замена гидравлического привода поперечной подачи на сервопривод и установка сервопривода на вертикаль­
ную подачу шлифовальной бабки поз волили отказаться от устаревших механических маховиков и заменить их 
на электронный маховик фирмы Autonics с выбором коэффициента умножения. 
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