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Будучи поставщиком комплексных решений для обработки кабелей 

и гофрированных трубок, компания M etzner обладает высококвали-

фицированной командой инженеров с многолетним опытом и со 

знанием того, как удовлетворить потребности заказчиков. Наша 

компания предоставляет убедительные и революционные реше-

ния, с помощью которых заказчики достигают своих целей по затра-

там, качеству и объему выпуска продукции.

Полный спектр наших машин для обработки кабелей, проводов и

ггофрированных трубок начинается с недорогих машин для мерной 

резки и заканчивается полностью автоматическими линиями по об-

работке продукции. Модульная конструкция всех наших машин об-

легчает быстрое наращивание производственных мощностей и об-

ратную совместимость оборудования. С компанией M etzner заказ-

чик сможет решать не только сегодняшние проблемы, но и будет 

готов к вызовам будущег

Б лагодаря активной деятельности нашей компании во множестве

раразличных отраслей мы хорошо понимаем высокие требования, предъяв-

ляемые к оборудованию для мерной резки, зачистки и опрессовки прово-

дов. В настоящее время превосходное качество реза, высокая точность при 

отмеривании материала по длине и повышенная производительность счи-

таются стандартом. Компания M etzn er расширяет границы этого стандарта, 

предлагая оборудование для полной автоматизации процесса.

Д ля этого, например, можно использовать роботизированные манипулято-

ры, предназначенные для снятия смотанных кабелей с намоточных 

устройств после завершения обработки, связывания их в бухты и перемеще-

ния на склад. И ли можно использовать автоматические печатающие и мар-

кирующие системы, намоточные и сортировочные устройства, решения для 

упаковки со встроенным контролем качества и автоматическим документи-

рованием. А. втоматизация процесса не только увеличивает эффективность, 

но и часто более экономична, чем можно подумать.

ЭФФЕКТИВНАЯ ТОЧНОСТЬ
П О СТА В ЩИ К  СИ СТЕМ  Д Л Я П О Л Н О Г О  И  К О М П Л ЕК СН О Г О  П Р И М ЕН ЕН И Я
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Обработка проводов и кабелей

К омпания M etzner предлагает много решений для обработки кабелей сечением 

от 0,14 мм2 до 6,0 мм2, проводов (сечением до 2 мм2) или для обжима концов 

кабелей (сечением от 0,5 мм2 до 2,5 мм2). Дополнительную информацию см. на 

стр. 5 и 15.

Обработка одножильных кабелей

Для обрабДля обработки гибких одножильных кабелей сечением от 10 мм2 до 240 мм2, ис-

пользуются машины M etzner серий A M  3000 и A M  5000. Дополнительную инфор-

мацию см. на стр. 6 и 12.

Обработка многожильных кабелей

Для обработки многожильных кабелей диаметром от 2 мм до 30 мм компания 

M etzner предлагает оптимальные решения на основе машин, обладающих выдаю-

щимися характеристиками. Дополнительную информацию см. на стр. 6 и 10.

Обработка экранированных кабелей

Для многоступенчатой обработки экранированных кабелей, таких как гибридные 

или коаксиальные кабели, компания M etzner предлагает первоклассные решения 

на основе своих машин. Дополнительную информацию см. на стр. 6, 10, 12 и 23.

Обработка полужестких кабелей

М ашины М ашины компании M etzner отлично подходят для многоступенчатой обработки 

как кабелей с твердой изоляцией, так и полужестких кабелей, например, произ-

водства компании S ucoform . Дополнительную информацию см. на стр. 6.

Специальные материалы

К омпания M etzner предлагает испытанные на практике решения для обработки 

специальных материалов, таких как алюминиевые кабели для батарей, силиконо-

вые провода для электродвигателей или жесткие высокочастотные коаксиальные 

кабели. Дополнительную информацию см. на стр. 23.

М И Р М АТЕРИ АЛ ОВ К ОМ ПАНИ И  M E TZN E R
О П Т И М А ЛЬ Н А Я О БР А БО Т К А  М А Т Е Р И А ЛА  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Е Г О  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А М И



M etzner A M  2000
6 мм

0,14—6 мм²
0,14—1,5 мм²

60 м/мин
70 мм
40 мм40 мм

от 10 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 0,26 А
Электрический

615 x 375 x 580 мм
50 кг

V -образные ножи
РРоликовая






Эксплуатационные характеристики
М аксимальный наружный диаметр кабеля
Типоразмеры обрабатываемых витых проводов1)
Типоразмеры обрабатываемых литых проводов1)
М аксимальная скорость подачи2)
М аксимальная длина зачистки с 1-го конца
М аМ аксимальная длина зачистки со 2-го конца
Длина кабеля

Технические характеристики
П одключение к электрической сети
П ривод
Размеры (Д х Ш х В)
М асса

ОбоОборудование
Ножевая система
Система подачи материала
И нтерфейсы для печатающего оборудования
И нтерфейсы для периферийного оборудования
И нтерфейсы для компьютерной сети3)

1 )  зависит от материала  |  2)  с бесступенчатой регулировкой  |  3)  в сочетании с внеш-
ним компьютером   |   =  имеется в стандартной комплектации,  =  дополнитель-
ное оборудование, -  =  недоступно | Характеристики оборудования могут быть из-
менены без предварительного уведомления.

ТЕХНИ ЧЕСК И Е
ХАРАК ТЕРИ СТИ К И
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Автоматическая машина M etzner A M  2000 для мерной резки и зачистки 

может обрабатывать кабели сечением до 6 мм² и провода сечением до 1,5 

мм² с высокой точностью и повторяемостью. Д ля всех отраслей промыш-

ленности, в которых требуется надежная обработка кабелей, гибкость и ско-

рость работы, машина M etzner A M  2000 является стандартом оборудова-

ния, уникального в своем ценовом классе.

О бработка кабелей и проводов выполняется с высокой скоростью и точно-

стью. Для выполнения операций мерной резки и зачистки оператору доста-

точно сделать несколько настроек в системе управления машины. М ногочис-

ленные предустановленные функции облегчают настройку и предоставляют 

множество возможностей для обработки продукции (дополнительную инфор-

мацию см. на стр. 14). Среди особых функций имеется стандартная функция 

остановки машины при израсходовании материала и стандартный интерфейс 

R S -232, который в машине M etzner A M  2000 служит для совместной работы с 

компьютером и выполнения операций маркировки.

Для обеспечения правильной подачи материала в машину перед началом 

процесса мерной резки и зачистки все оплетки и провода, которые зачастую 

подаются из туго намотанных катушек, выпрямляются в стандартном высоко-

эффективном прямильном устройстве. К роме того, в стандартной комплекта-

ции машины M etzner A M  2000 имеется удобный подвижный лоток, служащий 

для накопления обработанных кабелей.
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М ашины для обработки кабелей серии M etzner A M  3000 известны своей надежностью, мощностью

при мерной резке и снятии изоляции, долговечной конструкцией и предназначены для непрерывного 

промышленного использования.

ОО бладая потенциалом производительности, позволяющим выполнять полный цикл обработки кабелей 

сечением до 70 мм², эти машины предоставляют полный набор возможностей при обработке материала: 

от стандартного процесса зачистки до многоступенчатой зачистки даже очень коротких экранированных 

коаксиальных кабелей. К омпания M etzner предлагает шесть моделей машин из этой серии с разными 

мощностями резки и уровнем оснащенности. К роме того, для различных вариантов обработки в этих ма-

шинах можно использовать лезвия с различными профилями. Например, патентованная система 

D o uble-B lade C utting (С истема резки ножами двух различных типов) с двумя комплектами ножей, работа-

ющих одновременно в одном рабочем цикле, позволяет выполнять различные процессы резки (см. стр. 

14). Дополнительное оборудование — роторно-ножевой модуль дает возможность выполнять круговую 

резку для кабелей с очень тонкой или жесткой изоляцией, а также для коаксиальных кабелей.

Все модели машин серии M etzner A M  3000 в стандартной комплектации имеют полный набор интерфей-

сов дляподключения периферийного оборудования и для облегчения интегрирования в компьютерные 

системы. Таким образом, для увеличения степени автоматизации производства эти машины без 

какой-либо доработки можно включать в состав производственных линий (см. стр. 8).

СЕРИ Я УСТА Н ОВ ОК  M E TZN E R A M  3000
Р АЗ Р АБ О ТАН Ы  Д Л Я О Б Е С П Е Ч Е Н И Я У Н И В Е Р С АЛ ЬН О С ТИ  И  П Р О И З В О Д И ТЕ Л ЬН О С ТИ
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M etzner A M  3750

Топовая в своем классе модель, удовлетворяющая по-

вышенным требованиям и способная выполнять ком-

плексную обработку кабелей сечением до 70 мм².

 О снащена роторно-ножевым модулем.
 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 С истема D o uble-B lade C utting.
 V-образные ножи из быстрорежущей стали
 Роликовая либо ременная подача (в стандартной 
 комплектации).

M etzner A M  3550 Sem i-Rigid

«Точная модель», удовлетворяющая повышенным 

требованиям и способная обрабатывать кабели 

очень малой длины — от 20 мм.

 О снащена роторно-ножевым модулем для обра
 ботки очень коротких участков изоляции, также 
 предназначена для обработки коаксиальных ка-
 белей
 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 V-образные ножи из быстрорежущей стали

M etzner A M  3550

«Универсальный гений» — превосходное сочета-

ние мощи и скорости работы для обработки кабе-

лей сечением до 50 мм².

 О снащена роторно-ножевым модулем.
 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 С истема D o uble-B lade C utting.
 V-образные ножи из быстрорежущей стали
 (в стандартной комплектации).
 Роликовая либо ременная подача

M etzner A M  3700

С амая мощная модель. В своем классе не имеет 

себе равных по мощности. П редназначена для 

обработки кабелей сечением до 70 мм².

 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 С истема D o uble-B lade C utting.
 V-образные ножи из быстрорежущей стали
 (в стандартной комплектации).
 Роликовая либо ременная подача (в стандартной 
 комплектации).

M etzner A M  3500

М ощный «универсал» с наивысшей производительно-

стью в плане мощности и скорости работы, предназна-

ченный для обработки кабелей сечением до 50 мм².

 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 С истема D o uble-B lade C utting.
 V-образные ножи из быстрорежущей стали
 (в стандартной комплектации).
 Роликовая либо ременная подача (в стандартной 
 комплектации).

M etzner A M  3300

М одель «начального уровня» для заказчиков с 

ограниченным бюджетом позволяет обрабатывать 

кабели сечением до 35 мм².

 Автоматическая мерная резка и многоступенча-
 тая зачистка (см. стр. 14).
 С истема D o uble-B lade C utting.
 V-образные ножи из быстрорежущей стали
 (в стандартной комплектации).
 Роликовая подача (в стандартной комплектации).
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Линия на базе машины M etzner A M  3700.

 Процесс производства управляется компьютером.
 Встроенный струйный принтер для маркировки каб елей б ез потерь (при 
 замене материала не об разуется отходов).
 Устройство для разматывания с накопителем материала, служ ащим для 
 предотвращения натяж ения каб еля.
 М одернизированный намотчик каб еля C R C  350, автоматическая станция 
 для укладки и сматывания материала в б ухты с легкопрограммируемым
 роб отизированным манипулятором.

Линия на базе машины M etzner A M  3500.

 Процесс производства управляется компьютером.
 Возмож ность использования двух струйных принтеров для маркировки 
 каб елей.
 О прессовочное устройство, служ ащее для автоматического об ж има концов 
 каб елей (с одной или двух сторон).
 Устройство предварительной подачи и устройство контроля натяж ения 
 материала, прямильное устройство.
 Выходной укладчик каб еля с функцией сортировки и ленточным конвейером.

Линия на базе машины M etzner A M  3500.

 Устройство предварительной подачи и электропневматический линейный 
 накопитель, поддерж ивающий резерв материала длиной 6 метров, для 
 б ыстрой и предотвращающей натяж ение каб еля раб оты совместно с 
 пассивными устройствами разматывания каб елей (не показаны на 
 фотографии).

Линия на базе машины M etzner A M  3550 Sem i-rigid.

 Процесс производства управляется компьютером.
 Ленточный конвейер и лоток для приема готовой продукции.
 Регулируемое по высоте прямильное устройство, устройство 
 предварительной подачи и устройство контроля натяж ения материала.
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4. Система резки с двойными лезвиями. О б орудование стандартного 

уровня с патентованной системой D o uble-B lade C uttin g System  (Система 

резки с двойными лезвиями), дополнительную информацию о которой см. 

на стр. 14, дает возмож ность использовать различные процессы резки за 

один раб очий цикл. Н апример:
 М -об разное лезвие для мерной резки и радиальное лезвие для зачистки;
 радиальное V-об разное лезвие для мерной резки и зачистки, а такж е 
  лезвие для продольного разрезания и «оконной» зачистки (зачистки с  

   интервалами).

5. Роторно-ножевой модуль. М ашины M etzn er A M  3550, A M  M etzn er 3550

Sem i-rigid и MSem i-rigid и M etzn er A M  3750 в стандартной комплектации об орудованы 

роторно-нож евым модулем. И спользование устройства ротационной резки гарантирует 

точное круговое разрезание изоляции каб еля. Д ля того, чтоб ы учесть параметры каж до-

го каб еля и об еспечить постоянные оптимальные результаты для материалов с различ-

ными треб ованиями, мож но легко запрограммировать все параметры, такие, как глуб и-

на реза или скорость вращения лезвия. И спользование роторно-нож евой системы иде-

ально подходит для каб елей с очень тонкой или особ о прочной изоляцией, а такж е для 

об раб отки коаксиальных каб елей.

Будучи одним из лидирующих производителей оборудования для обработки ка-

бельной продукции, компания M etzner предлагает в машинах серии A M  3000 

основные функции, использование которых повысит производительность работы.

1. Выдающееся усилие резки. Способ ные прикладывать б ольшое усилие 

резки для каб елей сечением 35 мм², 50 мм²  и 70 мм², эти машины предостав-

ляют уникальный спектр мощностей для резки каб елей диаметром до 15 мм.

2. Уникальное усилие для снятия изоляции. Все машины серии A M  3000

об орудованы электродвигателями новой конструкции, с помощью которых 

возмож но прилож ение очень б ольших усилий при снятии изоляции. В отли-

чие от других производителей компания M etzn er комплектует каж дое устрой-

ство для транспортировки материала двумя электродвигателями, что позво-

ляет удвоить усилие при транспортировке материала и снятии изоляции.

3. П одача материала с высокой скоростью. Устройства подачи материала в

машинах серии A M  3000 позволяют подавать материал с необ ычайно высо-

кой скоростью — до 180 м/мин. Э то повышает производительность машин 

при производстве каб елей б ольшой длины.

Эксплуатационные характеристики
М аксимальный наруж ный диаметр каб еля
Типоразмеры об раб атываемых витых каб елей1)

Типоразмеры об раб атываемых литых каб елей1)

М аксимальная скорость подачи2)

М аксимальная длина полной зачистки с 1-го конца
М аМ аксимальная длина полной зачистки со 2-го конца
М аксимальная длина частичной зачистки с 1-го конца
М аксимальная длина частичной зачистки со 2-го конца
Д лина каб еля

Технические характеристики
Подключение к электрической сети
Привод
ППодключение сж атого воздуха
Размеры (Д  х Ш  х В)4)

М асса

О борудование
Н ож евая система

Система подачи материала
И нтерфейсы для печатающего об орудования
И нИ нтерфейсы для периферийного об орудования
И нтерфейсы для компьютерной сети5)

A M  3550 Sem i-R igid
8 мм

0,5—6 мм²
0,5—1,5 мм²
30 м/мин3)

40 мм
40 мм40 мм
40 мм
40 мм

20—1000 мм

230 В, 50 или 60 Гц, 2,1 А
Электро¬пневматический

6 б ар
835 x 710 x 500 мм835 x 710 x 500 мм

160 кг

V-об разные нож и и 
роторно-нож евой модуль

Ременная






M etzner A M  3700
15 мм

0,5—70 мм²
0,5—16 мм²
180 м/мин

210 мм
110 мм110 мм
210 мм
110 мм

от 20 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,8 А
Электро¬пневматический

6 б ар
765 x 705 x 500 мм765 x 705 x 500 мм

135 кг

D o uble-B lade

Ременная либ о роликовая






M etzn er A M  3750
15 мм

0,5—70 мм²
0,5—16 мм²
180 м/мин

210 мм
110 мм110 мм
210 мм
110 мм

от 20 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 2,0 А
Электро¬пневматический

6 б ар
765 x 705 x 500 мм765 x 705 x 500 мм

160 кг

D o uble-B lade и роторно-
нож евой модуль

Ременная либ о роликовая






M etzner A M  3550
15 мм

0,5—50 мм²
0,5—10 мм²
180 м/мин

210 мм
110 мм110 мм
210 мм
110 мм

от 20 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 2,0 А
Электро¬пневматический

6 б ар
765 x 705 x 500 мм765 x 705 x 500 мм

155 кг

D o uble-B lade и 
роторно-нож евой модуль
Ременная либ о роликовая







M etzner A M  3500
15 мм

0,5—50 мм²
0,5—10 мм²
180 м/мин

210 мм
110 мм110 мм
210 мм
110 мм

от 20 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,8 А
Электро¬пневматический

6 б ар
765 x 705 x 500 мм765 x 705 x 500 мм

130 кг

D o uble-B lade

Ременная либ о роликовая






M etzner A M  3300
15 мм

0,5—35 мм²
0,5—6 мм²
180 м/мин

100 мм
60 мм60 мм

100 мм
60 мм

от 20 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,8 А
Электро-пневматический

6 б ар
765 x 705 x 500 мм765 x 705 x 500 мм

115 кг

D o uble-B lade

Роликовая






ТЕХН И ЧЕСКИ Е ХА РА КТЕРИ СТИ КИ

1)  зависит от материала   |  2)  с б есступенчатой регулировкой  |  3)  для об еспечения высокой точности скорость раб оты уменьшена   |  4)  высота машины с системой управления составляет 710 мм 
5)  в сочетании с внешним компьютером   |   = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное об орудование, - = недоступно
   Х арактеристики об орудования могут б ыть изменены б ез предварительного уведомления.
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М ощные машины серии M etzner A M  4000 предназначены для точной и быстрой обработки кабелей

диаметром до 17,5 мм. Н аряду с высокопроизводительными функциями мерной резки и снятия

изоляции эти машины дают особое преимущество в виде возможности обработки выводов для датчи-

ков с полиуретановой изоляцией.

Машины A M  4000 являются самыми быстрыми среди машин для обработки кабелей компании M e tzn e r и

способны обрабатывать до 4000 кабелей в час. Такие скорости работы достигаются благодаря примене-

нию специальной технологии, при которой мерная резка и зачистка концов кабеля осуществляется за 

один рабочий цикл (см. стр. 14). П оэтому эти машины идеально подходят для всех областей применения, 

где необходима обработка кабелей в большом количестве, и производительность является решающим 

фактором. Модели с одним ножевым блоком позволяют выполнять полное снятие изоляции длиной 105 

мм (A M  4200) и 120 мм (A M  4400), машины A M  4300 и A M  4500, оснащенные двумя ножевыми блоками, 

способны снимать изоляцию длиной до 225 мм и 260 мм соответственно. Мощные и в то же время бе-

режные к продукции подающие ремни гарантируют впечатляющую производительность.

Все операции зачистки выполняются без растягивания или сжатия материала. Н есмотря на высокие ско-

рости обработки, на этапах транспортировки, резки и снятия изоляции кабели обрабатываются очень бе-

режно и с высокой точностью.

СЕР И Я УСТАН О ВО К M E TZN E R A M  4000
Т О ЧН О С Т Ь И  В ЫД А Ю Щ А ЯС Я П Р О И З В О Д И Т Е Л ЬН О С Т Ь



A M  4500
17,5 мм
95 мм2

120 м/мин
260 мм

2
оот 40 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,7 А
Электропневматический

6 бар
855 x 810 x 500 мм

125 кг

Н ожевой блок
РР еменная






A M  4400
17,5 мм
95 мм2

120 м/мин
120 мм

1
оот 40 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,7 А
Электропневматический

6 бар
855 x 810 x 500 мм

115 кг

Н ожевой блок
РР еменная






A M  4300
14,5 мм
70 мм2

120 м/мин
225 мм

2
оот 40 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,5 А
Электропневматический

6 бар
855 x 810 x 500 мм

120 кг

Н ожевой блок
РР еменная






A M  4200
14,5 мм
70 мм2

120 м/мин
105 мм

1
оот 40 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 Гц, 1,5 А
Электропневматический

6 бар
855 x 810 x 500 мм

113 кг

Н ожевой блок
РР еменная






Эксплуатационные характеристики
Максимальный наружный диаметр кабеля
Сечение кабеля1)

Максимальная скорость подачи2)

Д лина зачистки (суммарно с двух сторон)
Количество ножевых блоков
Д лина Д лина кабеля

Технические характеристики
П одключение к электрической сети
П ривод
П одключение сжатого воздуха
Р азмеры (Д  х Ш х В)3)

Масса

О боО борудование
Н ожевая система
Система подачи материала
И нтерфейсы для печатающего оборудования
И нтерфейсы для периферийного оборудования
И нтерфейсы для компьютерной сети4)
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1)  зависит от материала   |  2)  с бесступенчатой регулировкой  |  3)  высота машины с системой управления составляет 710 мм  |  4)  в сочетании с внешним компьютером   
    = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, - = недоступно
   Характеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.

ТЕХН И ЧЕСКИ Е ХАРАКТЕР И СТИ КИ

M etzner A M  4300 и A M  4500

Машины для обработки кабелей с двумя ножевыми блоками, обладающие 

высокой пропускной способностью и неизменной повторяемостью.

 П олностью автоматическая мерная резка и зачистка.
 Максимальное сечение кабелей 70 мм2  или 95 мм2.
 Р еменные подающие устройства, не портящие материал (в стандартной 
 комплектации).
 Р азработаны для зачистки участков до 225 мм или до 260 мм по всей длине 
 кабеля или на концах.
 О чень высокая производительность.

M etzner A M  4200 и A M  4400

Машины для обработки кабелей с одним ножевым блоком, обладающие вы-

сокой пропускной способностью и неизменной повторяемостью.

 П олностью автоматическая мерная резка и зачистка.
 Максимальное сечение кабелей 70 мм2  или 95 мм2.
 Р еменные подающие устройства, не портящие материал (в стандартной 
 комплектации).
 Р азработаны для зачистки участков до 105 мм или до 120 мм по всей длине 
 кабеля или на концах.
 О чень высокая производительность.
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Д ля производств, где требуется надежная и точная обработка кабелей большого диаметра, предостав-

ляются машины серии M etzner A M  5000, отличающиеся высочайшей мощностью резки и стягивания 

изоляции, легкостью в управлении и большим сроком службы.

М ашины серии M etzner A M  5000 разработаны специально для работы с кабелями диаметром до 30 мм и

сечением до 240 мм². П рименение мощных трехфазных шаговых электродвигателей с особенно высоким 

крутящим моментом гарантирует необходимую мощность для операций резки и снятия изоляции. М ашины 

серии M etzner 5000, обладающие точностью ручной работы, подходят и для обработки более тонких кабе-

лей сечением от 1,5 мм² (дополнительную информацию обо всех возможностях обработки см. на стр. 14).

Все модели оснащены системой «V ario-P ress» с электронным управлением. П рименение этой передовой

системы гарантирует, что величина давления закрытия ремней подающего устройства за доли секунды 

подстраивается под величину прикладываемого тягового усилия. Это обеспечивает оптимальное усилие 

зажима кабеля, как для зачистки, так и для дальнейшей подачи кабеля.

Д ля обеспечения непрерывного автоматизированного производства подача материала контролируется

несколькими датчиками. П ри обнаружении блокировки материала процесс производства автоматически 

останавливается и оператору предоставляется информация о причине остановки.

СЕ РИ Я УСТАНОВОК M ETZNER A M  5000
М О Щ Н О С Т Ь , Т О ЧН О С Т Ь  И  Г И Б КО С Т Ь  П Р И  О Б Р А Б О Т КЕ  КА Б Е Л Е Й  С Е ЧЕ Н И Е М  Д О  240 ²



Эксплуатационные характеристики
М аксимальный наружный диаметр кабеля
Типоразмеры обрабатываемых витых кабелей1)

Типоразмеры обрабатываемых литых кабелей1)

М аксимальная скорость подачи2)

М аксимальная длина полной зачистки с 1-го конца
М аМ аксимальная длина полной зачистки со 2-го конца
М аксимальная длина частичной зачистки с 1-го конца
М аксимальная длина частичной зачистки со 2-го конца
Д лина кабеля

Технические характеристики
П одключение к электрической сети
П ривод
ПП одключение сжатого воздуха
Размеры (Д  х Ш  х В)3)

М асса

Оборудование
Н ожевая система

Система подачи материала
М ониторинг системы
И нИ нтерфейсы для печатающего оборудования
И нтерфейсы для периферийного оборудования
И нтерфейсы для компьютерной сети4)

M etzner A M  5350
30 мм

1,5—185 мм²
1,5—16 мм²
150 м/мин

270—450 мм
90—270 мм90—270 мм

450 мм
270 мм

от 20 мм до 999 м

Трехфазная сеть 400 В, 50 или 60 Гц, 2,8 А
Электрический

—
1445 x 860 x 500 мм1445 x 860 x 500 мм

250 кг

D ouble-B lade и 
роторно-ножевой модуль

Ременная








M etzner A M  5300 H D
30 мм

1,5—240 мм²
1,5—16 мм²
150 м/мин

270—450 мм
90—270 мм90—270 мм

450 мм
270 мм

от 20 мм до 999 м

Трехфазная сеть 400 В, 50 или 60 Гц, 2,6 А
Электрический

—
1045 x 860 x 500 мм1045 x 860 x 500 мм

200 кг

D ouble-B lade

Ременная








M etzner A M  5300
30 мм

1,5—185 мм²
1,5—16 мм²
150 м/мин

270—450 мм
90—270 мм90—270 мм

450 мм
270 мм

от 20 мм до 999 м

Трехфазная сеть 400 В, 50 или 60 Гц, 2,6 А
Электрический

—
1045 x 860 x 500 мм1045 x 860 x 500 мм

180 кг

D ouble-B lade

Ременная








1)  зависит от материала  |  2)  с бесступенчатой регулировкой  |  3)  высота машины с системой управления составляет 710 мм  | 4)  в сочетании с внешним компьютером 
   = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, - = недоступно  |  Характеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.

ТЕ ХНИ ЧЕ СКИ Е  ХАРАКТЕ РИ СТИ КИ
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M etzner A M  5350

«Топовая в своем классе машина», оборудованная роторно-ножевым моду-

лем, для обработки кабелей сечением до 185 мм².

 О бладает всеми функциями машины M etzner A M  5300, а также приведенной 
 ниже функцией.
 Роторно-ножевой модуль для обработки экранированных кабелей, 
 гибридных кабелей, кабелей управления с тонкой изоляцией и множества
 других вариантов применения.

M etzner A M  5300 и A M  5300 H D

Выдающийся уровень резки и стягивания изоляции, множество возможно-

стей для обработки кабелей с сечением до 240 мм².

 Электронная машина для обработки кабелей.
 Автоматическая мерная резка и многоступенчатая зачистка (см. стр. 14).
 П атентованная система D ouble B lade в стандартной комплектации машины.
 Д войная система мониторинга (в стандартной комплектации).
 П амять для хранения программ обработки кабелей. Вызов программы  
 осуществляется нажатием кнопки.



М ерная резка

Частичная и полная зачистка

Зачистка в виде «окон»

М ногократное снятие изоляции на сверхдлинных участках

Зачистка многожильных кабелей

Зачистка внешней изоляции и внутренних проводников
(зависит от обрабатываемого материала)(зависит от обрабатываемого материала)

Зачистка плоских ленточных кабелей и внутренних 
проводников 

Надрезка и продольная разделка изоляции

Снятие очень тонкой изоляции

М ногоступенчатая зачистка многожильных кабелей и 
создание защитного колпачка 

Зачистка металлической оплетки с созданием защитного Зачистка металлической оплетки с созданием защитного 
колпачка

М ногоступенчатая зачистка

М ногоступенчатая обработка коаксиальных кабелей



























AM
 5

35
0

























-

AM
 5

30
0







-





--

-





-



-

AM
 4

50
0







-





--

-





-



-

AM
 4

40
0







-





--

-





-



-

A
M

 4
30

0







-





--

-


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Возможности обработки с машинами M etzner A M

 = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, - = недоступно  |  Характеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.
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Программное обеспечение M etzn er  Triathlon  So ®

Простой в использовании и легкий для понимания пакет программного 

обеспечения для цифрового проектирования разводки шкафов управления.

 Подготовка всех данных, необходимых для последующего 
 автоматизированного производства.
 Совместимо со всеми широко применяемыми сверлильными установками.
 Ф ункции полного и беспроблемного импорта и экспорта, например для 
 систем E PLA N , E lc ad , Ruplan, Sigraph-E T, C ad d y, E C D -C ad , E SP, TreeC ad  и 
 множества других.

M etzn er  Triathlon  5000

Полностью автоматическая высокопроизводительная машина для обжима 

кабелей Triathlon 5000 предназначена для изготовителей шкафов управле-

ния, которым требуется высокая производительность работы.

 Пригодна для обработки различных контактов совместно с универсальными стан- 
 циями обжима. Разработана для совместной работы максимум с тремя станциями.
 В озможность использования дополнительного оборудования с ультразву-
 ковой стан цией или станцией лужения.
 И ндивидуальная маркировка обрабатываемой продукции с помощью струйной печати.
 Д о 1200 единиц продукции в час 
 В ыходной конвейер (стандартная комплектация).

M etzn er  Triathlon  3000

И мея в своем составе оборудование, аналогичное системе Triathlon 2000, систе-

ма Triathlon 3000 обладает дополнительными выдающимися возможностями.

 О бладает всеми функциями системы M etzner Triathlon 2000, а также функция
 ми, приведенными ниже.
 Полный спектр возможностей машин серии M etzner A M  3000 (см. стр. 9), а именно: 
 обработка кабелей сечением до 35 мм2 и внешним диаметром до 15 мм.
 М ногоступенчатая обработка кабелей и устройство продольного разрезания.
 Автоматическая маркировка на всех кабелях и проводах, предназначенных 
 для использования в шкафах управления.

M etzn er  Triathlon  2000

М одель системы начального уровня Triathlon 2000 для заказчиков с ограни-

ченным бюджетом обладает возможностями для организации всех основных 

типов автоматизированной обработки, необходимых при изготовлении 

шкафов управления.

 Точная мерная резка, зачистка, зачистка с одной или двух сторон кабеля.
 О прессовка концов кабелей (с одной или с двух сторон).
 И ндивидуальная маркировка проводов (печать с помощью одного или 
 двух струйных принтеров, с использованием технологии термопечати или 
 технологии B rad y W raptor. Д ополнительную информацию см. на стр. 27).
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В ыбор системы  маркировки

Д ля применения в шкафах управления обычно требуется индивидуальная 

идентификация и маркировка проводов и кабелей. Д ля удовлетворения раз-

личных требований компания M etzner предлагает различные технологии 

печати и маркировки: струйная печать, термотиснение или маркировка по 

технологии B rad y W raptor (дополнительную информацию см. на стр. 27).

И нтеллектуальное программное обеспечение

РабРабота с программным обеспечением Triathlon Soft® начинается с проектиро-

вания разводки шкафа управления и автоматического расчета длины всех 

проводов, кабельных лотков и кабельных каналов. О дновременно программ-

ное обеспечение Triathlon Soft® создает все данные, необходимые для марки-

ровки на кабелях и изготовления базовых плат. С помощью интерфейса систе-

мы автоматизированной разработки программное обеспечение собирает все 

необходимые данные в виде таблиц монтажных соединений, таблиц вспомо

гательной сборки или таблиц контактов и на их основе разрабатывает схему 

разводки для конкретного шкафа.

Программное обеспечение Triathlon Soft® совместимо с широко используе-

мыми сверлильными установками и автоматически создает все данные, не-

обходимые для механической обработки сборочных базовых плат. В се управ-

ляющие программы для автоматизированного производства создаются на 

основе рабочего чертежа, затем через оптимизированный интерфейс данные 

передаются в сверлильные и фрезерные установки.

Эксплуатационные характеристики
М аксимальный наружный диаметр провода
Сечение проводов при мерной резке1)

Сечение проводов при обжиме1)

М инимальная длина провода2)

М аксимальная длина провода
М аМ аксимальная длина зачистки с 1-го конца
М аксимальная длина зачистки со 2-го
конца
М аксимальная скорость подачи
Количество станций обжима
Системы маркировки

Технические характеристики
ППодключение к электрической сети
Подключение сжатого воздуха
У ровень шума без материала
Размеры (Д  х Ш  х В )
М асса

Оборудование
Н ожевая система
СисСистема подачи материала
И нтерфейсы для печатающего оборудования
И нтерфейсы для периферийного оборудования
И нтерфейсы для компьютерной сети5)

M etzn er  Triathlon  3000
4 мм с обжимом, 15 мм без обжима

0,5—35 мм2

2,5 мм2; с дополнительным оборудованием — 4 мм2

250 мм
999 м

220 мм220 мм
170 мм
2 м/с3)

1
О дин или два струйных принтера, 

термотиснение, B rad y-W raptor

230 В , 50 или 60 Гц, 3,1 А
6 бар6 бар

не более 75 дБ (А)
1750 x 1100 x 1520 мм

250 кг

D ouble-B lad e
Ременная






M etzn er  Triathlon  5000
4 мм с обжимом; с дополнительным оборудованием — 6 мм

0,22—2,5 мм2; с дополнительным оборудованием — 4 мм2

2,5 мм2; с дополнительным оборудованием — 4 мм2

50 мм
999 м
15 мм15 мм
15 мм
3 м/с3)

3
О дин или два струйных принтера

Трехфазная сеть 400 В , 50 или 60 Гц, 3,8 А
6 бар

не бне более 75 дБ (А)
2900 x 1450 x 1850 мм4)

550 кг

3 комплекта V-образных ножей
Ременная




--

M etzn er  Triathlon  2000
4 мм с обжимом, 6 мм без обжима

0,14—6 мм2

2,5 мм2; с дополнительным  оборудованием — 4 мм2

160 мм
999 м
70 мм70 мм
40 мм
1 м/с

1
О дин или два струйных принтера, 

термотиснение, B rad y-W raptor

230 В , 50 или 60 Гц, 1,4 А
6 бар6 бар

не более 75 дБ (А)
1450 x 1050 x 1450 мм

200 кг

V-образные ножи
Роликовая






ТЕ ХНИ ЧЕ СКИ Е  ХАРАКТЕ РИ СТИ КИ

1)  зависит от материала   |  2 ) без зачистки и обжима возможна обработка материала меньшей длины  |  3) без печати возможна обработка с большей скоростью  |  4) с закрытым кожухом 
5)  в сочетании со встроенным компьютером  |   = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, -  = недоступно
    Характеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.
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М ашины для мерной резки компании M etz ner — это прочные и надежные базовые модели. В зависи-

мости от обрабатываемого материала машины оснащаются соответствующими технологиями резки 

(рубка, резка наклонным лезвием, трубчатая резка), которые можно очень легко заменять. Д ля удо-

влетворения различных потребностей заказчиков предусмотрены три уровня оснащенности машины: 

R ed («Красный»), G reen («Зеленый») и B lu e («Синий»).

Все универсальные машины для резки разработаны для автоматической мерной резки и резки широкого 

спектра материалов. У ниверсальные машины для резки имеют высокую точность и отличаются хорошим 

качеством реза и высокой скоростью работы при обработке проводов, кабелей, оплеток и термоусадоч-

ных муфт, гибких профилей, трубок, пластиковых труб, шнуров, уплотнений. Три уровня оснащенности 

машин, R ed («Красный»), G reen («Зеленый») и B lue («Синий»), различаются следующими возмож ностями:

R ed («Красный»): надеж ная базовая функциональность, очень привлекательная цена, пониж енная ско-

рость подачи и совместимость с периферийным оборудование в качестве отдельного устройства;

G reen («Зеленый»): простые в использовании органы управления, повышенная скорость работы, встро-

енные интерфейсы для периферийных устройств, управление с помощью компьютера и маркировка;

B lu e («Синий»): программируемый контроллер компании M etzner с системой программирования 

C oD eSy s, повышенная скорость работы, встроенные интерфейсы для периферийных устройств, управле-

ние с помощью компьютера и маркировка.



M etz ner S T-O B  G reen
30 мм

50 мм2
10 мм2

60 м/мин
от 0,1 мм до 999 м

    

230 В, 50 или 60 Гц, 0,5 А
Трехфазный шаговый электродвигатель

6 бар
735 x  440 x  670 мм3)

70 кг

Р еменная






M etz ner S T-O B  R ed
25 мм

50 мм2
10 мм2

45 м/мин
от 0,1 мм до 999 м

    

230 В, 50 или 60 Гц, 0,5 А
Трехфазный шаговый электродвигатель

6 бар
735 x  440 x  670 мм

50 кг

Р еменная
--

-

-

M etz ner Vario cu t B lu e
30 мм
50 мм2

10 мм2

90 м/мин
от 0,1 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 230 В, 50 или 60 Гц, 1,6 А
Трехфазный шаговый электродвигатель

6 бар
795 x  530 x  510 мм

65 кг

Р еменная






M etz ner Vario cu t G reen
30 мм
50 мм2

10 мм2

60 м/мин
от 0,1 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 230 В, 50 или 60 Гц, 1,6 А
Трехфазный шаговый электродвигатель

6 бар
795 x  530 x  510 мм

65 кг

Р еменная






M etz ner Vario cu t R ed
30 мм
50 мм2

10 мм2

45 м/мин
от 0,1 мм до 999 м

230 В, 50 или 60 230 В, 50 или 60 Гц, 1,6 А
Трехфазный шаговый электродвигатель

6 бар
795 x  530 x  510 мм

65 кг

Р еменная
-

--

-

Эксплуатационные характеристики
М аксимальный наруж ный диаметр кабеля
Типоразмеры обрабатываемых медных витых проводов1)

Типоразмеры обрабатываемых медных литых проводов1)

М аксимальная скорость подачи2)

Длина кабеля

ТТехнические характеристики
П одключение к электрической сети
П ривод
П одключение сж атого воздуха
Р азмеры (Д х Ш  х В)
М асса

Оборудование
СисСистема подачи материала
Интерфейсы для печатающего оборудования
Интерфейсы для периферийного оборудования
Интерфейсы для компьютерной сети4)

1)  зависит от материала   |  2)  с бесступенчатой регулировкой  |  3)  размеры указаны без учета блока управления |  4)  в сочетании с внешним компьютером 
    = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, - = недоступно |    Х арактеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.

ТЕ ХНИ ЧЕ СКИ Е  ХАРАКТЕ РИ СТИ КИ
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M etz ner S T-O B

«У ниверсал», оснащенный тремя различными реж ущими инструментами и 

способный обрабатывать кабели и другие материалы, такие как 

термоусадочные муфты и защитные материалы для кабелей, диаметром до 

30 мм.

 П лавная регулировка степени приж атия ленты (с помощью маховика со 
 шкалой).
 П еременная глубина реза (для машин уровня G reen [«Зеленый»]).
 П рограммируемый контроллер с системой программирования C oD eSy s.
 Ш аговый электродвигатель для точного позиционирования и различной 
 скорости обработки (в стандартной комплектации).
 Н адеж ная долговечная конструкция.

M etz ner Vario cu t

Высокопроизводительная «универсальная машина для резки», обладающая 

превосходной мощностью для подачи материала и резки. П редназначена для 

обработки кабелей и других материалов (термоусадочных муфт и защитных 

материалов для кабелей) диаметром до 30 мм.

 О птимальна для разнообразного применения с частой сменой операций.
 Замена материала осуществляется менее чем за 3 минуты.
 П рограммируемый контроллер с системой программирования C oD eSy s.
 Ш аговый электродвигатель для точного позиционирования и различной 
 скорости обработки (в стандартной комплектации).
 П одъем и опускание верхней ленты с помощью пневматического устрой-
 ства, позволяющего регулировать усилие заж има, ширина реза — 100 мм.
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Стандартные, разделанные или гофриров анные труб ки с муфтами, а также гиб кие труб ки используются для 

защиты каб елей и жгутов  пров одов . П ри разрезании таких защитных материалов  необ ходимо аккуратно резать их 

по в ершинам реб ер. В против ном случае об разуются острые кромки, которые могут пов редить каб ель.

М ашины М ашины компании M etzner для мерной резки гофрированных трубок обеспечивают абсолютную точность, осущест-

вляя разрезание по вершинам ребер гофрирования. Все типы гофрированных трубок — целиковые, разделанные, с 

возможностью повторного уплотнения или с муфтами — разрезаются надежно и точно. М ашины компании M etzner 

способны выполнять обработку гофрированных трубок диаметром от 4,5 до 35 мм. М ашины с возможностью обра-

ботки трубок в таком широком диапазоне уникальны, что позволяет инвестировать в них без опасений за устарева-

ние оборудования. И спользование высокопроизводительных датчиков гарантирует надежность считывания профиля 

трубки и позволяет выполнять разрез точно по ее вершинам или впадинам, обеспечивая ожидаемый результат обра-

ботки. 

П атентованная машина M etzner S M  4000 с системой L aser toothed w heel (Лазер и зубчатое колесо) — единственное 

доступное на рынке решение для обработки разделанных гофрированных трубок. С помощью различных подающих 

колес, предназначенных для конкретных видов материалов, обеспечивается соответствие формы колес форме мате-

риала и исключается скручивание при подаче разделанного материала. Благодаря контролю положения подающих 

колес, осуществляемому с помощью лазерного датчика, лезвия приводятся в движение точно на вершинах ребер. 

О беспечивается точная повторяемость и скорость работы до 8000 резов в час.
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M etzner SM  4000

В машине S M  4000, не имеющей аналогов в мире, используются патентован-

ные технологии подачи и резки разделанных гофрированных трубок.

•  М ашина предназначена для обработки гофрированных трубок диаметром 
 от 4,5 до 40 мм.

•  И спользование патентованной технологии T oothed w heel laser system  
 (Лазер и зубчатое колесо) компании M etzner гарантирует транспортировку 
 материала без проскальзывания и вращения.

•  Лазерные датчики отслеживают положение зубчатых колес.

•  Система транспортировки T oothed w heel (Зубчатое колесо) присутствует в 
 стандартной комплектации машины.

M etzner C T 4200

М ашина C T  4200, оборудованная роторно-ножевой системой, — идеальное 

решение для разрезания мягких материалов и гофрированных трубок с муф-

тами.

 П редназначена для обработки гофрированных трубок диаметром от
 4,5 до 35 мм.
 Легкопрограммируемый роторно-ножевой модуль (задается скорость 
 вращения ножей, подача ножей, глубина реза).
 Система быстрой замены всех направляющих.
 Ременная подача (в стандартной комплектации).

M etzner C T 4150

М ашина M etzner C T  4150 в дополнение к встроенному модулю для автомати-

ческой продольной разделки целиковых гофрированных трубок обладает 

следующими возможностями.

 П редназначена для обработки гофрированных трубок диаметром от 4,5 до 35 мм.
 Трубчатая резка для точного разрезания по вершинам ребер и обеспечения 
 малого времени реза.
 М одуль продольной разделки с практичной регулировкой высоты реза.
 Система быстрой замены всех направляющих.
 Д ля достижения оптимальных результатов обработки при разрезании по 
 вершинам ребер и продольном разрезании в стандартной комплектации 
 предусмотрены два ременных податчика.

M etzner C T 4100

М одель начального уровня. О беспечивает разрезание гофрированных трубок 

точно по вершинам ребер. И спользование машины гарантирует оптималь-

ные результаты обработки.

 П редназначена для обработки гофрированных трубок диаметром от 4,5 до 35 мм.
 Трубчатая резка для точного разрезания по вершинам ребер и обеспечения 
 малого времени реза.
 Система быстрой замены всех направляющих.
 Ременная подача (в стандартной комплектации).



3. П олностью интегрированное устройство продольной разделки: машина

M etz ner C T  4150 обладает встроенным модулем продольной разделки,  пред-

назначенным для автоматического разрезания целиковых гофрированных 

трубок. Регулируя высоту циркулярного лезвия с помощью рукоятки, можно 

задать высоту реза лезвия для трубок с различным диаметром.

4. Выдающаяся производительность: обладая уникальным сочетанием

превосходной скорости конвейера (90 м/мин для машин серии C T  4000 и

160 м/мин для машин S M  4000) и высокой скорости реза, машины серии C T  

4000 становятся ключевым элементом для увеличения производительности 

производственной линии.

М ашины компании M etzner для мерной резки гофротруб работают

надежно и точно. О бладая многолетним опытом в области обработки гоф-

рированных трубок, мы знаем все о том, с чем может столкнуться заказчик 

в работе, и поэтому готовы к этому. Наличие широкого спектра нашего стан-

дартного оборудования гарантирует достижение наилучшего результата 

при обработке гофрированных трубок.

1. О птимальное приспособление к требованиям для материала с помощью

адаптированных к материалу систем подачи: для каждого типа гофрирован-

ных трубок в наших машинах имеется оптимальная система подачи — точные 

и мощные ленточные конвейеры для целиковых трубок, особо точная транс-

портировка разрезных трубок с помощью зубчатых колес специальной 

формы.

2. О чень малое время переналадки: машины компании M etz ner для обработ-

ки гофрированных трубок могут надежно и точно обрабатывать трубки с диа-

метрами от 4,5 до 40 мм. П ри частой смене материала возможность быстрой 

переналадки машины особенно важна. Благодаря системе Q uick C ha nge 

(С истема быстрой замены) компании M etz ner, которая служит для облегчения 

быстрой замены направляющих, смена материала происходит легко и без 

значительного простоя оборудования.

Эксплуатационные характеристики
М инимальный диаметр гофрированной трубки1)

М аксимальный диаметр гофрированной трубки1)

М аксимальная скорость подачи2)

Технические характеристики
П одключение к электрической сети
П ривП ривод
П одключение сжатого воздуха
Размеры (Д  х Ш  х В)
М асса

О борудование
Ножевая система
М одуль продольной разделки
С исС истема подачи материала
И нтерфейсы для печатающего оборудования
И нтерфейсы для периферийного оборудования
И нтерфейсы для компьютерной сети4)

M etzner SM  4000
4,5 мм
40 мм

160 м/мин

230 В, 50 или 60 Гц, 1,5 А
Э лектропневматический

6 бар6 бар
1215 x 1175 x 1400 мм

200 кг

Лазер и зубчатое колесо
-

Зубчатые колеса






M etzner C T 4200
4,5 мм
35 мм

90 м/мин

230 В, 50 или 60 Гц, 1,2 А
Э лектропневматический

6 бар6 бар
820 x 810 x 480 мм3)

120 кг

Роторно-ножевая
-

Ременная






M etzner C T 4150
4,5 мм
35 мм

90 м/мин

230 В, 50 или 60 Гц, 1,2 А
Э лектропневматический

6 бар6 бар
820 x 810 x 480 мм3)

100 кг

Трубчатая резка


Ременная






M etzner C T 4100
4,5 мм
35 мм

90 м/мин

230 В, 50 или 60 Гц, 1,2 А
Э лектропневматический

6 бар6 бар
820 x 810 x 480 мм3)

95 кг

Трубчатая резка
-

Ременная






ТЕХНИ ЧЕС КИ Е ХАР АКТЕР И С ТИ КИ

1)  зависит от материала   |  2)  с бесступенчатой регулировкой  |  3)  высота машины с системой управления составляет 710 мм  |  4)  в сочетании с внешним компьютером
    = имеется в стандартной комплектации,  = дополнительное оборудование, - = недоступно  |  Характеристики оборудования могут быть изменены без предварительного уведомления.
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С пециальное оборудование компании M etzner для полностью автоматиче-

ской обработки кабелей датчиков электронной системы динамической ста-

билизации автомобиля (E SP ).

 Автоматическое огрубление жилы провода для герметичных 
 формованных втулок.
 Автоматическая маркировка проводов.
 Автоматическая мерная резка и зачистка.
 Автоматический укладчик кабеля длиной до 6 м.
 П роцесс производства управляется компьютером.

С пециальное оборудование компании M etzner для полностью

автоматической обработки высокочастотных коаксиальных кабелей.

 Автоматическое разрезание внешней оболочки до внутренней жилы и  
 снятие изоляции.
 Зачистка внешней изоляции до экрана.
 О чистка внутренней жилы и диэлектрика от частиц меди, снятие фасок 
 или снятие заусенцев на внутренней жиле.
 П роцесс производства управляется компьютером.

На последующих страницах мы в качестве примера представим несколько

решений и производственных линий, выполненных по техническим требова-

ниям заказчиков. О ткройте для себя интересные пути применения нашего 

оборудования в вашей сфере производства!

Компания M etzner удовлетворяет потребности своих заказчиков благодаря 

способности находить решения для их специфических нужд, будь то ком-

плексные производственные линии, использующиеся при строительстве 

железнодорожного транспорта, или сложные решения для резки кабелей 

для автомобильных датчиков.

Д ля областей применения, в которых требуются функции, превосходящие воз-

можности стандартных машин, мы планируем, разрабатываем и производим 

нестандартные решения. В этом случае создаются полные индивидуальные 

решения, основанные на нашем многолетнем опыте производства машин для 

обработки кабелей, и способные работать в конкретной сфере применения в 

условиях повышенных требований к оборудованию. Компания M etz ner берет 

на себя ответственность за весь процесс разработки, от первоначального ана-

лиза и консультаций до успешной поставки готового оборудования.
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Н естандартная производственная линия компании M e tzne r.

 В соста ве линии имеется ма шина  для об ра б отки гофрирова нных труб ок 
 M etzner C T 4200, служ а ща я для об ра б отки гофрирова нных труб ок с 
 усиленным стекловолоконным кремниевым покрытием. Бла года ря 
 применению специа льных систем да тчиков всегда  га ра нтируется, что 
 ра зреза ние б удет выполняться точно по вершине реб ра  труб ки.
 Ра зма тыва ющее устройство M etzner D RS 3.
 В соста ве линии имеется пода ющее устройство M etzner PF  235.30, 
 осна щенное устройством контроля на тяж ения ма териа ла .

Н естандартная производственная линия компании M e tzne r.

 В соста ве линии имеется ма шина  M etzner A M  5350 с роторно-нож евым модулем.
 П олностью а втома тическа я мерна я резка  и за чистка  ка б елей сечением до 185 мм2.
 В соста ве линии имеется пода ющее устройство M etzner PF  235.30 с 
 рыча гом регулирова ния на тяж ения.
 М а ркировка  «на  лету» б ез потери времени с помощью двух струйных 
 принтеров.
 П роцесс производства  упра вляется компьютером.

Н естандартная производственная линия компании M e tzne r.

 В соста ве линии имеется ма шина  M etznerA M  5300 H D .
 Д ля пода чи ка б еля используется ма шина  M etzner D R 12.1000 с рыча гом 
 регулирова ния на тяж ения.
 П олностью а втома тическа я мерна я резка  и за чистка  ка б елей сечением до 240 мм2.
 М ощное встроенное прямильное устройство для предотвра щения 
 скручива ния проводов при пода че.
 П роцесс производства  упра вляется компьютером.

 С ма тыва ние ка б еля в б ухты с помощью ма шины M etzner C RC  750.

 М а ркировка  с помощью отдельного принтера  для этикеток.

Н естандартная производственная линия компании M e tzne r.

 В соста ве линии имеется ма шина  для мерной резки M etzner Variocut.
 П олностью а втома тическа я мерна я резка  тонких проводов.
 Встроенное прямильное устройство для предотвра щения скручива ния про
 водов при пода че.
 Ф ункция ма ркировки «на  лету» с помощью струйного принтера .
 П роцесс производства  упра вляется компьютером.
 С ма тыва ние на реза нных проводов в б ухты с помощью ма шины
 M etzner C PC  200.



П омимо высококачественного обрабатывающего оборудования компания M e tzne r предлагает

быстродействующее, бережное к продукции и экономичное периферийное оборудование для превра-

щения машины для резки и зачистки в автоматизированную производственную линию.

Бла года ря широкому спектру интегрируемых систем мож но а втома тизирова ть ма шину для резки и за чист-

ки согла сно имеющимся потреб ностям. На ша  компа ния предла га ет оптима льные решения для повыше-

ния производительности производства : от простого ра змотчика  до полностью а втома тизирова нной произ-

водственной системы. На ше периферийное об орудова ние мож но ра зделить на  следующие ка тегории:

•  устройства  для ра зма тыва ния и пода чи ма териа ла  

•  устройства  для укла дки и на мотки 

•  устройства  печа ти и ма ркировки

С истемы контроля на тяж ения ма териа ла : об еспечива ют б есконта ктную регулировку скорости в

сочета нии с устройством предва рительной пода чи серии M etzner PF  (см. рисунок выше). Встроенные да т-

чики системы регулирова ния на тяж ения ма териа ла  ра ссчитыва ют оптима льную скорость ра зма тыва ния 

для точного соответствия скоростей ра б оты ма шины и а ктивного ра змотчика . Устройства  предва ритель-

ной пода чи компа нии M etzner мож но использова ть для ка б елей диа метром до 30 мм. О ни норма льно 

функционируют да ж е при ра б оте на  высоких скоростях до 180 м/мин.
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M etzner D RS 5

 Пассив ный размотчик д ля бухт 
 металлического пров од а, осна-
 щенный механическим тормозом.
 Устройств а могут иметь след ующие 
 д иаметры: 600 мм, 800 мм, 1000 мм.
 М аксимальная масса
 материала: 40 кг.

M etzner D RS 3

 Пассив ный размотчик д ля бара-
 банов , оснащенный механиче-
 ским тормозом.
 М аксимальная ширина катуш-
 ки: 750 мм.
 М аксимальная масса
 материала: 500 кг.

M etzner D RS 1

 Пассив ный размотчик д ля 
 катушек, оснащенный 
 механическим тормозом.
 М аксимальная ширина 
 катушки: 150 мм.
 М аксимальная масса
 атериала: 20 кг.

M etzner Unw inder

 М оторизов анный размотчик.
 Д иаметр барабана: 500 мм.
 М аксимальная масса материала: 
 50 кг.
 Н акопитель д ля кабеля
 (в  станд артной комплектации).

M etzner D R 12.1000

 М оторизов анный в ысокопроиз-
 в од ительный размотчик д ля ав -
 томатической под ачи материала 
 без натяж ения.
 Д иаметр барабана: 1200 мм.
 М аксимальная масса материала: 
 1000 кг.

M etzner D R 10.600

 М оторизов анный в ысокопроиз-
 в од ительный размотчик д ля ав -
 томатической под ачи материала 
 без натяж ения.
 Д иаметр барабана: 1000 мм.
 М аксимальная масса материала: 
 600 кг.

M etzner D R 8.300

 М оторизов анный в ысокопроиз-
 в од ительный размотчик д ля ав -
 томатической под ачи материала 
 без натяж ения.
 Д иаметр барабана: 800 мм.
 М аксимальная масса материала: 
 300 кг.

M etzner D R 6.150

 М оторизов анный в ысокопроиз-
 в од ительный размотчик д ля ав -
 томатической под ачи материала 
 без натяж ения.
 Д иаметр барабана: 600 мм.
 М аксимальная масса материала: 
 150 кг.

Устройств а разматыв ания кабелей с электрическим прив од ом (прод укты 

серии M e tzne r D R ) ид еально д ополняют машину д ля обработки кабелей и 

служ ат д ля аккуратной ав томатической в ысокоскоростной под ачи кабеля с 

минимальным натяж ением. Д ля кабелей с пониж енными требов аниями к 

натяж ению мож но использов ать пассив ные размотчики M e tzne r D R S .

Предотвращение натяжения материала при подаче его в машину — 

важное условие для достижения оптимальных результатов при обработке 

кабелей. Компания M etzner предлагает широкий спектр решений для 

разматывания и подачи материала, работающих вне зависимости от того, в 

каком виде используется материал — на барабане или на катушке, и от его 

массы — сто или тысяча килограммов.
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МА РКИ РОВКА  МЕ ТОД ОМ
ГОРЯЧЕ Й ШТА МПОВКИ
 О чень хорошее качеств о 
 печати.
 О птимальное программное  
 обеспечение, сов местимое с 
  машинами компании M e tzne r.
 Возмож но точное зад ание 
 параметров  (температура и
 в ремя тиснения, 
 приклад ыв аемое д ав ление).
 Время печати: от 0,5 д о 1 с.

ПЕ ЧА ТЬ ПО ТЕ ХНОЛ ОГИ И  B RA DY
W RA PTO R
 Прев осход ное качеств о 
 благод аря в ысокому 
 разрешению печати:
 300 точек на д юйм.
 О птимальное программное 
 обеспечение, сов местимое с 
 машинами компании M e tzne r.
 Н аилучшая контрастность  
 благод аря использов анию 
 белой пленки.
 Легкое программиров ание 
  графики, штрихов ых код ов  и 
 текста.
 Время печати: около 5 с.

ТЕ РМОТРА НСФЕ РНА Я ПЕ ЧА ТЬ
 Прев осход ное качеств о 
 благод аря в ысокому 
 разрешению печати —
 12 точек на миллиметр
 (300 точек на д юйм).
 О птимальное программное 
 обеспечение, сов местимое с 
 машинами компании M e tzne r
 Патентов анная технология 
 печати.
 Различные в арианты 
 позициониров ания текста: 0°, 
  90°, 180° или 270°.
 Легкое программиров ание 
 графики, штрихов ых код ов  и 
 текста.
 Время печати: около 1,5 с.

СТРУЙНА Я ПЕ ЧА ТЬ
 О чень хорошая контрастность 
 текста при прав ильном 
 в ыборе цв ета чернил.
 О птимальное программное 
 обеспечение, сов местимое с 
  машинами компании M e tzne r.
 Печать «на лету» без потери 
 в ремени.
 Система самод иагностики с 
 текстов ым отображ ением 
 ошибок.
 Легкое программиров ание 
  графики, штрихов ых код ов  и 
 текста.
 Сов ременное управ ление с 
 помощью сенсорного экрана 
 или клав иатуры ПК. 

Программируемые термотрансферные принтеры облад ают перв оклассным

качеств ом печати и позв оляют печатать на прод укции инд ив ид уальный текст. 

Принтер печатает различный текст, логотипы, графику или штрихов ые код ы с 

качеств ом 300 точек на д юйм. Процесс печати занимает около 1,5 с.

Принтеры, использующие технологию B rady W raptor, такж е облад ают

очень в ысоким очень в ысоким качеств ом печати. О собое св ойств о этих принтеров : в есь текст 

печатается на белом фоне и затем покрыв ается прозрачной пленкой. Н апеча-

танный текст облад ает наилучшей контрастностью и в ид имостью.

Д ля печати на кабелях од ного и того ж е текста используется оборудование

для термотиснения. Под огретые текстов ые метки печатаются на пов ерхности 

материала с помощью цв етной тисненой фольги.

Д ля идентификации продукции и определения ее места при сборке

зачастую необходимо маркировать кабели, провода и другую продукцию, а 

также печатать на них информацию. Д ля удовлетворения множества раз-

личных требований компания M etzner предлагает четыре разных системы 

маркировки от лидирующих производителей, которые можно использо-

вать совместно с машинами компании M etzner.

Струйные принтеры могут печатать любой текст, логотипы и маркиров ку

на д в иж ущейся прод укции без потерь в ремени на печать. Печать с помощью 

струйных принтеров  — относительно экономичный процесс, но качеств о 

печати при этом не такое в ысокое, как при термопечати или термотиснении. 

Печатаемый текст и его конфигурация настраив аются с помощью в нешнего 

компьютера или в строенного сенсорного экрана машины.



28

M ETZN ER C PC  400

 Автома тический на мотчик ка б еля с 
 возможностью выб ора  двух или четырех головок 
 с электропривода ми.
 Д ля ка б елей диа метром до 30 мм.

M etzner C PC  200

 Автома тический на мотчик ка б еля, осна щенный 
 двумя на ма тыва ющими головка ми с электропри-
 вода ми.
 Д ля ка б елей диа метром до 12,5 мм.

M etzner M A  2000

 Активна я укла дка  ка б елей с внешним 
 диа метром от 1,5 до 30 мм.
 Укла дка  продукции б ез прерыва ния процесса .
 С возможностью ра сширения для укла дки ка -
 б елей длиной до 6 м. Д ля особ ых об ла стей приме-
 нения длина  продукции может б ыть до 36 м.

M etzner C RC  750

 Н а мотчик ка б елей с упра вляемой функцио-
 на льной последова тельностью, предна зна чен-
 ный для ма шин резки и за чистки.
 Д ля ка б елей диа метром до 30 мм.
 Д ля сма тыва ния ка б елей в б ухты с внутренним 
 диа метром от 250 мм до 600 мм.

M etzner C RC  450 D UO

 Н а мотчик ка б елей с двойной функцией на мот-
 ки с упра вляемой функциона льной последова -
 тельностью, предна зна чен для ма шин резки и 
 за чистки.
 Д ля ка б елей диа метром до 15 мм.
 Д ля сма тыва ния ка б елей в б ухты с внутренним 
 диа метром от 150 мм до 450 мм.

M etzner C RC  350

 Н а мотчик ка б елей с упра вляемой функциона ль-
 ной последова тельностью, предна зна ченный для 
 ма шин резки и за чистки.
 Д ля ка б елей диа метром до 15 мм или до 30 мм.
 Д ля сма тыва ния ка б елей в б ухты с внутренним 
 диа метром от 115 мм до 350 мм.

Активные устройства  укла дки продукции, на пример, ра змеща ют об ра б ота н-

ные ка б ели или провода  в лотки в треб уемом порядке, об еспечива я хорошие 

на ча льные условия для последующей ра б оты. Н а мотчики ка б елей, об еспечи-

ва ющие отсутствие на тяжения на мотки за  счет синхрониза ции скорости на -

ма тыва ния со скоростью об ра б а тыва ющей ма шины, та кже являются хоро-

шим решением для хра нения ма териа ла  или да льнейшей тра нспортировки.

П осле обработки кабеля, пров од а или гофриров анной трубки след ующим

логическим шагом в  обеспечении гарантии качеств а в сего процесса яв ляет-

ся точная уклад ка, сортиров ка или сматыв ание прод укции. Для этого ком-

пания M etzner пред лагает хорошо прод уманные и испытанные на практике 

периферийные устройств а.
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Для эффектив ной обработки кабелей и гофриров анных трубок компания M etzner пред лагает мощные

программные пакеты, испытанные на практике. Все наши программные решения обеспечив ают 

полную функциональность, такую, например, как контроль и обработка комплексных спецификаций 

д ля материалов  с разными д линами и д иаметрами, а также инд ив ид уальную печать и маркиров ку.

П рогра ммные решения в а вП рогра ммные решения в а втономном режиме упра вляют ра б очим процессом ма шины и ее периферий-

ным об орудова нием. Все па ра метры процесса  соб ра ны в на глядный, логичный и простой в использова -

нии б лок и сохра няются в б а зе да нных. Д ля об легчения ввода  да нных предусмотрены проверенные и ис-

пыта нные функции помощи и меню спра вки. Сб ор да нных происходит неза висимо от об ра б а тыва ющей 

ма шины и не влияет на  ее ра б оту.

М ногие компа нии упра вляют своим производством с помощью внутренних компьютерных сетей компа -

нии. В этих случа ях компа ния M e tzn e r об еспечива ет полную интегра цию в существующую компьютерную 

сеть. Все производственные за да ния переда ются в опера тивном режиме или в соб ственной структуре 

да нных в систему упра вления ма шины для да льнейшей ра б оты. М а шины, в свою очередь, отпра вляют 

на за д информа цию, необ ходимую для контроля на д производством. Та ким об ра зом, опера тор в реа ль-

ном времени получа ет информа цию о текущем состоянии ма шины, состоянии производства  и всех за вер-

шенных и действующих процесса х.
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нения с использованием материалов клиента. Таким об разом, при тестирова-

нии технических характеристик машины определяется идокументируется про-

изводительность и параметры, важные для производства. Мы всегда привет-

ствуем личное присутствие представителей заказчика при демонстрации этих 

результатов перед отгрузкой машины компании M etzner

с завода. К ачество, а также функции и характеристики, проверенные для про-

дукции заказчика, дают гарантию успешной установки, ввода машины в

эксплуатацию и начала производства на предприятии заказчика.

Установка, ввод в эксплуатацию и обучение.

П осле поставки об орудования наша компания может осуществить квалифици-

рованную установку и ввод в эксплуатацию машины на предприятии, а также 

провести об учение персонала, который б удет раб отать с машиной и выполнять 

ее техническое об служивание. О б ычно для об учения сотрудников заказчика 

раб оте с машиной треб уется всего несколько часов.

К омпания M etzner разрабатывает машины и нестандартные решения

для резки для резки кабелей, проводов и гофрированных трубок с 1980 года. И спользо-

вание патентованных технологий и стандартов высокого качества гарантиру-

ет, что заказчик достигнет своих целей по затратам, производительности и ка-

честву. Наша система послепродажного обслуживания предоставляет Вам 

помощь в поддержании производства первоклассной продукции в течение 

всего времени жизни машин компании M etzner.

Мы рассматриваем приоб ретение нашей продукции заказчиками как начало

долгосрочного партнерства, в силу чего производительность и сохранность ин-

вестиций пользователя стоят для нас на первом месте. Это правило действует и 

тогда, когда мы рекомендуем заказчикам стандартные машины, и тогда, когда 

предлагаем нестандартные решения для удовлетворения их потреб ностей.

Д окументированное предпродажное тестирование функциональности

и применения.

П еред тем, как поставить заказчику машину, на нашей фаб рике проводится 

полностью документированный тест функциональности, а также тест приме-
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Служба поставки запасных частей.

Наша Наша компания поддерживает запасы наиб олее востреб ованных заменяемых и 

изнашиваемых деталей для своих машин, чтоб ы в случае необ ходимости неза-

медлительно поставить их в наш магазин. П ри получении заявки от заказчиков 

на нестандартные запасные части и другие маловостреб ованные комплектую-

щие мы немедленно начинаем их изготовление на нашем производстве с каче-

ством, характерным для основной продукции.

Служба ремонта

Д ля того чтоб ы оперативно реагировать на случаи выхода из строя нашего об о-

рудования на предприятиях заказчиков, у компании M etzner имеются опытные 

сотрудники, готовые б ыстро выполнить ремонт и ввести об орудование в строй. В  

соответствии с пожеланиями заказчика ремонт может б ыть выполнен как в цехах 

нашей компании, так и на месте размещения об орудования у заказчика.

Электронный сервис

В о многие машины компании M etzner можно установить модуль электронного 

сервиса, позволяющий производить удаленную диагностику машины.

Машина получает либ о индивидуальный IP-адрес, либ о подключается к сети мо-

б ильной телефонной связи. В  этом случае сотрудники компании M etzner могут 

выполнить б ыструю и недорогую диагностику неисправностей, дать

рекомендации по необ ходимым запасным частям и ремонту машины.

К омпания M etzner — надежный партнер в течение всего срока служб ы вашей 

машины для об раб отки каб елей и гофрированных труб ок. Ниже приведена ин-

формация, необ ходимая для связи с нашей служб ой послепродажного об служи-

вания.

Пользуясь нашей системой послепродажного обслуживания, заказчик

пполучает преимущество от долгосрочной поддержки, которая дает возмож-

ность обеспечивать прибыльную работу машины компании M etzner в течение 

всего периода ее эксплуатации. Д ля достижения этого важную роль помимо 

основных данных о характеристиках и производительности машины играют и 

другие факторы. Поэтому для поддержки клиентов мы создали команду, обла-

дающую целым спектром возможностей по обслуживанию.

К онсультации и модификация машин для удовлетворения новых потребностей.

Довольно часто со временем виды об раб атываемых материалов и задачи, выпол-

няемые машиной компании M etzner, изменяются. З ачастую наша компания 

может осуществить оптимальную модернизацию машины для удовлетворения 

новым треб ованиям путем механических регулировок, об новления программно-

го об еспечения или доб авления вспомогательного или дополнительного об ору-

дования. Наша служб а послепродажного об служивания может дать рекоменда-

ции для оптимизации об раб отки материалов и модификации имеющегося об о

дования.

О бучение новых сотрудников для работы с машинами.

П роизводительность машины для резки на производстве заказчика, и, соответ-

ственно, качество конечной продукции зачастую напрямую зависят от раб отников 

и их знаний о функциях и настройках машины. Часто при смене персонала утрачи-

ваются важные знания, и это приводит к тому, что страдает точность об раб отки и 

производительность машины. Д ля об учения новых сотрудников с целью сохране-

ния высокого качества и производительности на производстве заказчика доста-

точно нескольких часов или одного дня.

К онтракты на сервисное обслуживание

В  проВ  процессе постоянного использования нашего об орудования неизб ежно изнаши-

ваются некоторые детали или возникает потреб ность в его переналадке для ком-

пенсации износа. П ри заключении контракта на техническое об служивание наша 

компания производит профилактическое техническое об служивание об орудова-

ния по согласованному с заказчиком графику для предотвращения возможной 

остановки производства. П реимущество, которое получает заказчик в этом 

случае, состоит в отсутствии необ ходимости срочного ремонта неожиданно вы

шедшего из строя об орудования.
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Электронная почта: support@sigma• 

g.com 

ИЗРАИЛЬ 

Ogdan Emanuel Ltd. 

10 Tiomkin st. 

Tel•Aviv 6S783 l lsrael 

Телефон: +972 3 S608233 

Факс: +972 З S602139 

Контактное лицо: lsaac Ogdan 

Электронная почта: 

isaac@ogdanem.com 

МАРОККО 

Techmac, S.A.R.L. 

81, Boulevard de Paris 

Rez•de•chaussee Gauche 

90000 Tanger I Moro,oo 

Телефон: +212 S399 37226 

Факс: +212 S399 37237 

Контактное лицо: Joao de Matos Ferreira 

Электронная почта: info@techmac.ma 

индия 

POLimited 

Prime Tower, Plot No. 287-288, UdyogVi• 

har, Phase • 11, 

Gurgaon (Haryana) • 12201S l lndia 

Телефон: +91 124 4111999 

Факс: +91 124 4871698-99 

Контактное лицо: Tribhuvan Akku 

Электронная почта: 

tribhuvanakku@pnme-pci.com 

http://www.eurointech.ru/metzner
Yuri Potapoff
Прямоугольник

mailto:sales@eurointech.ru
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