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Руководство по эксплуатации предназначено для изучения и правильной эксплуатации рельсореза типа РР-100М1 (в дальнейшем — «изделие»).

Перед эксплуатацией изделия необходимо ознакомиться с данным руководством по эксплуатации.

В конструкцию изделия могут вноситься изменения, не отраженные в дан-

ном руководстве, не влияющие на показатели качества и не ухудшающие взаимозаменяемость составных частей.

Дополнительно следует руководствоваться следующими документами:

— РР-100М1.00.000 ПС - Паспорт.

— Руководство по эксплуатации бензорез Zimani TS 983 TT-A-TT183 (16” )  .                                                          
Изделие должно обслуживаться рабочим, знающим устройство изделия, прошедшим медицинское освидетельствование, испытания в знании «Правил техники безопасности и производственной санитарии при ремонте и содержании железнодорожного пути и сооружений», а также в знании «Правил технической эксплуатации железных дорог» по кругу своих обязанностей.

 1 ОПИСАНИЕ И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ

 1.1. Назначение изделия

 1.1.1. Изделие предназначено для резки термоупрочненных и нетермоупрочненных рельсов всех классов прочности типов Р50, Р65, Р65К, Р75 по         ГОСТ Р 57685-2013 при всех видах ремонта и реконструкции железнодорожного пути отрезными абразивными кругами.
 1.1.2. Изделие должно эксплуатироваться в условиях У категории размещения 1 по ГОСТ 15150-69.
1.2. Характеристики

1.2.1. Технические данные, основные параметры и характеристики изделия приведены в таблице 1.
Таблица 1

	Наименование параметра
	Значение

	1
	2

	Частота вращения
	

	шпинделя, мин-1. не более
	4700

	
	

	Отрезной круг, мм, не более
	400х4х32

	Номинальная скорость круга, м/с
	100

	Тип привода
	Бензорез 

	
	Zimani TS 983 TT-A-TT183 (16” )                                                               

	
	

	Номинальная мощность двигателя, кВт(л.с)
	3,7(5)

	*Топливо
	*

	
	


Продолжение таблицы 1
	1
	2

	Масса (сухая) кг, не более
	27

	Габаритные размеры без абразивного круга, мм, не более
	

	длина  
	870

	ширина
	270

	высота  
	440

	Средняя наработка до отказа, ч, не менее                       
	50

	Срок службы, лет                                                                
	4


* Смесь бензина с октановым числом не ниже 90 с маслом для двухтактных двигателей по Руководству по эксплуатации бензореза.
ПРИМЕЧАНИЕ: технические данные двигателя устанавливаются руководством по эксплуатации бензореза.
1.3. Устройство и работа

  Общий вид представлен на (рис. 1 и 2)
1.3.1. Изделие состоит из следующих основных частей:

— рабочего органа 1;

— рамы 4.
Эти основные части переносятся к месту работы отдельно и соединяются при помощи кронштейна 6  и винта 2.

1.3.2 Рабочий орган 1 (рис 1) состоит из бензореза и кронштейна 6 (рис. 2) с винтом 2. Кронштейн 6 служит для соединения с рамой 4.
1.3.3 Кронштейн 6 (рис. 3) присоединен к бензорезу с помощью гаек 8 и 9, которые навинчены на шпильки L (обозначение по РЭ бензореза). Гайки 8 и 9 имеют разную высоту и поэтому помечены цифрами 1 и 2. Соответствующими цифрами, на корпусе бензореза, помечены и шпильки L. При разборке и сборке гайки 8 и 9 установить в соответствии с разметкой.                                                                 
1.3.4 Рама (рис.4) обеспечивает правильную установку изделия на рельс и подвижность рабочего органа при резке рельса.
1.3.4.1 Захват 1 служит для прикрепления к рельсу с помощью винта 2 и указателя 7.

1.3.4.2 К захвату подвижно прикреплены рычаги 3 и 4, на конце рычага 4 установлена ось 5, служащая для присоединения рабочего органа.

1.3.4 Типы подшипников и места их установки приведены в приложении А.

1.4 Инструмент и принадлежности.

1.4.1 На изделии применяются отрезные круги для резки стали диаметром не более 400мм с рабочей скоростью 100 м/с (предельная частота вращения не менее 4700 мин-1).

1.4.2 Рекомендуется применение специальных кругов для резки рельсов, например:
-круг 400х4,0х32 А 24 R BF 100м/с: 4800 об/мин ГОСТ 21963-2012 Лужского абразивного завода.

1.4.3 Допускается применение отрезных кругов меньшего диаметра с максимально допустимой частотой вращения не менее 4700 об/мин.

1.5 Маркировка

На изделии установлена табличка предприятия-изготовителя с краткими техническими данными изделия.  
1.6 Упаковка.
Изделие поставляется упакованным в ящик вместе с комплектующими и документацией.

2 МЕРЫ  БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 К работе с изделием допускаются лица, знающие его устройство, порядок работы и технического обслуживания, меры безопасности при производстве работ в путевом хозяйстве.

2.2 При эксплуатации изделия необходимо строго соблюдать правила пожарной безопасности. Особое внимание следует обращать на состояние топливного бака. Все замеченные недостатки необходимо устранить. При заправке топлива должно быть остановлено изделие и двигатель должен быть охлажден.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ курение вблизи изделия.

Запрещается работать на изделии без защитных очков, во избежание попадания абразивной пыли в глаза.
2.3 Не пользоваться отрезными кругами, имеющим максимальную частоту вращения менее 4700 об/мин.
2.4 После запуска двигателя не допускается кому-либо находиться в плоскости отрезного круга.
2.5 Круг отрезной подводить к рельсу надлежит осторожно, не допуская

ударов. При сильных ударах возможна поломка круга.

2.6 При обнаружении каких-либо неисправностей необходимо сбросить

газ, заглушить двигатель, после этого приступить к их устранению.

2.7 Изделие создает повышенные уровне шума и вибрации, величина которых указана в РЭ бензореза. Поэтому необходимо применить индивидуальные средства защиты и вводить перерывы в работе.
3 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ
3.1 Подготовка изделия к использованию

3.1.1. Для подготовки к работе двигатель изделия необходимо рас-

консервировать и обкатать согласно инструкции по эксплуатации бензореза.

3.1.2. Осмотреть изделие с целью выявления возможных повреждений, неисправностей, ослабления крепежа после транспортирования.

3.1.3. Перед установкой рамы на рельс необходимо в зоне отрезки освободить от балласта шпальный ящик под подошвой рельса для выхода отрезного круга: пространство глубиной 200 мм и длиной 500 мм (по 250 мм от оси рельса в каждую сторону).

3.1.4. Под отрезаемый короткий конец рельса подложить подкладки так, чтобы после резки он не наклонился в сторону отрезного круга.

3.1.5. Установить раму на рельс, так чтобы торец указателя 8 (рис. 2) совпадал с местом резания, закрепить раму посредством зажимного винта 5 (рис.1).

3.1.6 Соединить рабочий орган 1 (рис1) с рамой 4, установить ось 5 (рис. 4) в отверстие кронштейна 6 (рис. 2) и закрепить винтом 2.
3.2 Использование изделия
3.2.1. Завести бензодвигатель и дать ему прогреться.

Запуск двигателя осуществляется стартером согласно руководству по эксплуатации бензореза.

3.2.2. Привести во вращение отрезной круг 3 (рис.1), увеличивая обороты двигателя педалью газа.

3.2.3. Схемы резания изображены на рис.6. Подведя отрезной круг к рельсу,

начать рез с боковой грани головки рельса (рис.6, б) и продолжить резание до полного отрезания. В случае недореза рельса по мере износа отрезного

круга допустимо установить двигатель в почти вертикальное положение (рис.6, г) и при вращающемся отрезном круге вести отрезной круг от головки рельса вертикально вниз к подошве, таким образом, чтобы отрезной круг находился в прорези рельса как можно большей площади.

3.2.4 Все движения режущей головки возвратно-поступательные или колебательные для уменьшения дуги контакта круга с рельсом. Интенсивность движения выбирается исходя из физических возможностей оператора.

3.2.5 Во время резания необходимо следить за соответствием подачи и мощности двигателя. Если при максимальных оборотах двигателя отрезной круг не вращается, то это может быть следствием большого усилия подачи, заедания (заклинивания) отрезного круга или недостаточного натяжения клинового ремня. При этом необходимо немедленно высвободить круг из прорезаемого паза и после того, как он начнет вращаться, продолжать резание, постепенно увеличивая усилие подачи. Незначительное усилие подачи так же не желательно, так как при этом наступает сильный нагрев отрезного круга, подгар связки круга, после чего начинается интенсивное разрушение его. Проскальзывание клинового ремня недопустимо, так как ремень быстро придет в негодность. Остановить двигатель и подтянуть ремень.

3.2.6 После окончания резки рельса необходимо заглушить двигатель и абразивно-отрезное устройство установить на рельс.

3.2.7 Отвернуть винт зажимной 5 (рис.1) и снять изделие с рельса
4 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
4.1. Уход за изделием

4.1.1. Ежедневно по окончании работы производить очистку изделия от грязи, абразивной пыли и подтяжку креплений.

4.1.2. Обслуживание бензореза проводить по руководству по эксплуатации бензореза.

4.2 Периодически производить подтяжку гаек 6 (рис. 3) рычагов рамы динамометрическим ключом моментом 70Н·м
4.3. Консервация.
4.3.1. Консервация изделия производится в следующей последовательности:

- очистить изделие от пыли, грязи чистой сухой тряпкой, продуть сжатым

воздухом;

- все металлические части изделия, не защищенные от коррозии, смазать тонким слоем консервационной смазки ПВК ГОСТ 19537-83;

- произвести консервацию бензореза в соответствии с руководством по эксплуатации бензореза.

4.2.2. По истечении 12 месяцев со дня консервации изделия необходимо подвергнуть осмотру, и если нужно переконсервации.

4.2.3. Расконсервация изделия производится в следующем порядке:

- удалить при помощи чистой тряпки, смоченной в бензине, консервационную смазку с изделия;

- произвести расконсервацию бензорез в соответствии с указаниями руководства по эксплуатации.

5 ХРАНЕНИЕ
5.1. Изделие должно храниться в условиях хранения 2 по ГОСТ 15150-69.

5.2. В помещении, где хранится изделие, не допускается хранение разного

рода кислот, щелочей, химических реактивов, а так же аккумуляторных батарей, залитых кислотой.

5.3. При хранении изделия необходимо строго соблюдать указания руководства по хранению бензореза.

5.4. При перерывах в работе более 3-х месяцев изделие должно быть законсервировано.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
6.1. Транспортирование изделия может производиться любым видом транс-

порта.

6.2. При транспортировании изделие должно быть надежно закреплено способом, гарантирующим от повреждений, в соответствии с действующими инструкциями и положениями по перевозке грузов.

6.3. При транспортировании открытым транспортом изделие должно быть укрыто от проникновения осадков.

ПРИЛОЖЕНИЕ А

(информационное)

Перечень подшипников, установленных на изделии

Таблица А1 – Подшипники

	Наименование и тип
	Обозначение документа на поставку
	Кол-во на изделии, шт.
	Место установки
	Примечание

	Подшипник упорный

8204(20х40х14)


	ГОСТ 7872-89
	3
	Рама
	

	8107(35х52х12)


	ГОСТ 7872-89
	3
	Рама
	



[image: image1.emf]5

4

3

2

А

1

(

р

и

с

у

н

о

к

 

2

)

Р

и

с

у

н

о

к

 

1

 

-

 

Р

е

л

ь

с

о

р

е

з

 

Р

Р

-

1

0

0

М

1

1

-

 

б

е

н

з

о

р

е

з

;

 

2

-

 

в

и

н

т

;

 

3

-

о

т

р

е

з

н

о

й

 

к

р

у

г

;

 

4

-

р

а

м

а

 

;

 

5

-

в

и

н

т

 

з

а

ж

и

м

н

о

й

;

 

6

-

 

к

р

о

н

ш

т

е

й

н

;

 

7

-

 

у

к

а

з

а

т

е

л

ь

;

 

8

 

-

 

г

а

й

к

а

 

1

;

 

9

 

-

 

г

а

й

к

а

 

2

.



[image: image2.emf]Р

и

с

у

н

о

к

 

2

 

-

 

Р

е

л

ь

с

о

р

е

з

 

Р

Р

-

1

0

0

М

1

А

 

(

р

и

с

у

н

о

к

 

1

)

3

4

5

7

2

6

Б

Б



[image: image3.emf]Р и с у н о к  3  -  Р е л ьс о р е з  Р Р - 1 0 0 М 1

2

1

2

1

6

9 8

Б - Б  ( р и с у н о к  2 ) L



[image: image4.emf]А

Б

А

А

Б

3

А

1 6 5

Р и с у н о к  4 -  Р а м а

1  -  з а х в а т ; 2  -  в и н т ; 3  -  р ы ч а г ; 4 -  р ы ч а г ; 5  -  о с ь; 6  -  г а й к а ; 7  -  у к а з а т е л ь;

8  -  п о д ш и п н и к ; 9  -  п о д ш и п н и к .

.

4

7

2



[image: image5.emf]Р и с у н о к  5  - П о д ш и п н и к о в ы е  у з л ы  А и  Б  ( р и с . 4)

А Б

8

9

6


[image: image6.jpg]



Рисунок 6 - Схема резания рельса станком РР-100М1


а – установка станка на рельс; б – начальное положение станка; в – конечное положение станка; г – дорезка рельса при интенсивном износе круга.
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